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Zatozona w 1978 r. firma GCE jest dzisiaj jednym ze swiatowych lideréw w produkcji osprzetu gazowego zatrud-
niajacym ponad 1000 oséb i posiadajacym swoje jednostki produkcyjne w Europie i Azji.
Tak wysoka pozycje na rynku firma zawdziecza potaczeniu wysoko wykwalifikowanej kadry pracowniczej oraz
dogtebnej wiedzy na temat kontroli przeptywu i cisnienia. Misja firmy jest spetnianie oczekiwan klientéw poprzez
dostarczanie bezpiecznych i niezawodnych produktéw w konkurencyjnych cenach.
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DIN-CONTROL reduktory butlowe do 200 bar

DIN-CONTROL reduktory jednostopniowe z zaworkiem odcinajacym

cce

-:Fg) Feah ﬁﬁ,‘
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Nr kat.

0780999
0781301
0781302
0780 680
0780993
0780994
0780973

Gaz

Tlen

Acetylen

0,

Azot

Wodoér

Spezone powietrze
Azot

Maks. cisnienie
wlotowe

200 bar
25 bar

200 bar
200 bar
200 bar
200 bar
200 bar

DIN-CONTROL reduktory jednostopniowe bez zaworka odcinajacego

Cisnienie robocze

0-10 bar
0-1,5bar
0-10 bar
0-10 bar
0-10 bar
0-10 bar
0-30bar

Maks. Przepustowos¢

30m3/h
5m3/h
30m3/h
30m3/h
30m3/h
30m3/h
100 m3/h

Nr kat.

0782 840
0782 841
0782 842

Gaz

RBT - tlen
RBArg - Ar/ €O,
RBA - Acetylen

Maks. cisnienie
wlotowe

200 bar
200 bar
25 bar

Cisnienie robocze

0-10 bar
(0-5,6 bar)
0-1,5bar

Maks. Przepustowos¢

30m3/h
32 |/min
5m3/h

DIN-CONTROL reduktory jednostopniowe z manometrycznym wskaznikiem przeptywu lub rotametrem

z zaworkiem odcinajacym

Reduktor MINIDAVE

Nr kat.

0780990
0781341
0780992
0780991

Gaz

Ar/CO, z man.wsk.przep.

Ar/CO, z man.wsk.przep.i podgrzewacz.

Ar/C0, z rotametrem

Ar/C0O, z rotametrem i podgrzewaczem

Maks. cisnienie Cisnienie

wlotowe
200 bar
200 bar
200 bar
200 bar

Maks.
robocze Przepustowos¢
(0-5,6 bar) 32 1/min
(0-5,6 bar) 32 1/min
(2,5 bar) 22 |/min
(2,5 bar) 22 |/min

Tabela potaczen gwintowych na butlach (200 bar) WG PN-81 /M-69229 / DIN477

Gaz Gwint na wejsciu
Acetylen Jarzmo

Tlen G3/4

Argon, mieszanki Arg./CO, W21,8x 1/14”
Hel W21,8x 1/14”
Dwutlenek wegla W21,8x 1/14LH
Azot W 24,32 x 1/14"
Propan butan W21,8x 1/14LH
Spezone powietrze G5/8A

Gwint na wyjsciu
G3/8LH

G1/4

G1/4

G1/4

G1/4LH

G1/4

G3/8LH

G1/4

Nr kat.

0761473

Gaz

Ar/C02

Maks. cisnienie

wlotowe
200 bar

Cisnienie robocze

(0- 5,6 bar)

Maks. przepustowos¢

32 |/min



Jakosciowy manometr roboczy
zgodny z DIN EN 562

Jakosciowy manometr wejsciowy
zgodny z DIN EN 562

Zaworek odcinajacy chroniacy
reduktor przed uszkodzeniem

Standardowe
przytacza butlowe

L
‘

warstwa lakieru dodatkowo zabezpie-
czajaca reduktor przed szkodliwymi
warunkami atmosferycznymi
zgodnie ze standardami ATEX

Oznaczenie producenta gwarantujace spetnienie najwyz-
szych wymogoéw jakosciowych oraz zgodnos¢ z obowiazu-
jacymi normami.

Swiadczy réwniez o oryginalnosci produktu i catkowitym
bezpieczeristwie podczas jego stosowania. Ergonomiczne pokretto



cce

DIN-CONTROL reduktory butlowe do 300 bar

DIN-CONTROL reduktory jednostopniowe z zaworkiem odcinajacym (300 bar)

Nr kat. Typ Gaz Maks. cisnienie na wejsciu Cisnienie robocze
0780974 0X-300 Tlen 300 bar 10/16 bar
0780997 NI-300 Azot 300 bar 10/16 bar
0780998 AR-300 Arg./CO, 300 bar 30 I/min

0782 966 D-300 Sprez.powietrze300 bar 10/16 bar
0782984 H-300 Wodor 300 bar 10/16 bar

DIN-CONTROL reduktory jednostopniowe z rotametrem i zaworkiem odcinajacym (300 bar)

TR Nr kat. Typ Gaz Maks. cisnienie na wejsciu  Cisnienie robocze
y " .3 0782987 FLOW ARC-300 Ar/CO, 300 bar 301/min
(J o |’| 0782 985 FLOW H-300 Wodér 300 bar 301/min
= [ 0782 986 FLOW FORM-300 Gaz formujacy 300 bar 501/min
=l |
e

Tabela potaczen gwintowych na butlach (300 bar) WG PN-81 /M-69229 / DIN477

Gaz Gwint na wejsciu Gwint na wyjsciu
Argon, Hel, Azot W30x2 20,1/15,9
Ar/CO, W30x2 20,1/15,9
Wodor, Gaz formujacy W30x2LH 20,8/15,2
Tlen W30x2 18,7/17,3

Reduktory dwustopniowe DIN EN IS0 2503 (200 bar)

Y ™~ Nr kat. Gaz Maks. cisnienie  Maks.cisnienie Maks. Przepustowos¢
wlotowe wylotowe
ARV 0230 Acetylen 25 bar 1,3 bar 5m3/h
0762001 Tlen 200 bar 10 bar 30m3/h
9800183 Azot 200 bar 10 bar 30 m3/h
0762174 Hel 200 bar 4 bar 5m3/h
0762175 Hel 200 bar 10 bar 30m3/h

Reduktory specjalne o duzej wydajnosci JET CONTROL 600

Nr kat. Gaz Maks. cisnienie  Maks.cisnien Maks. Przepustowos¢
wlotowe wylotowe

0762 536 Tlen 200 bar 10 - 160 bar 200 m3/h

0762537 Azot 200 bar 10 - 160 bar 200 m3/h

0762538 Wodor 200 bar 10 - 160 bar 200 m3/h

0762539 Sprezone powietrze 200 bar 10 - 160 bar 200 m3/h

ARV 0479 Tlen 200 bar 10 - 20 bar 200 m3/h



Punkty poboru gazéw

Punkty poboru gazu
Nr kat. Gaz
14 096 150 Acetylen
14096 151 Tlen
14096 152 Ar/C0, (I/h)
14 096 165 Propan
14 096 166 Azot
14 096 167 Sprezone powietrze
14096 168 Ar/CO, (bar)
14096 169 Wodor
14096 170 Argon/ Wodor(l/h)
14096 171 Gaz formujacy (I/h)
14096 172 Gaz formujacy (bar)

Podwadjne stacje odbioru gazu

Nr kat. Gaz

14 096 153 Ox - Ac
14 096 154 Ox - Prop
14 096 155 Ox - Ar
14 096 156 Ar - Ar

Nr kat. Gaz

14 096 157 Ar - 0x - Ac
14 096 158 0x - Ox - Ac
14 096 159 Ox - Ox - Prop
14 096 160 Ox - Ox - Ar
14096 161 Ox - Ar - Ar
14 096 162 Ar - Ar - Ar

Punkty poboru z rotametrem

Nr kat. Przepustowos¢ Gaz

14096 163 30 I/min Ar/CO,

14 096 164 16 |/min Ar/CO,
14096 173 50 I/min Gaz formujacy




Reduktory sieciowe
Nr kat. Typ Gaz
0783071 DIN GL-AR-10 Argon, Sprezone powietrze, Azot (10 bar)
0783072 DIN GL-ARC Ar/C0, (32 I/min)
0783070 DIN GL-0X Tlen (10 bar)
0783073 DIN GL-AC Acetylen (1,5 bar)
0783074 DIN GL-FLOW 30 Ar/C0,, rotametr (30 |/min)
0783 075 DIN GL-FLOW 16 Ar/C0,, rotametr (16 |/min)
0783076 DIN GL-FORM Gaz formujacy (50 I/min)
0783 080 DIN GL-H Wodor (10 bar)
0783 077 DIN GL-PRO Propan (2,5 bar)
DINGLOX DIN GLFLOW 0783 081 DIN GL-AR-H Argon/Wodér. (32 I/min)
0783078 DIN GL-FORM Gaz formujacy, rotametr (50 I/min)
Zawory kulowe
Nr kat. Gaz
14016 153 Tlen
14016 154 Gazy palne
14016 155 Inne gazy

Wspornik umozliwiajacy zamocowanie na scianie

14016 145 Do pojedyniczej stacji odbioru gazu
14 016 146 Do podwadjnej stacji odbioru gazu
14016 147 Do potrdjnej stacji odbioru gazu
taczniki
// ~ Nrkat. Gwint Materiat Gaz
14018004 ), il 14 018 004 3/8" Stal Acetylen
14018 024 3/8 LH Mosiadz Inne gazy
- 14 099 655 3/8 LH Wszystkie gazy palne
f”i{ 14099 672 3/8" Inne gazy

14018 024

14099 672



Manometry

cce

Nr kat.

388411 960 872P
388411961 572P
388 411 960 500P
388411961 074P

Typ

Manometr tlen, 63mm/16bar (10bar), typ M12x1.5
Manometr tlen, 63mm/315bar (200bar), typ M12x1.5
Manometr acetylen, 63mm/2.5bar (1.5bar), typ M12x1.5
Manometr acetylen, 63mm/40bar (25bar), typ M12x1.5

9415110 Manometr tlen, 63mm/16bar (10bar), typ GCE
i 9415070 Manometr tlen, 63mm/315bar (200bar), typ GCE
L
388 411360 872 9415 080 Manometr acetylen, 63mm/2.5bar (1.5bar), typ GCE
9415120 Manometr acetylen, 63mm/40bar (25bar), typ GCE
9415090 Manometr ogélny, 63mm/16bar (10bar), typ GCE
9415100 Manometr ogélny, 63mm/315bar (200bar), typ GCE
9404 930 Manometryczny wskaznik przeptywu, 63mm/0-32I/min (6bar), typ GCE
9404 940 Manometr ogélny, 50mm/315bar (200bar), typ GCE
388 412 350 480P Manometryczny wskaznik przeptywu, 50mm/0-32I/min (6bar), typ GCE
9382570 Manometr do propanu 50/6 bar (4 bar)
388411361572
Zawory redukcyjne
Nr kat. Gaz llos¢
0764763 Tlen,C0,,Wodér, Azot 10 szt
0764764 Acetylen 10 szt
0764762 Ar/C0, 10 szt
Ostony manometréow
Nr kat. Typ
14 008 080 Ostona pojedyncza
14 008 289P Ostona podwdjna

14008 289P



Uszczelki pod manometry

Nr kat. Materiat Gaz llos¢
f T\ ﬂ 0764771 Miedz Inne gazy 10 szt
‘ 0764772 Aluminium Acetylen 10 szt
Podktadki wlotowe
s Nr kat. Gaz llosé
< L 9414 851 Wszystkie 50 szt
\ >
Oszczedzacz gazéw ostonowych
Nr kat. Typ
0762726 GS 35 1/4" Chromowany
0762724 GS 353/8" Chromowany
0762728 ECO GS 35 1/4“ Niechromowany

Przeptywomierze do palnikow MIG-MAG

Sposob dziatania:

Podczas spawania TIG oraz MIG-MAG stosowane sg najczesciej reduktory butlowe jednostopniowe. Po zakoriczeniu spawania
zamyka sie zawér magnetyczny w urzadzeniu, a w wezu pomiedzy reduktorem, a tym ze zaworem pozostaje cisnienie.

W chwili ponownego rozpoczecia spawania wiasnie ta nadwyzka gazu ulatuje. Dzieki zastosowaniu zaworu oszczedzajacego

gazy ostonowe cisnienie to zostanie zredukowane do minimum, a gaz zostanie zaoszczedzony. Badania przeprowadzone podczas
spawania wykazaty oszczednos¢ siegajaca do 50%. W przypadku zastosowania jednostopniowych reduktoréw butlowych w chwili
oprézniania butli wzrasta przeptyw gazu wiec potrzebna jest dodatkowa regulacja. Dzieki zaworowi oszczedzajacemu przeptyw
gazu nie jest uzalezniony od cisnienia panujacego w butli. Pasuje on do wszystkich dostepnych na rynku reduktoréw, a jego mon-
taz jest fatwy i szybki dzieki czemu moze by¢ wykonany przez kazdego.

Nr kat. Typ

: 14 068 098 Przeptywomierz

5
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Podgrzewacze

Nr kat. Gaz Gwint na butli
012 450 AN o, W 21,8x1/14"
D0012450  Tlen G3/4"



Zawor do napetniania balonow

cce

Nr kat. Typ

0762 652 Zawor do napetniania balonéw

Parametry:

Srednica balonu-@ cm 20 30 40 50 60 80 100

Pojemno$¢ m3 0,004 0,014 0,033 0,065 0,113 0,268 0,523
Rozgateziacze gazow

Nr kat. Gaz

9430630 Tlen G 1/4”

14 008 166 Tlen G3/8”

14 008 168 Gazy palne G 3/8”LH

14008 167

Manometry do kontroli cisnienia na wlocie do palnika maszynowego

Nr kat. Gwint Zakeres cisnien

14 008 259 G1/4" 0—10 bar

14 008 569 G3/8" 0— 10 bar

14 008 567 G3/8“LH 0—2,5bar
Oszczedzacze gazow technicznych

Nr kat. Gaz

0767763 Acetylen

14 008 003 Propan




cce

Weze gazowe

Weze gtadkie - Tlen

“ Nr kat. Gaz Srednica Dtugos¢ Grubosc scianki
F160 420 Tlen 6,3 mm 20m 3mm
F160 421 Tlen 6,3 mm 40m 3mm
F160 425 Tlen 10 mm 20m 3,5mm
F160 426 Tlen 10 mm 40m 3,5mm
F160 451 Tlen 13 mm 20m 4mm
F160 450 Tlen 13 mm 40m 4 mm

Weze gtadkie - Acetylen

Nr kat. Gaz Srednica Dtugos¢ Grubos¢ scianki
F160 422 Acetylen 6,3 mm 20m 3 mm
F160 423 Acetylen 6,3 mm 40m 3 mm
_ 272400100530  Acetylen 5mm 40m 3,5mm
272400100631  Acetylen 6,3 mm 40m 3,5mm
272 400 100 831 Acetylen 8 mm 40 m 3,5mm
F160 427 Acetylen 10 mm 20m 3,5mm
F160 428 Acetylen 10 mm 40 m 3,5mm
Weze gtadkie - Propan
Nr kat. Gaz Srednica Dtugosc Grubos¢ scianki
F160 436 Propan 6,3 mm 20m 3 mm
= F160 424 Propan 6,3 mm 40m 3mm
272400300535 Propan 5mm 40 m 3,5mm
272400300830 Propan 8 mm 40 m 3,5mm
272321009136  Propan 8 mm 50m 3,5mm
272322009136 Propan 8 mm 50m 3,5mm
272321035090 Propan 9mm 50m 3,5mm
F160 437 Propan 10 mm 20m 3,5mm
F160 429 Propan 10 mm 40 m 3,5mm
272321311006 Propan 10 mm 50 m 3,5mm
272030035004 Propan 4 mm 50m 4 mm
F160 438 Propan 8 mm 20m 4mm
F160 439 Propan 8 mm 40 m 4mm
272030005063 Propan 6,3 mm 50m 5mm
Weze prazkowane - Tlen
Nr kat. Gaz Srednica Dtugosc Grubos¢ scianki
272321004035 Tlen 4 mm 50 m 3,5mm
272 063 035204 Tlen 6,3 mm 20m 3,5mm
272321006040 Tlen 6,3 mm 50 m 3,5mm
272321106050 Tlen 6,3 mm 50 m 3,5mm
272321311304 Tlen 8 mm 50 m 3,5mm
272321090035 Tlen 9mm 50 m 3,5mm
272321311306 Tlen 10 mm 50 m 3,5mm
272321063050 Tlen 6,3 mm 50 m 5mm
272321012550 Tlen 12,5 mm 50m 5mm
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Weze prazkowane - Acetylen

Nr kat. Gaz Srednica Dtugos¢ Grubos¢ scianki
272321104035  Acetylen 4 mm 50 m 3,5mm
272321006 041  Acetylen 6,3 mm 50m 3,5mm
272 321 009 035 Acetylen 8 mm 50m 3,5mm
272321118050  Acetylen 8 mm 50m 3,5mm
272321009 020  Acetylen 9 mm 20 m 3,5mm
272321900350  Acetylen 9 mm 50 m 3,5mm
272321119050  Acetylen 9 mm 50m 3,5mm
272321311206 Acetylen 10 mm 50 m 3,5mm
Weze typu DUET
Nr kat. Tlen / Acetylen Dtugos¢ Grubos¢ Scianki
F160 430 6,3/6,3 20m 3mm
ﬂ F160 431 6,3/6,3 40m 3mm
272333044030 4,0/40 25m 3,5mm
272333044004 4,0/40 40m 3,5mm
272333066020 6,3/6,3 25m 3,5mm
272333166025 6,3/6,3 25m 3,5mm
272333066617 6,3/6,3 40m 3,5mm
272333066100 6,3/6,3 100 m 3,5mm
272333086010 6,3/8,0 25m 3,5mm
272333186025 6,3/8,0 25m 3,5mm
272333068022 6,3/8,0 40m 3,5mm
272333069070 6,3/9,0 25m 3,5mm
272333169025 6,3/9,0 25m 3,5mm
272333088050 8,0/8,0 25m 3,5mm
272333088025 8,0/8,0 25m 3,5mm
272333088100 8,0/8,0 100 m 3,5mm
F160 432 10,0/10,0 20m 3,5mm
F160 433 10,0/10,0 40m 3,5mm

1



Akcesoria do wezy gazowych

Opaski zaciskowe

N Nr kat. Srednica weza
d %\(n 14008 563 Do 13 mm
A 14 008 564 Do 16 mm
Zaciski do wezy
Nr kat. Typ Srednica na wejsciu Srednica na wyjsciu
14 008 560 H10/17 16 mm 6,3 mm
16,3 mm 9mm
14 008 561 H 8/13,5 13,3 mm 6,3 mm
12 mm 4 mm
14 008 562 H6/12 11 mm 4 mm
Nakretki
Nr kat. Srednica weza
B599 400 G1/4"
14 099 878 G1/4”LH
B712 010 G3/8"
B599 430 G3/8“LH
14 099 240 G1/2"
14 099 671 G1/2"LH
14 099 732 G 3/4"
14 099 241 G3/4"LH
14 099 242 G1”
14 099 243 G1“LH
Koncowki weza
Nr kat. Parametry
.M 14 066 500 4xG1/4"
. = B599 380 63xG1/4"
14 099 498 4xG3/8"
14099 611 6,3xG3/8"
B599 440 8xG3/8"
14099 612 9xG1/2"
14 099 620 11 xG1/2"
14 099 731 16 x G 3/4"
14 099 244 16xG1“
Konncowka + nakretka weza
_— Nr kat. Parametry
14 008 040 8xG1/4"
. 14 008 109 8xG1/4"LH
14 008 063 11xG3/8"
14 008 041 11xG3/8“LH
Dwuzlaczki
e ——— NI kat. Srednica weza
eSS 14008031 4mm
9429 620 6,3 mm
14 008 094P 8 mm
14 008 039 9 mm
14 008 032 11 mm
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taczniki do butli gazowych

tacznik elastyczny do butli gazowych z zaworem kulowym (Acetylen)

Standardausfiihrung und Sonderausfiihrung (jeweils einem Gazriicktrittventil am Flaschenanschluf)

Nr kat.

14 037 351

14 037 363

14 037 364

—r@ 14 037 365

B 14 037 366
14037851
&

Typ llos¢ butli
Standard 2
Standard 3
Standard 4
Standard 5
Standard 6

tacznik elastyczny do butli gazowych z zaworem kulowym (Propan)

Nr kat. llos¢ butli
14 037 822 2
14 037 823 3
14 037 824 4
14 037 825 5
14 037 826 6

tacznik do ramp Manyflow
Nr kat. Gaz

b 24 SWE 14 037 616 Tlen

14 037 617 Wodoér
14037 618 Sprezone powietrze
14037 619 Azot
14 037 620 Ar/C0,

tacznik do ramp Manyflow typu PIGTAIL
Nr kat. Gaz llos¢ butli
14037 621 Tlen 2
14037 341 Tlen 3
14037 350 Tlen 4
14 037 352 Tlen 5
14 037 624 Azot 2
14 037 623 Sprezone powietrze 2
14 037 622 Wodér 2

Zapalniczki
Nr kat. Typ
548 000 030 01BP Zapalniczka agrafkowa (5szt)
9430570 Kamienie do zapalniczki agrafkowej (50szt)
14 008 541 Zapalniczka
14 008 546 Kamienie do zapalniczki
9430830 Zapalniczka Top Gun

13



Szybkozigczki

Czesc zenska z bezpiecznikiem (A)

Nr kat. Gaz Srednica weza
E— 14 008 163 Tlen 4mm
h H | "?-'"'—'"_"—'._..'__
= 14 008 140 Tlen 6,3 mm
L — ——
m_..._— 14 008 160 Tlen 9mm
14008 153 Gaz palny 4 mm
14 008 154 Gaz palny 6,3 mm
14 008 141 Gaz palny 9mm
Czes¢ meska (B)
Nr kat. Gaz Gwint
=0 2 14008 144 Tlen G3/8"
; 14008 143 Tlen G1/4"
14 008 142 Acetylen G 3/8"LH
Czesc zenska z gwintem (C)
§ Nr kat. Gaz Gwint
ﬁ 14 008 152 Tlen G 3/8"
n 14008 151 Tlen G1/4"
14 008 150 Gaz palny G3/8"LH
Czesc zeniska z nakretka (D)
Nr kat. Gaz Gwint
14 008 147 Tlen G3/8"
| 14 008 146 Tlen G1/4"
14 008 145 Gaz palny G3/8"LH
Czes¢ meska + konncowka weza (E)
Nr kat. Gaz Srednica weza
14008 155 Tlen 4 mm
#—“""‘_ 14.008 149 Tlen 6,3 mm
14008 159 Tlen 9mm
14 008 161 Gaz palny 4 mm
14 008 162 Gaz palny 6,3 mm
14 008 148 Gaz palny 9 mm
Dwuzlaczka gwintowana (F)
. Nr kat. Potaczenie llos¢
= 14 008 810S G1/4" 5szt
14 008 811 G3/8”
14 008 812S G 3/8“LH
14008 813 G 1/4“LH
14 008 814 G3/8“naG3/8“LH
14 008 816 G3/8“naG1/4”
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Bezpieczniki zgodne z DIN EN 730

cce

Nr kat.
0863 559
0863 560
HO0 081 910
HO 081 950
0762239
0762 259
0762410
0762 409

Bezpieczniki do palnikéw maszynowych

Typ

Zawor przeciwzwrotny BV12 G1/4” -6 mm

Zawor przeciwzwrotny BV12 G3/8“LH - 8 mm, gaz palny
Bezpiecznik suchy przypalnikowy FR 18 G1/4”
Bezpiecznik suchy przypalnikowy FR 18  G3/8“LH
Bezpiecznik suchy przyreduktorowy FR 34 G1/4“
Bezpiecznik suchy przyreduktorowy FR 34 G3/8“LH
Bezpiecznik suchy przyreduktorowy Safe Guard 4 G1/4”
Bezpiecznik suchy przyreduktorowy Safe Guard 4 G3/8”“LH

Gaz
Tlen
Gaz palny
Tlen
Gaz palny
Tlen
Gaz palny
Tlen
Gaz palny

Nr kat.

14 008 408
14 008 263
14 008 278

Typ Gaz

G 3/8“RH Tlen tnacy

G1/4RH Tlen podgrzewajacy
G3/8LH Gaz palny

Zawory przeciwzwrotne do palnika maszynowego

Nr kat.
0863 561
0863 562
0863 563
203 011 054

16

Gwint
G 1/4"
G1/4”LH
G 3/8"
G 3/8“LH



cce

Palniki uniwersalne RHONA 2001

Palnik uniwersalny RHONA 2001

Sktad zestawu: aluminiowa rekojes¢, 6/8 nasadek do spawania (0,5-14mm), nasadka do ciecia z dZwignig, 4 dysze tnace acetyle-
nowe (do 100mm), dysza podgrzewajaca, wozek, kaseta metalowa.

Nr kat. llos¢ nasadek Zakres spawania Dysze

14078 200 6 05-14 ACinzektor
14 078 210 6 05—-14 AB inzektor
14 078 201 8 0,5-30 ACinzektor

Palnik uniwersalny RHONA 2001 SELECT

Sktad zestawu: aluminiowa rekojes¢, 5 nasadek do spawania (0,5-9mm), nasadka do ciecia z dZwignia, 4 dysze tnace acetylenowe
(do 100mm), dysza podgrzewajaca, wézek, igietki do czyszczenia, kaseta metalowa.

Nr kat. llos¢ nasadek Zakres spawania Dysze
14078 202 5 05-9 AC inzektor
14078 203 5 05-9 AB inzektor
14 078 204 5 05-9 AGN bez inzektora
14078 202
Rekojesci
Nr kat. Typ Gwinty
' 2 0767 632 Rekojes¢ RHONA 2001 G3/8“LH.+ G 1/4"
0767 632 14 078 140 Rekojesc ZE 2001 G3/8“LH+ G 1/4"
o
14078 140
Nasadki do spawania
Nr kat. Typ Zakres spawania
14078 101 1 05-1
14078 102 2 1-2
14078 103 3 2-4
14 078 104 4 4-6
14078 105 5 6-9
14 078 106 6 9-14
14 078 107 7 14-20
14078 108 8 20-30
Nasadki gietkie do spawania
Nr kat. Typ Zakres spawania
3 14078 112 2 1-2
14078113 3 2-4
14078 114 4 4-6
14078 115 5 6-9
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Nasadki do ciecia

Nr kat. Typ Dysze
0763 023 Dzwignia ACiR
0763 034 Pokretto ACiR
0763054 0763 039 Dzwignia AB
s -ﬂ 2 14078 136 Pokretto AB
_—‘__*:—'.H' 0767 654 Dzwignia AGN/PNME
0763 034
ﬂ 0763023
0-ring
Nr kat. Typ
14078 012 16x2
14 099 469 5x1,5
Wézek do nasadek inzektorowych g 27
Nr kat. Opis
14 008 127 Woézek

Woézek do nasadek bezinzektorowych o srednicy dyszy @ 15

- Nr kat.
= B 14071144

W]

Opis
Wozek

Ramie cyrkla
[ Srednica wycinanych otworéw do 800mm, pasuje do wézkéw powyzej
';‘ Nr kat. Opis
14 008 002 Ramie cyrkla
Klucz montazowy
Opis

q A& Nr kat.
- 163 811 162 890

Wyloty nasadek do spawania

Klucz montazowy

Nr kat.
14099 879
14099 880

14099 881
14099 883

14099 884
14099 885
14099 886
14099 378

18

Typ

1T mm
2 mm
3 mm
4 mm
5mm
6 mm
7 mm
8 mm
9mm

Zakres spawania
0,5—1mm
1—2mm
2—4mm
4—6mm

6 —9 mm

9— 14 mm

14 —20 mm

20 — 30 mm
30— 50 mm

Gwint
M10x 1,5
M10x 1,5
M10x 1,5
M10x 1,5
M12x 1,5
M12x 1,5
M14x 1,5
M14x 1,5
W14 x 20 Gg



Nasadki gietkie do spawania

Nr kat. Typ Zakres spawania
14099 561 2 1-2 mm
o= 14099562 3 2—4 mm
14099 563 4 4—6 mm
14 099 564 5 6—9 mm
Nakretka do rekojesci
Nr kat. Typ
14 099 092 M21x1,5
Nakretka dociskowa
Nr kat. Gwint Przeznaczenie
4182620 M23x1,5 do nasadki inzektorowej (dysze AB)
14 099 255 M22x1,5 do nasadki bezinzektorowej

Nowa aluminiowa rekojes¢ RHONA 2001

- Niewielka waga
- Wysoka ergonomia

osiggniec technicznych

Pokryta zabezpieczajgcg warstwa lakieru
Wyprodukowana z uwzglednieniem najnowszych

- Zawory monoblokowe

Nr kat. Typ
14072 190 Tlen
14 072 191 Gaz palny

« Nowoczesna konstrukcja

Zastosowanie zaworéw monoblokowych i wyko - tatwosc requlagji

nanej z mosigdzu ztaczki palnika gwarantuja - ldealna szczelno$¢ pofaczenia

bardzo wysokos¢ trwatos¢

duzych naktadéw kosztowych

- Bezproblemowa wymiana

Wszelkie naprawy wykonywane sg szybko i bez
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cce

Palniki uniwersalne KOMBI 20 / ZEK 20

Palnik uniwersalny KOMBI 20 / ZEK 20

Sktad zestawu: aluminiowa rekojes¢, 6/8 nasadek do spawania, nasadka do ciecia z dZzwignia, 4 dysze tnace (do 100mm), wézek,
cyrkiel, klucz, igietki do czyszczenia, kaseta metalowa

Nr kat. llos¢ nasadek Zakres spawania Dysze

14 072 850 6 0,5— 14 mm AC inzektor
14 072 856 6 0,5— 14 mm AB inzektor
14 072 851 8 0,5—30 mm AC inzektor

14072 850

Palnik uniwersalny KOMBI 20 / ZEK 20 SELECT

Sktad zestawu: aluminiowa rekojes¢, 4/5 nasadek do spawania 0,5-9mm (1-9mm), nasadka do ciecia z dZzwignia, 3/4 dysze do
ciecia do 100mm (40mm), wozek, kaseta metalowa

Nr kat. llos¢ nasadek Zakres spawania Dysze
14 072 852 5 0,5—9mm AC inzektor 10—-100
14 072 227 5 0,5—9mm AB inzektor 10-100
14 072 231 5 0,5—9mm AGN bez inzektora 10— 100
14 072 836 4 ZEK1—9 mm R inzektor 3-40
14072852 14 072 835 4 ZEK1—9 mm AC inzektor 3-40
Rekojesci
T ) ‘ﬂ Nr kat. Typ Gwinty
0767 635 il = ] 0767 635 K20 3/8" Lh. + 1/4"
14022 550 ZE 3/8" Lh. + 1/4"
i ] 0767765 ZEK 3/8”Lh. + 1/4
Bt
e -
14022 550
& o
hh‘:
0767765
Nasadki do spawania
Nr kat. Typ Zakres spawania
14072 811 1 0,5—1mm
14072 812 2 1-2 mm
14072 813 3 2—4 mm
14072 814 4 4—6 mm
14 072 815 5 6—9 mm
14 072 816 6 9—14mm
14 072 817 7 14 — 20 mm
14072 818 8 20—30 mm
14072 819 9 30 —50 mm
Nasadki gietkie do spawania
Nr kat. Typ Zakres spawania
e — R 14 004 542 2 1-2 mm
14 004 543 3 2—4 mm
14 004 544 4 4—6 mm
14 004 545 5 6—9 mm
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Nasadki do ciecia

= ;'ﬁj Nr kat.

Typ Dysze
o —
0763 028 Dzwignia ACiR
0763028 ' 0763 058 Pokretto ACiR
— 0763 027 Dzwignia AB
14 072 327 Pokretto AB
0763058 - 0763 098 Dzwignia ACiR
. = n ‘@l‘ 0767 650 Dzwignia AGN/PNME
0763 098
0-Ring
Nr kat. Typ
14 099 897 15x2,5mm
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Woézek do nasadek inzektorowych

]

Nr kat. Opis
14 008 127 Wézek (KOMBI 20) 027
14 072 045 Wézek (ZEK 20) 028

Woézek do nasadek bezinzektorowych o srednicy dyszy ¢ 15

S '!'I Nr kat. Opis

P = 14071 144 Woézek (ZEK 20)
E]
Ramie cyrkla
Nr kat. Opis
) “; 14 008 002 Ramie cyrkla

Wyloty nasadek do spawania

Nr kat. Typ Zakres spawania Gwint Zuzycie
1 acetylene
ﬁ 14 099 879 1 0,5—1mm M10x 1,5 0,04 m¥h
14 099 880 2 1-2mm M10x 1,5 0,075 m¥h
14 099 881 3 2—4 mm M10x 1,5 0,15 m¥h
14 099 882 4 4—6 mm M10x 1,5 0,3 m¥h
14 099 883 5 6—9 mm M12x1,5 0,475 m¥h
14 099 884 6 9—-14 mm M12x 1,5 0,75 m¥h
14 099 885 7 14— 20 mm M14x1,5 1,15 m3h
14 099 886 8 20—-30 mm M14x1,5 1,7 m¥h
14099 378 9 30 —50 mm W14x20Gg  2,5m%h

Nasadki gietkie do spawania

Zuzycie
tlenu
0,04 m¥h
0,08 m¥h
0,16 m¥h
0,315 m¥h
0,5 m*h
0,8 m*h
1,25 m¥h
1,8 m3h
2,6 m*h

=1 "
—— Nr kat. Typ Zakres spawania
14099 561 2 1-2mm
14 099 562 3 2—4mm
14 099 563 4 4—6mm
14 099 564 5 6—9mm
Nakretka do rekojesci
Nr kat. Typ
14 099 092 M27x1,5
Nakretka dociskowa
Nr kat. Gwint Przeznaczenie
4182 620 M23x1,5 do nasadki inzektorowej (dysze AB)
14 099 255 M22x1,5 do nasadki bezinzektorowej
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cce

Palniki uniwersalne WEIMAR 18 W (KOMBI 18 W)

Palnik uniwersalny WEIMAR 18 W (KOMBI 18 W)

14 085 900 Palnik uniwersalny WEIMAR 18 W
Sktad zestawu: rekojes¢, 6 nasadek do spawania (0,5-14mm), 4 dysze tnace (do 100mm) typu K, dysza podgrzewajaca
(3-100mm), nasadka do ciecia z dZwignia, wdzek, cyrkiel, klucz montazowy, igietki do czyszczenia, kaseta metalowa

14 085 901 Palnik uniwersalny WEIMAR 18 W SELECT
Sktad zestawu: rekojes¢, 5 nasadek do spawania (0,5-9mm), 4 dysze tnace (do 100mm) typu K, dysza podgrzewajaca
(3-100mm), nasadka do cigcia z dZwignia, woézek, igietki do czyszczenia, kaseta metalowa

14 085 902 Palnik uniwersalny WEIMAR 18 W SELECT BASIC
Sktad zestawu: rekojes¢, 4 nasadki do spawania (1-9mm), 3 dysze tnace (do 60mm) typu K, dysza podgrzewajaca

14,085 900 (3-100mm), nasadka do cigcia z dZzwignia, klucz montazowy, igietki do czyszczenia, kaseta metalowa

Nr kat. Typ Gwinty
0767 631 KOMBI 18 W 3/8" Lh. + 1/4"
0763 489 WEIMAR 18 W 3/8“L.h. + 1/4"
Nasadki do spawania
Nr kat. Zakres
mm——— s
14 085 180 0,5—1mm
/ 14085 181 1-2mm
14 085 182 2—4mm
14 085 183 4—-6mm
14 085 184 6 —9mm
14 085 185 9—14mm
14 085 056 14— 20 mm
14 085 057 20 — 30 mm

Nasadki gietkie do spawania

Nr kat. Zakres
T 14 085 070 1—2mm
14 085 071 2—4mm
14 085 072 4—6mm
14 085 073 6—9mm
Nasadki montazowe
Nr kat. Zakres
14 085 075 2—4mm
14 085 076 4—6mm

 Em—
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Nasadki do ciecia

_ === Nr kat. Typ Dysze
| j 0767767 Nasadka z dZzwignia 90° K/SK/F
L1 0767 769 Nasadka z motylkiem 90° K/SK/F
0767 768 Nasadka z dZzwignia 0° K/SK/F
{,:__ —- 0767 648 Nasadka bezinzektorowa AGN/PNME
f‘
=
[ =
) e
0-Ring
Nr kat. Typ
14 055 086 14x2 mm
13 047 044 6x2mm
Wozek do nasadek inzektorowych
Nr kat. Opis
— 14097 012 Wézek 8 24 mm
Wozek do nasadek bezinzektorowych
| Nr kat. Opis
14071144 Wozek @ 24 mm
{ == 5\ .
j &
Wyloty nasadek do spawania
Nr kat. Typ Zakres spawania Gwint Zuzycie Zuzycie
acetylene tlenu
13 047 517 1 0,5—1mm M8x1 0,075 m¥h 0,08 m¥h
13 047 027 2 1-2mm M8x1 0,15 m*h 0,16 m*h
13 047 028 3 2—4mm M8x1 0,3 m¥h 0,315 m¥%h
13 047 029 4 4—6mm M8x1 0,475 m¥h 0,5 m¥h
13 047 030 5 6—9mm M8x1 0,75 m¥h 0,8 m¥h
13 047 518 6 9—-14mm M8x1 1,15 m%h 1,25 m%h
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Nasadki gietkie do spawania

Nr kat. Typ Zakres spawania
E— 4= 14081162 2 1-2mm
14 081 163 3 2—4mm
14 081 164 4 4—6mm
14081 165 5 6—9mm
Nakretka do rekojesci
Nr kat. Typ
14085 017 W24x1,5
Nakretka dociskowa
Nr kat. Gwint Przeznaczenie
14 099 255 M22x1,5 inzektorowy
548814085803 M20x1,5 bezinzektorowy
Ramie cyrkla
Nr kat. Opis
||J 14 008 002 Ramie cyrkla KOMBI 18, M8
!‘i 14097 010 Ramie cyrkla WEIMAR, M6
WEIMAR 18 Set

- 14 085 088 Rekojes¢, nasadka do ciecia, 2 dysze podgrzewajace, 10dysz tnacych

MURHIE L

« 5-15mm

15—-30 mm e 30-60 mm « 3—-100 mm
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cce

Palniki uniwersalne KOMBI 17 / ZEK 17

Palnik uniwersalny KOMBI 17 / ZEK 17

Sktad zestawu: rekojes¢, 6/8 nasadek do spawania, 4 dysze tnace (do 100mm), nasadka do ciecia z dZzwignia, dysza podgrzewaja-
ca, wozek, cyrkiel, klucz montazowy, igietki do czyszczenia, kaseta metalowa.

Nr kat. llos¢ nasadek Zakres spawania Dysze
14072 800 6 0,5—14mm ACinzektor
14072 801 8 0,5—30 mm ACinzektor

14072 800

Palnik uniwersalny KOMBI 17 / ZEK 17 SELECT

Sktad zestawu: rekojes¢, 4/5 nasadek do spawania 0,5-9mm (1-9), nasadka do ciecia z dZwignia, 3/4 dysze tnace ,do
100mm(40mm), wozek, kaseta metalowa

Nr kat. llos¢ nasadek Zakres spawania Dysze
14 072 802 5 0,5-9mm AC inzektor 10-100
14 072 230 5 0,5—9mm AGN bez inzektora 10-100
14 072 825 4 ZEK1—9 mm R inzektor 3-40
14072 824 4 ZEK1—9 mm AC inzektor 3-40
14072 802
Nr kat. Typ Gwinty
0767 636 K17 3/8" L.h. +1/4"
14022110 ZE 3/8" Lh. + 1/4"
0767 764 ZEK 3/8" L.h. +1/4"
14022110
i‘ o -_—
0767 664
Nasadki do spawania
Nr kat. Typ Zakres spawania
14 072 861 1 0,5—1mm
14 072 862 2 1-2mm
14 072 863 3 2—4mm
14 072 864 4 4—-6 mm
14 072 865 5 6—9 mm
14 072 866 6 9—14mm
14 072 867 7 14 — 20 mm
14072 868 8 20 —-30 mm
14 072 869 9 30— 50 mm

Nasadki gietkie do spawania

Nr kat. Typ Zakres spawania
14 004 023 2 1-2mm
== —_
14 004 024 3 2—4mm
14 004 025 4 4—-6mm
14 004 026 5 6—9mm
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Nasadki montazowe

Nr kat. Typ Zakres spawania
= T 14099561 2 1-2mm
14 099 562 3 2—4mm
14 099 563 4 4—6mm
14 099 564 5 6 —9mm
0-Ring
Nr kat. Typ
14 072 680 12x2,5mm
Nasadki do ciecia
Nr kat. Typ Dysze
0763030 DZwignia ACiR
0763 040 DZwignia AB
0763 036 Pokretto ACiR
14 072 309 Pokretto AB
0763 097 DZwignia ACiR
0767 649 DZwignia AGN/PNME
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Wézek do nasadek inzektorowych g 27

Nr kat. Opis

e
14 008 127 Wézek (KOMBI 20) 027
14 072 045 Wézek (ZEK 20) 028

Woézek do nasadek bezinzektorowych o srednicy dyszy @ 15

o Nr kat. Opis
% r-ér'; = 14071144 Wozek (ZEK 20)
:‘ &
Ramie cyrkla
Nr kat. Opis
N 14 008 002 Ramie cyrkla

Wyloty nasadek do spawania

Nr kat. Typ Zakres spawania Gwint Zuzycie Zuzycie
- . = acetylene tlenu
; ; 14 099 879 1 0,5—1mm M10x 1,5 0,075 m*h 0,08 m*h

14 099 880 2 1-2mm M10x 1,5 0,15 m%h 0,16 m*h
14 099 881 3 2—-4mm M10x 1,5 0,3 m¥h 0,315 m*h
14 099 882 4 4—6mm M10x 1,5 0,475 m*h 0,5 m¥h
14 099 883 5 6—9mm M12x1,5 0,75 m%h 0,8 m¥h
14 099 884 6 9—14mm M12x1,5 1,15 m¥h 1,25 m¥h
14 099 885 7 14 —20 mm M14x1,5 1,7 m*h 1,8 m*h
14 099 886 8 20—30mm M14x1,5 1,7 m¥h 1,8 m¥h
14099 378 9 30 — 50 mm W14 x 20 Gg

Nakretka do rekojesci
Nr kat. Typ
14 099 900 W 21,5 x 20 Gg

Nakretka dociskowa
Nr kat. Gwint Przeznaczenie

14 099 255 M22x1,5
4182 620 M23x1,5

do nasadki bezinzektorowe
do nasadki inzektorowej (dysze AB)

Zestawy do podgrzewania, lutowania, ciecia na propan lub gaz ziemny

Sktad zestawu: rekojes¢, 4 nasadki do podgrzewania, nasadka do ciecia z dZwignia, 4 dysze tnace (do 100mm), dysza pod-

grzewajaca, wozek, kaseta metalowa.

14 078 209 Zestaw RHONA 2001
14 072 807 Zestaw KOMBI 17
14 085 107 Zestaw KOMBI 18
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cce

Palniki uniwersalne RH

Palnik uniwersalny RH

Skfad zestawu: rekojes¢, 6/8 nasadek do spawania, 4 dysze tnace (do 100mm), dysza podgrzewajaca (3-100mm), nasadka do ciecia, wézek, cyrkiel, klucz
montazowy, kaseta metalowa .

Nr kat. llos¢ nasadek Zakres spawania Dysze
14 079 060 6 0,5—14mm AC inzektor
14 079 080 8 0,5—30 mm ACinzektor

14079 060

g Nr kat. Typ Gwinty
I 7 14079 010 Messing 3/8“1.h.+1/4"

Nasadki do spawania

Nr kat. Typ Zakres spawania
14079 001 1 0,5—1mm

14 079 002 2 1—2mm

14079 003 3 2—4mm

14 079 004 4 4—6mm

14 079 005 5 6 —9mm

14 079 006 6 9—14mm

14 079 007 7 14 — 20 mm
14079 008 8 20 —30 mm

Nasadki gietkie do spawania

Nr kat. Typ Zakres spawania
—i 14 079 012 2 1-2mm

14079 013 3 2—4mm

14079 014 4 4—6mm

14 079 015 5 6—9mm

Nasadka do ciecia

Acetylen, zakres ciecia do 100mm, dysze AC lub R
- - anemes — < RH —nasadka do palnika uniwersalnego RH na acetylen
,'.-f—._ 14079 020 RH-Nasadka do cigcia Acetylen

Wézek
Befestigung am Brennerkopf, mit Schragschnittmdglichkeit, fiir Brennerkopfe @ 27 mm
Nr kat. Opis
14 008 127 Wozek 027
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Ramie cyrkla
Nr kat. Opis
| 14 008 002 Ramie cyrkla
v
Wyloty nasadek do spawania
Nr kat. Typ Zakres spawania Gwint Zuzycie Zuzycie
ﬂ acetylene tlenu
- — R x 14 099 879 1 0,5—1mm M10x 1,5 0,075 m¥h 0,08 m¥h
T 14099880 2 1—2mm M10x1,5 0,15 mvh 0,16 m3h
14 099 881 3 2—4mm M10x 1,5 0,3 m¥h 0,315 m¥h
14 099 882 4 4—-6mm M10x 1,5 0,475 m¥h 0,5 m¥h
14 099 883 5 6—9mm M12x1,5 0,75 m¥h 0,8 m¥h
14 099 884 6 9—-14mm M12x1,5 1,15 m¥h 1,25 m¥h
14 099 885 7 14 —20 mm M14x1,5 1,7 m*h 1,8 m¥h
14 099 886 8 20—-30 mm M14x1,5 1,7 m*h 1,8 m*h
14 099 378 9 30—-50 mm W14 x 20 Gg
Nasadki gietkie
e — Nr kat. Typ Zakres spawania
14 079 016 2 T—2mm
14079 017 3 2—4mm
14079 018 4 4—-6mm
14079 019 5 6 —9 mm
Nakretka do rekojesci
Nr kat. Typ
14 079 100 W 21,5 x 20 Gg

- Spawanie gazowe

Gaz
Tlen 0,

Acetylen GH,

Propan C3Hg
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jest czescia techniki autogenicznej, przy czym oprécz niego obejmuje ona réwniez ciecie palinkami gazowymi, podgrzewanie,

prostowanie i czyszczenie ptomieniowe, lutowanie i natryskiwanie ptomieniowe.

Pojecie ,autogen” pochodzi z jezyka greckiego i oznacza produkcje wiasna, powstata na miejscu. Znane ono jest z poczatkéw roz-

woju technik spawalniczych i utrzymato sie do dnia dzisiejszego, cho¢ technicznie nie zawsze odpowiada rzeczywistosci

Wiasciwosci

Bezbarwny i bez zapachu, Nietoksyczny, podtrzymuje spala-
nie. Z gazami palnymi. tworzy mieszanki wybuchowe.

Warto$¢ grzewcza = 56500 kJ/m3. Max temperatura pfo-
mienia = 3200°C W czystej postaci jest bezzapachowy, W
czystej postaci jest bezzapachowy, jednak ze wzgledu na
zanieczyszczenia posiada charakterystyczny zapach, lekko
narkotyzujacy. Acetylen jest ok. 10% lzejszy od powietrza.
Stosunek mieszanki z tlenem wynosi w palniku 1:1 do 1:1,15
a dla kompletnego spalania 1:2,5.

Wartosc grzewcza = 93000 kJ/m3. Max Temperatura pto-
mienia z tlenem = 2825 °C. Jest bezbarwny, nietoksyczny o
delikatnym. Zapachu, ciezszy od powietrza o ok. 50%. Sto-
sunek mieszanki z tlenem wynosi: 1:3,75, a dla catkowitego
spalania 1:5.

Zastosowanie

Jest niezbedny do kazdego procesu autogenicznego. Wszystkie elementy sty-

kajace sie z tlenem musza byc¢ odolejone i odttuszczone. W stanie normalnym

wystepuje jako gaz. W butlach dostarcza sie go w formie sprezonej, a do uzyt-
kownikéw zuzywajacych duze ilosci takze w postaci ptynnej..

Jest stosowany niemal do kazdego procesu autogenicznego jako uniwersalny gaz
palny. Dostarczany jest w postaci rozpuszczonej w stalowych butlach. Mozna go
uzyskac¢ w produkcji wiasnej z wytwornicy acetylenowej.

Stosowany przede wszystkim przy cieciu palnikiem oraz innych procesach ciepl-
nych. Dostarczany jest najczesciej w postaci ptynnej jako mieszanka propanu-bu-
tanu w butlach lub pojemnikach. Przy stawianiu, stosowaniu i magazynowaniu
nalezy uwzglednic¢ jego wysoki ciezar wtasciwy. Wyciekajacy gaz zbiera sie na
podtozu i w zagtebieniach.



Palniki uniwersalne RK 20

Palnik uniwersalny RK 20

cce

Lp;jij‘ij j% J Sktad zestawu: rekojes¢, nasadka do ciecia z dZzwignia, 6 nasadek do spawania, 4 dysze tnace (do 100mm), dysza podgrze-
vy ry VY | wajaca, cyrkiel, wézek, klucz montazowy, igietki do czyszczenia dysz
Nr kat. llo$¢ nasadek Zakres spawania Dysze
14 079 060 6 0,5—14mm
14 079 080 8 0,5—-30mm
14.079 060
Rekojesc
) - Nr kat. Typ
& Tt/;' T 0767669  RHONA
Akcesoria do rekojesci RK 20
Nr kat. Typ
9386 660 Pokretto gazu palnego
9386 650 Pokretto tlenu
9384 490 Zawor kompletny gazu palnego
9384 480 Zawér kompletny tlenu

Nasadki do spawania (chromowane) - Acetylen

Nr kat.

9406 990
9407 000
9407010
9407 020
9407 030
9407 040
9407 050
9407 060

Nasadki do lutowania twardego, lutospawania (chromowane) - Propan

Typ Gaz

Acetylen
Acetylen
Acetylen
Acetylen
Acetylen
Acetylen
Acetylen
Acetylen

0 N1 WN =

Nr kat. Typ Gaz
9 407 070 1 Propan
9407 080 2 Propan
9407 090 3 Propan
9407 100 4 Propan
Nasadki gietkie do spawania - Acetylen
Nr kat. Typ Gaz
—r 9407 130 1 Acetylen
9407 140 2 Acetylen
9407 150 3 Acetylen
9407 160 4 Acetylen
9407 170 5 Acetylen
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Nasadki do ciecia

= " Nr kat. Typ Gaz
!:—f%.nt— - 0763 056 Dzwignia Acetylen
0763 081 Pokretto Acetylen
0767794 Dzwignia Propan
Woézek
Nr kat. Opis
548900 100039  Wozek
Ramie cyrkla
Nr kat. Opis
i - 548 900 100 038 Ramie cyrkla
Dysze tnace - Acetylen
Nr kat. Typ Zakres Gaz
14 001 108 LS1 3-8 mm Acetylen
14001 109 LS2 8-20 mm Acetylen
14001 110 LS3 20-50 mm Acetylen
14001 111 LS4 50-100 mm Acetylen
14001 112 LS5 100-200 mm Acetylen
14001113 LS6 200-300 mm Acetylen
Dysze tnace - Propan
Nr kat. Typ Zakres Gaz
14001 117 LH1 3-8 mm Acetylen
14001 118 LH2 8-20 mm Acetylen
14001 119 LH3 20-50 mm Acetylen
14001 120 LH4 50-100 mm Acetylen
14001 121 LH5 100-200 mm Acetylen
14 001 122 LH6 200-300 mm Acetylen
Dysze podgrzewajace
Nr kat. Zakres (mm) Gaz
14001114 3-100 mm Acetylen/ Propan
14001 115 100-300 mm Acetylen
14001 115 100-300 mm Propan
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Palniki uniwersalne COMBI 7

Palnik uniwersalny COMBI 7

W sktad zestawu wchodza: rekojesc R7, nasadka do cigcia (NCAD7 lub NCAP7), 3 dysze tngce rowkowe “459” 1 dysza pod-
grzewajaca “459" 3 nasadki do spawania 1-6 mm , koicéwki wezy, nakretki.

Nr kat. Typ Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
05100 015 COMBI 7 AD Select 1-6 mm 5-60 mm acetylen 459
05110 020 COMBI 7 AP Select  1-6 mm 5-60 mm acetylen 459

W sktad zestawu wchodza: rekojesc R7, nasadka do ciecia (NCAD7, NCAP7 lub NCPD7), 5 dysz tnacych rowkowych “459”,

1 dysza podgrzewajaca “459", 6 nasadek do spawania 0,5-14 mm, wézek, cyrkiel, komplet wateczkéw do czyszczenia, kon-
cowki wezy, nakretki, klucz uniwersalny, zapalniczka.

Nr kat. Typ Zakres spawania  Zakres ciecia Gaz Dysze
05100010 COMBI 7 AD 0,5-14 mm 3-100 mm acetylen 459
05 100 020 COMBI 7 AP 0,5-14 mm 3-100 mm acetylen 459
Rekojes¢
. Nr kat. Typ
Lz 0763 474 COMBI 7-R7

=y

Nasadka do ciecia

tf:—%_.— S - % Nr kat. Typ Zakres ciecia Gaz Dysze
: ‘_'—“—‘;-‘:—-‘31"'1 q 0763 065 NCAP 7 z pokrettem 1-100 mm acetylen 459

0763 067 NCPP 7 z pokrettem 1-100 mm propan 459
0763 069 NCAD 7 z dzwignia  1-100 mm acetylen 459
0763 066 NCPD 7 z dZzwigniag  1- 100 mm propan 459

B,
 — Y
[F’“w‘fm

Nasadki do spawania

e Nr kat. Typ Zakres spawania
s 0763 434 0,5-1,0mm

1
/ mm—— 0763 435 2 1,0-2,0 mm
. TR 0763436 3 2,0-4,0mm
T g 0763437 4 4,0-6,0mm
~ 0763 438 5 6,0-9,0 mm
0763 439 6 9,0 - 14,0 mm
Nasadki gietkie do spawania
- e Nr kat. Typ Zakres spawania
0763 062 1 1,0-2,0 mm
0763 063 2 2,0-4,0mm
0763 064 3 4,0-6,0mm
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Palniki uniwersalne COMBI 1/X 14 GL / JETSOUD

Palnik uniwersalny COMBI 1

.
i W sktad zestawu wchodza: rekojes¢ ERGO 1, nasadka do ciecia NCAD, 3 dysze tngce blokowe (HA 411) 3-50 mm, 6 nasadek (chro-
mowanych)
Nr kat. Typ Zakres spawania  Zakres ciecia Gaz Dysze
07 634 84 COMBI 1 0,5-4mm 1-8mm acetylen HA-411
Nr kat. Typ

9558520 COMBI 1

Nasadki do spawania COMBI 1

Nr kat. Typ Zakres spawania
9389 340 1 0,5-1,0mm
9389350 2 1,0-2,0mm

o 9389 360 3 2,0-4,0mm

= 9389370 4 4,0-6,0mm

i 9389 380 5 6,0-9,0 mm
9389390 6 8,0- 14,0 mm

Palnik uniwersalny COMBI 1 SELECT

W sktad zestawu wchodza: rekojes¢ Ergo1, nasadka do ciecia (NCAD1), 2 dysze tnace blokowe(HA - 411) 1-8 mm,

3 nasadki (chromowane) do spawania 0,5-12 mm, klucz montazowy, komplet wateczkéw do czyszczenia.

Nr kat. Typ Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
05 400010 COMBI 1 AD 0,5-4mm 1-8mm acetylen HA-411

Nasadka do ciecia COMBI 1 SELECT

9 Nr kat. Typ Zakres ciecia Gaz Dysze
— qﬁﬁ 0767 541 NCAP 1 z pokrettem inzektor. 1-100 mm acetylen HA-411

k 0767 548 NCAD 1 z dZzwignig inzektor. 1-100 mm acetylen

0767 544 NCPD 1 z dZzwignig inzektor. 1-100 mm propan HP-433
& == 0767 543 NCMD 1 z dZwignia bezinzektor. ~ 1-150 mm acetylen/propan A-317, P-337, ANM
= *G PNM

B763 612 NCAP z pokrettem (0°) acetylen HA-411

Palnik uniwersalny X14 GL

W sktad zestawu wchodza: rekojes¢, 6 nasadek do spawania w zakresie 0,5 - 14 mm, nasadka do ciecia, klucz montazowy, kaseta
metalowa, ramie cyrkla, wézek, wateczki do czyszczenia dysz, 3 dysze do ciecia HA - 140 w zakresie 3 - 60 mm.

Nr kat. Typ Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
14 087 045 X14 GL 0,5-14mm 3-60 mm acetylen HA-140

Palnik uniwersalny JETSOUD (spawanie i lutowanie)

Nr kat. Typ Zakres spawania/lutowania Gaz

.H: 0767 951 JETSOUD A inzektorowy 0,4-5mm acetylen
- 0767 952 JETSOUD PB inzektorowy 0,4-5mm propan

S
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Palniki do ciecia recznego

Palnik bezinzektorowy DIAMENT 500, VERONA

Zakres ciecia do 500mm, kat pochylenia gtéwki 90°, 75°, 0°, gwinty 1/4” — 3/8” LH, dysze typu AGN, PNME, HA, HPA317,

P337i FGA

Nr kat. Dtugosc Kat. pochylenia gtowki Typ

0767 688 470 mm 90° DIAMENT 500
0767 689 470 mm 75° DIAMENT 500
0767 693 855 mm 75° DIAMENT 500
0767 697 1155 mm 75° DIAMENT 500
0763 391 470 mm 0° DIAMENT 500
0767 694 855 mm 0° DIAMENT 500
0767 698 1155 mm 0° DIAMENT 500
14 076 604 550 mm 90° Verona

S

- e -
E 0767688

14076 604

TR

0767391

Wozek do palnika DIAMENT 500 i VERONA

W Srednica dyszy 915.
| = ) Nr kat. Opis

9 14071144 Wozek
k]

Wozek do palnika DIAMENT 500

Srednica dyszy 815, zwigkszona $rednica kotek.

Nr kat. Opis
548219100295 Wdzek

Ramie cyrkla
Nr kat. Opis Typ
' | 14 008 002 Ramig cyrkla  DIAMENT 500 i VERONA
v 219100 280 Ramig cyrkla  DIAMENT 500 i VERONA
Nakretka dociskowa
Nr kat. Typ
4181840 DIAMENT 500 i VERONA
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Bezinzektorowy system mieszania gazéw
w palnikach DIAMENT 500 i VERONA

Wysoka ekonomicznosc ze wzgledu na diugi

okres zywotnosci palnika oraz dysz.

Gfowka palnika Ze wzgledu na zintegrowany system mieszania gazéw dysze stosowane w palni-

-4+— Tlen tnacy

///A Geometria otworu dyszy (tlen / gaz palny) jest tak skonstruowana, aby w przy-

-4— Tlen podgrzewajacy padku cofniecia ptomienia mieszanka tlenu i gazu palnego nie mogta poprzez

/'/ -

kach tego typu gwarantuja maksymalna trwato$¢ palnika i dodatkowo zapewniaja
ochrone przed przypadkowym cofnieciem ptomienia.

otwor gazowy zapali¢ sie wewnatrz palnika. Oznacza to, ze ptomien zostanie zdta-
wiony w dyszy i cofniecie zostanie przerwane. Jest to zasadnicza réznica pomiedzy
palnikiem bezinzektorowym, a inzektorowym w ktérym to najczesciej ptomien
dochodzi az do rekojesci.

e

I

i Kl

| ’ L]

X te Dysze AGN - Acetylen

&
:: E et s ———,
'
Ej :.': Nr kat. Zakres
4 Y 0768812 3-10mm

3 - 0768 649 10— 25 mm
H s 0768897 24— 40 mm
i .. 0768 898 40 - 60 mm
a - 0768899 60 — 100 mm
2 ) 0769 033 100 — 200 mm
W L 0769034 200 — 300 mm
W lf 0769291 300 — 500 mm
]

-

i ITTFT

Dysze PNME - Propan

i o3 5T T

N T ——
o 1] & T ——

\ E i Nr kat. Zakres
‘, r 0769 068 3-10mm
0 . C 0769 067 10— 25mm

Fl Y 0769 057 25 — 40 mm
‘ 0769 058 40 — 60 mm
0768 983 60 — 150 mm
\ 0769 066 150 — 300 mm
i 0769 305 300 — 500 mm
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System chtodzenia COOLEX®

Chtodzenie dysz w palnikach recznych systemem COOLEX®

System chtodzenia COOLEX® polega na tym, ze cze$¢ tlenu podgrzewajacego dostaje sie do kanatu tlenu tnacego co powoduje schtadzanie dyszy. Wtasnie dzieki temu syste-
mowi gorace gazy utrzymywane sg z dala od dyszy przez co znacznie obniza sie jej temperatura (do okoto 300°C), a co za tym idzie zwieksza sie odpornos¢ na przywieranie
odpryskéw. Wptywa to bezposrednio zaréwno na zywotnos¢ dyszy jak i palnika.

System chtodzenia COOLEX® eliminuje niepotrzebne problemy!

Wydtuzona zywotnos¢ dysz pozwala na ich zakup w duzo mniejszych ilosciach, a takze gwarantuje mniejszg ilos¢ przestojow w trakcie pracy. Wszystkie te kwestie pozwalaja
na bezposrednia redukcje dodatkowych kosztéw zwigzanych z uzytkowaniem sprzetu.

/A

Y/ .
Y

7’1)
7

Tlen tnacy é

Tlen podgrzewajacy

Gaz palny Standardowa dysza  Dysza z systemem COOLEX®

Dysze AGN COOLEX — Acetylen

'I Nr kat. Zakres
1 0768 691 3-10mm
i 0768 692 10— 25mm
oz | 0768 693 25— 40 mm
= 0768 694 40— 60 mm
'u] 0768 695 60 — 150 mm
B
|
r Dysze PNME COOLEX — Propan

Nr kat. Zakres
0768 652 3-10mm
0768 653 10 — 25 mm
0768 696 25 —40 mm

0768 697 40 — 60 mm
0768 654 60 — 150 mm

=] =]  ==] == == ===D] == == ==

o
I 5 S T TIL L
e —
H

0 Mieszanie
Ni/C
z Coolex e
100 - Element
nagrzewajacy
min .
'l 1 Sl
[T F] 3 > Sie

Wykres temperatur bez i z zastosowaniem systemu COOLEX®
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DIAMENT 500 — zestawy

DIAMENT 500 zestaw — Acetylen

Nr kat. Typ
14076 310 5 dysz typu AGN
Zakres ciecia do 60mm, dtugos¢ 470mm, kat pochylenia gtéwki 90°
Dysze do ciecia : 10-25, 10-25, 25-40, 25-40, 40-60mm . e

DIAMENT 500 zestaw — Propan

Nr kat. Typ
14076 311 5 dysz typu PNME

.5.: .5.: .5.: .5.: '!!: Zakres ciecia do 60mm, dtugos¢ 470mm, kat pochylenia gtéwki 90°
' ' ' ' Dysze do ciecia : 10-25, 10-25, 25-40, 25-40, 40-60mm : : ai

DIAMENT 500 zestaw — Acetylen

Nr kat. Typ

! 14076 313 6 dysz typu AGN
f' Zakres ciecia do 100mm, dtugo$¢ 855mm, kat pochylenia gtéwki 75°
Dysze do ciecia : 10-25, 10-25, 25-40, 25-40, 40-60, 60-100mm

DIAMENT 500 zestaw — Propan

Nr kat. Typ
14 076 312 6 dysz typu PNME

Zakres ciecia do 100mm, dtugo$¢ 855mm, kat pochylenia gtéwki 75°
Dysze do ciecia : 10-25, 10-25, 25-40, 25-40, 40-60, 60-100mm
g : _ l l-
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Palnik inzektorowy X 501

Palnik inzektorowy X 501 A — Acetylen

Zakres ciecia do 300mm, dtugos¢ 550mm, kat pochylenia gtéwki 85°.

Nr kat. Typ Dysze

0767 680 Palnik do ciecia X 501 AG R
Palnik do ztobienia X 501 FHA

0767 682 Palnik do ciecia X 501 AB

Palnik do ztobienia X 501

¥ =" =

0767 680 0767 682

Palnik inzektorowy X 501 P — Propan

Zakres ciecia do 300mm.

Nr kat. Typ Dysze
0767 681 X501-P 85° 500 mm MPL, PUZ89
0767 683 X501-PH 75° 800 mm NFF, NX.
. PR el
8a—— _T;E!ﬁi: & — 7% _
0767 681 0767 683

Wozek do palnika X 501

Srednica palnika 227.

Nr kat. Opis
14008 127 Wozek

Nakretki dociskowe
Nr kat. Typ
4182620 X501-AB
4201540 X501-PH
4182620 14044017
Ramie cyrkla
Nr kat. Opis Typ
[k 14 008 002 Ramie cyrkla X501
v
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Inzektorowy system mieszania gazow w palnikach

N

Inzektor

-h Tlen tnacy

r Gaz palny
po il
{!{!{ﬂﬁm\:\&\\-

R =dlmmmn Tlen podgrzewajacy

Komora mieszania

PP T B R L L W

S

D

TE
-

N\

N

Dysza podgrzewajaca

- wysokie

A

EEEU SN X

o

Dysza tnaca i podgrzewa-
jaca w wersji acetylenowe;j

b
M Gaz palny

Dysza ci$nieniowa

Opatentowany bezpieczny inzektor

bezpieczenstwo pracy takze przy niskim cisnieniu acetylenu

Dysza tnaca - duzy przeptyw gazu
- uniwersalna wktadka zaréwno do ciecia jak i Ztobienia palnikiem

- efektywne chtodzenie dzieki duzej powierzchni pfaszcza inzektora

znajduja sie w jednej - chfodzenie wsteczne goracych gazéw ponizej temperatury zaptonu ace-
ptaszczyznie tylenu (< 300°C) po cofnieciu ptomienia

- roztozenie cofnigtego ptomienia na mate zagtebienia podwéjnego inzek-

tora

- podwyzszona zdolnos¢ przeptywu zapewnia dodatkowe chtodzenie dysz

Przekrdj dyszy podczas nagrzewania i samego ciecia

Dysza do ciecia recznego oraz maszynowego AC.

Zakres ciecia 3-300mm

Jest to wysokiej jakosci dysza szczelinowa do cigcia przy uzyciu
acetylenu. W przeciwienstwie do dyszy pierscieniowej charakte-
ryzuje sie wyzszg jakoscig ciecia i tatwoscig w czyszczeniu. Dzieki
stozkowemu ksztattowi dyszy podgrzewajacej i tnacej uzyskujemy
doktadne wysrodkowanie ptomienia dla strumienia tlenu tnacego.

Co przemawia za stosowaniem inzektorowej metody miesza-
nia gazéw

Ten opatentowany bezpieczny system inzektorowy (double safety-
injektor) gwarantuje najwyzszy stopien zabezpieczenia przed
cofnieciem ptomienia niezaleznie od ci$nienia acetylenu.

40

Zalety

Wysoki przeptyw tlenu podgrzewajacego, a przez to:
| zdolnos¢ ciecia wzrasta o ponad 100mm

| mozliwos¢ ztobienia gazowego

Przyjazny uzytkownikowi, estetyczny wyglad oraz wysoka
ergonomia uzyskana poprzez zastosowanie najnowszych
osiggnie¢ techniki.

tatwos¢ dokonywania wszelkich napraw serwisowych

Projektowany zgodnie z DIN EN 1SO 5172

Gwarancja jakosci poprzez szczegétowe kontrole
jednostkowe



X501 - zestawy

X501 zestaw — Acetylen

Nr kat. Typ
14 083 202 5 dysz do ciecia ACi 1 dysza podgrzewajaca 3-100mm

E E E E Zakres ciecia do 100mm, dtugos¢ 550mm, kat pochylenia gtéwki 85°
Dysze do ciecia: 3-10, 10-25, 25-40, 40-60, 60-100mm

X501 zestaw — Acetylen

Nr kat. Typ
14 083 203 5 dysz do ciecia typu AB

Zakres ciecia do 60mm, dtugos¢ 550mm, kat pochylenia gtéwki 85°
Dysze do ciecia: 10-25, 10-25, 25-40, 25-40, 40-60mm

X 501 zestaw — Propan

Nr kat. Typ
14 083 201 5 dysz do ciecia typu PUZ 89 i 1 dysza podgrzewajaca 3-100mm
Zakres ciecia do 100mm, dtugos¢ 550mm, kat pochylenia gtéwki 85°

Dysze do ciecia: 3-10, 10-25, 25-40, 40-60, 60-100mm

221

£l

& = —
i

X 501 zestaw — Propan

Nr kat. Typ
14 083 200 6 dysz do ciecia typy NFF
Zakres ciecia do 150mm, dtugos¢ 800mm, kat pochylenia gtéwki 75°
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Palnik inzektorowy SIDER

Palnik inzektorowy do ciecia SIDER

cce

!

Palnik posiada wbudowany uniwersalny inzektor, ktéry umozliwia prace zaréwno na acetylenie jak i propanie. Zmieniajac

—— e "ar gaz zasilajacy wystarczy zmienic dysze bez koniecznosci wymiany catego palnika co wptywa na optymalizacje kosztow.
———— e

Idealny do wszelkiego typu prac remontowych ze wzgledu na niewielkie gabaryty i wage.

Nr kat.

63100
63000

Dtugosc Max. zakres Waga
ciecia

450 mm 10-1775mm  1,445kg

450 mm 10-1775mm 1,450 kg

Dysze do palnika SIDER (dwuczesciowe) - Acetylen

Wersja

Dzwignia
Pokretto

Gaz Dysze

Acetylen, Propan NFF, NX, AC
Acetylen, Propan NFF, NX, AC

B

Nr kat.
45310
45325
45350
45370
45400

Typ Zakres ciecia
0AC 10-15 mm
1AC 15-25 mm
2AC 25-50 mm
3AC 50-75 mm

4 AC 75-150 mm

Dysze do palnika SIDER (jednoczesciowe) - Acetylen

Nr kat.

0769110
0769 286
0769 155
0769 408
0769 409

Typ Zakres ciecia
0AC 10-15 mm
TAC 15-25 mm

2 AC 25-50 mm

3 AC 50-75 mm

4 AC 75-150 mm

Dysze do palnika SIDER (dwuczesciowe) - NX - Propan

Nr kat.

0769 207
0769 208
0769 209
0769210
0769211
0769212
0769213
0769 214
0769 215

Typ Zakres ciecia
000 NX 2—5mm

00 NX 5—10 mm

0 NX 10—15 mm
1NX 15—25mm

2 NX 25 —50 mm
3NX 50— 75 mm

4 NX 75 —150 mm
5NX 150 — 200 mm
6 NX 200 — 300 mm

Dysze do palnika SIDER (dwuczesciowe) - NFF - Propan

Nr kat. Typ Zakres ciecia

0769 201 1NFF 15—-25mm

0769 202 2 NFF 25 —-50 mm

0769 203 3 NFF 50 —75 mm

0769 204 4 NFF 75 —150 mm

0769 205 5 NFF 150 — 200 mm

0769 206 6 NFF 200 — 300 mm
Akcesoria do palnika SIDER

Nr kat. Opis

95020 Kompletny cyrkiel

94000 Ramie cyrkla

94100 Wézek
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Palnik inzektorowy DRAGON / DRAGON WYGIETY

Palnik inzektorowy - DRAGON

_3*'-“-.:*____-:__,___‘_ Nr kat. Typ Dtugos¢ Zakres ciecia  Kat pochylenia Gaz Dysze
R = gtowki
0767578 DRAGON A 550 mm 3-300 mm 90° acetylen 459
0767579 DRAGON PB 550 mm 3-300 mm 90° propan 459
Palnik inzektorowy - DRAGON WYGIETY
Nr kat. Typ Diugosé Zakres ciecia  Kat pochylenia Gaz Dysze
— 4‘:’ gtowki
o~ = 0767 607 DRAGON A 550 mm 3-300 mm 90° acetylen 459
'y 0767 608 DRAGON PB 550 mm 3-300 mm 90° propan 459
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Dysze do ciecia

Program produkcyjny opiera sie na ponad 50-letnim doswiadczeniu w produkgji seryjnej dysz do ciecia gazowego. Projektowane dysze sa ekonomiczne, a ich kon-
strukcja ma na to znaczny wplyw. Kanat tlenu tnacego ma taki ksztatt aby mozliwe byto rozprezanie tlenu tnacego bez strat i zapewniony zostat cylindryczny ksztatt
strumienia tlenu na catej dtugosci. Poprzez unikanie wszelkich zwezen strumienia gazu uzyskuje sie optymalny efekt.

Dysze posiadajg liczne zalety: | wysoka ekonomicznos¢

| sazpowodzeniem na catym Swiecie przez GCE GROUP
| doradztwo w kwestii technicznego stosowania

| wykorzystanie najnowszych osiagnie¢ techniki
| wiasciwy dobor materiatow
| zgodne z ohowiazujacymi normami

Dysze do ciecia recznego palnikami inzektorowymi - ACETYLEN

Dysze pierscieniowe — Acetylen

Do palnika inzektorowego DRAGON, DRAGON WYGIETY, COMBI 7, COMBI 7 SELECT.

Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres ciecia
9383 090 1 Dysza tnaca 3—-10mm
9383100 2 Dysza tnaca 10 — 25 mm
9383110 3 Dysza tnaca 25 —-50 mm
9383120 4 Dysza tnaca 50-100 mm
9383130 5 Dysza tnaca 100 — 200 mm
9383 140 6 Dysza tnaca 200 — 300 mm
9375 710C 1 Dysza podgrzewajaca 3—-25mm
9375 720C 2 Dysza podgrzewajaca 25 —100 mm
9375 730C 3 Dysza podgrzewajaca 100 — 300 mm

Dysze rowkowe 459— Acetylen (standard polski)

Do palnika inzektorowego DRAGON, DRAGON WYGIETY, COMBI 7, COMBI 7 SELECT.

Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres ciecia
9 383 020P 1 Dysza tnaca 3-8mm
9383 030P 2 Dysza tnaca 5—15mm
9430690 3 Dysza tnaca 15—-30mm

9 383 050P 4 Dysza tnaca 30-60 mm
9383 060 5 Dysza tnaca 60 — 100 mm
9383 070P 6 Dysza tnaca 100 — 200 mm
9383 080 7 Dysza tnaca 200 — 300 mm
9378 740C 1 Dysza podgrzewajaca 3 —100 mm
9378 750CP 2 Dysza podgrzewajaca 100 — 300 mm

Dysze HA 411 — Acetylen

Do palnika uniwersalnego COMBI

Nr kat. Typ Zakres ciecia
0768 826 1 1-3mm
0768 827 2 3-8mm
0768 828 3 8-20 mm
0768 829 4 20-50 mm
0768 830 5 50 — 100 mm
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Dysze AC — Acetylen

Dysze z powodzeniem stosowane zaréwno do ciecia recznego jak i maszynowego. Obie czesci dyszy sa chromowane. Palnik
inzektorowy X 501, palniki uniwersalne w wersji zasilanej acetylenem.

- —
% Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres ciecia

14 001 010 1 Dysza tnaca 3—-10mm

14 001 011 2 Dysza tnaca 10 — 25 mm
14 001 012 3 Dysza tnaca 25 —40 mm
14001013 4 Dysza tnaca 40 — 60 mm
14001 014 5 Dysza tnaca 60 — 100 mm
14 001 015 6 Dysza tnaca 100 — 200 mm
14 001 016 7 Dysza tnaca 200 — 300 mm
14 001 020 1 Dysza podgrzewajaca 3 —100 mm
14 001 021 2 Dysza podgrzewajaca 100 — 300 mm

Dysze blokowe AB — Acetylen

Do palnika inzektorowego X 501. Cze$¢ zewnetrzna chromowana.

Nr kat. Zakres ciecia
14 001 650 3—-10mm
14 001 651 10 — 25 mm
14 001 652 25—40 mm
14 001 653 40 — 60 mm
14 001 654 60 — 100 mm
14 001 655 100 — 200 mm
14 001 656 200 — 300 mm

Dysze R — Acetylen

Dwuczesciowe dysze do palnika uniwersalnego RH. Gwinty: M8iM 21x 1,5

ol @“ — Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres ciecia
14 001 700 1 Dysza tnaca 3—-10mm
14 001 701 2 Dysza tnaca 10 — 25 mm
14 001 704 3 Dysza tnaca 25 —40 mm
14 001 702 4 Dysza tnaca 40 — 60 mm
14 001 703 5 Dysza tnaca 60 — 100 mm
14001710 1 Dysza podgrzewajaca 3-100 mm
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Dysze do ztobienia recznego palnikami inzektorowymi — ACETYLEN

Dysze do ztobienia FHA — Acetylen

m Dysze do palnika inzektorowego X 501 w wersji zasilanej acetylenem

Nr kat.
14 001 440

m 14 001 441
i L 14001 442
W e

14001 444
14001 445

IHobienie palnikiem.

Typ

Dysza zewnetrzna
Dysza zewnetrzna
Dysza zewnetrzna
Dysza zewnetrzna

Dysza zewnetrzna
Dysza zewnetrzna

Wielkos¢

Do ztobienia palnikiem stosuje sie te same zasady, ktére stosuje sie do ciecia. Istnieja dysze do palnikow inzektorowych (dzielone) oraz bezinzektorowych (wersje proste i wygiete) dzieki

ktorym wykonuje sie tego typu prace..

Itobienie palnikiem stuzy przede wszystkim do przygotowywania spawdw, usuwania punktowych niedociggnie¢ po spawaniu oraz obrobki spoin pachwinowych.

zum Vorbereiten von Schweilfugen.
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Dysze do ciecia recznego palnikami inzektorowymi — Propan

Dysze pierscieniowe — Propan

Do palnika inzektorowego DRAGON, DRAGON WYGIETY, COMBI 7, COMBI 7 SELECT.

Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres ciecia
9383 090 1 Dysza tnaca 3—-10 mm
9383 100 2 Dysza tnaca 10 — 25 mm
9383110 3 Dysza tnaca 25 —50 mm
9383120 4 Dysza tnaca 50-100 mm
9383130 5 Dysza tnaca 100 — 200 mm
9383 140 6 Dysza tnaca 200 — 300 mm
9377 680C 1 Dysza podgrzewajaca 3-25mm
9377 700C 2 Dysza podgrzewajaca 25 —-100 mm
9377 690C 3 Dysza podgrzewajaca 100 — 300 mm
Dysze rowkowe 459 — Propan (standard polski)
Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres ciecia
9383150 1 Dysza tnaca 3-8mm
9383 160 2 Dysza tnaca 5—-15mm
9430680 3 Dysza tnaca 15-30 mm
9383 180 4 Dysza tnaca 30-60 mm
9430770 5 Dysza tnaca 60 — 100 mm
9383 200 6 Dysza tnaca 100 — 200 mm
9383 210P 7 Dysza tnaca 200 — 300 mm
9378760CP 1 Dysza podgrzewajaca 3 —100 mm
9378 770C 2 Dysza podgrzewajaca 100 - 300 mm
Dysze HP 433 — Propan
Do palnika uniwersalnego COMBI 1, COMBI 1 SELECT.
{ Nr kat. Typ Zakres ciecia
: 0763 706 2 3-8mm
0763707 3 8-20 mm
P 0763708 4 20-50 mm

Dysze PUZ 89 — Propan, gaz ziemny

Dysze z powodzeniem stosowane zaréwno do ciecia recznego jak i maszynowego. Dysza podgrzewajaca jest chromowana.
Odporne na przywieranie odpryskéw. Palnik inzektorowy X 501 w wersji zasilanej propanem.

_ T, Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres ciecia
m 14 001 350 1 Dysza tnaca 3—-10mm
14 001 351 2 Dysza tnaca 10 — 25 mm
14 001 352 3 Dysza tnaca 25 —40 mm
14 001 353 4 Dysza tnaca 40 — 60 mm
i = 14001 354 5 Dysza tnaca 60 — 100 mm
Wy = L e, 14001355 6 Dysza tnaca 100 — 200 mm
Iw "‘_w 14001356 7 Dyszatnaca 200 — 300 mm
=3
3 : : 14 001 147 1 Dysza podgrzewajaca 3 —100 mm
14 001 148 2 Dysza podgrzewajaca 100 — 300 mm
14 001 587 3 Dysza podgrzewajaca 3 —100 mm
14 001 588 4 Dysza podgrzewajaca 100 — 300 mm
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Dysze MPL - Propan, gaz ziemny

B Dysze z powodzeniem stosowane na ztomach. Dysza podgrzewajaca jest chromowana. Odporne na przywieranie odpry-

s —

skow. Palnik inzektorowy X 501 w wersji zasilanej propanem.

Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres ciecia
14 001 260 1 Dysza tnaca 3—10mm
- 14001 261 2 Dysza tngca 10— 25 mm

ujfh = 14 001 262 3 Dysza tnaca 25—40 mm

fo— CURR=—— 14001263 4Dyszatnaca 40— 60 mm

'-r 14001264  5Dyszatnaca 60 — 100 mm
14 001 265 6 Dysza tnaca 100 — 200 mm
14 001 266 7 Dysza tnaca 200 — 300 mm
14 001 267 1 Dysza podgrzewajaca 3 —100 mm
14 001 268 2 Dysza podgrzewajaca 100 — 300 mm

Dysze NX - Propan, gaz ziemny

Dysze dwuczesciowe z chromowang dysza podgrzewajaca. Posiadaja ptaskie mocowanie, idealne do ciecia ztomu. Odporne
na przywieranie odpryskéw. Palnik inzektorowy X 501 w wersji zasilanej propanem.

Nr kat. Typ Zakres ciecia
0769 207 000 2-5mm
0769 208 00 5—10mm
0769 209 0 10— 15 mm
0769210 1 15—25mm
0769 211 2 25—-50 mm
0769 212 3 50 —-75mm
0769 213 4 75— 150 mm
0769214 5 150 — 200 mm
0769215 6 200 — 300 mm

Dysze NFF - Propan, gaz ziemny

Dysze dwuczesciowe z chromowang dyszg podgrzewajaca. Posiadaja ptaskie mocowanie, idealne do ciecia ztomu. Odporne
na przywieranie odpryskéw. Palnik inzektorowy X 501 w wersji zasilanej propanem.

Nr kat. Typ Zakres ciecia
0769 201 1 15—25mm
0769 202 2 25—50 mm
0769 203 3 50 — 75 mm
0769 204 4 75— 150 mm
0769 205 5 150 — 200 mm
0769 206 6 200 — 300 mm
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Dysze do ciecia recznego palnikami inzektorowymi — Acetylen, propan, gaz ziemny

Dysze K
Dysze dwuczesciowe stosowane zaréwno do ciecia recznego jak i maszynowego. Palniki uniwersalne WEIMAR 18 oraz pal-
niki maszynowe REKORD S 160 i LILIPUT TO-2
Nr kat. Typ Zakres ciecia
13 001019 MiedZ K 0 3—5mm
13 001 020 Miedz K 1 5—15mm
13 001 021 MiedZ K 2 15-30mm
13 001 022 MiedZ K 3 30 — 60 mm
13 001 023 MiedZ K 4 60 — 100 mm
13 001 024 MiedZ K 5 100 — 200 mm
13 001 025 MiedZ K 6 200 — 300 mm
13 001 100 Mosiadz K 0 3-5mm
13 001 101 Mosiadz K 1 5—15mm
13 001 102 Mosiadz K 2 15 -30mm
13 001103 Mosiadz K 3 30 — 60 mm
13 001 104 Mosiadz K 4 60 — 100 mm
13 001 105 Mosiadz K 5 100 — 200 mm
13 001 106 Mosiadz K 6 200 — 300 mm
Dysze SK
Wykonane z mosiadzu i stosowane gtéwnie do ciecia maszynowego. Palniki maszynowe REKORD S 160 oraz LILIPUT TO-2.
Nr kat. Typ Zakres ciecia
= = — 13 001 067 SK0 3—-5mm
h 13 001 035 SK1 5—-15mm
13 001 036 SK2 15-30mm
13 001 037 SK3 30 — 60 mm
13 001 038 SK 4 60 — 100 mm
13 001 039 SK'5 100 — 200 mm

Dysza podgrzewajaca do dysz K, SKi F

Moze by¢ stosowana zaréwno przy zasilaniu acetylenem jak i propanem w zaleznosci od wersji.

Nr kat. Typ Gaz Zakres ciecia
13 001 003 A1 Acetylen 3 —100 mm
13 001 005 A2 Acetylen 100 — 300 mm
13 001 014 P1 Propan 3 —100 mm
13 001 015 P2 Propan 100 — 300 mm

Dysze F

Dysze stosowane w palnikach uniwersalnych WEIMAR 18.

m Nr kat. Rodzaj dyszy
13001072 Dysza tnaca F 1
13001073 13001073 Dysza tnaca F 2
s 13001074 Dysza tnaca F 3
h!"‘ 13001120 Dysza tnaca F 1 Ms
w 13001003 Dysza podgrzewajaca A 1
13 001 005 Dysza podgrzewajaca A 2

13001003
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Dysze do ciecia 459A (standard czeski) - Acetylen

Nr kat. Typ Zakres
9378 630 1 3-8mm
9 378 640 2 5-15mm
9378 650 3 15-30 mm
9 378 660 4 30-60 mm
9378 670 5 60 - 100 mm
= 9 378 680 6 100 - 200 mm
9378 690 7 200 - 300 mm
Dysze podgrzewajace
Nr kat. Nr kat.
dyszy podgrzewajacej dyszy tnacej
9378740 9378630
9378640
9378650
9378660
9378670
9378750 9378680
9378690
Wykaz poszczegélnych dysz do palnikéw inzektorowych
Gaz Rodzaj dyszy Typ Zakres
Acetylen AC Dysza do ciecia 3 —300 mm
Acetylen AB Dysza do ciecia blokowa 3 —300 mm
Acetylen B10 Dysza do ciecia blokowa 1 —50 mm
Acetylen R Dysza do ciecia 3 — 150 mm
Acetylen AC-FL Dysza do ciecia 0— 150 mm
Acetylen FHA Dysza do ztobienia
Propan/Propan-butan/Gaz ziemny PUZ89 Dysza do ciecia 3 —300 mm
Propan/Gaz ziemny MPL Dysza do ciecia 3 —150 mm
Propan/Gaz ziemny NX Dysza do ciecia 2 —300 mm
Propan/Gaz ziemny NFF Dysza do ciecia 15 —-300 mm
ACE, Pr./PB/Gaz ziemny K Dysza do ciecia 3 —300 mm
ACE, Pr./PB/Gaz ziemny SK Dysza do ciecia 3 —300 mm
ACE F Dysza do ztobienia
Zagrozenia

3

Wystrzat

Ptomien uderza w kierunku palnika z hatasliwym wystrzatem po czym
gasnie lub zapala sie ponownie na zwezeniu dyszy.

Zapton zwrotny

Ptomienr uderza w kierunku palnika, ptonie nadal w obszarze mieszania
gazdéw i powstaje przy tym gwizdzacy lub syczacy hatas.

W takim przypadku nalezy najpierw zamkna¢ zawér tlenu (1), a nastepnie
zawor gazu palnego (2).

50

Cofnigcie ptomienia

Poprzez palnik ptomien przechodzi do wezy i moze przedostac sie tez do
reduktora. W ekstremalnych przypadkach moze nawet dostac sie tez do
butli z gazem gdzie moze spowodowac powazne szkody.

Stosujac odpowiednie urzadzenia zabezpieczajace (bezpieczniki) mozna
tego wszystkiego uniknac.
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Dysze do ciecia recznego i ztobienia palnikami bezinzektorowymi — Acetylen

Dysze AGN i AGN COOLEX — Acetylen

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych DIAMENT 500 i VERONA w wersji zasilanej acetylenem.

T Nr kat. Typ

e e — 0768812 1AGN

0768 649 2 AGN
0768 897 3 AGN
0768 898 4 AGN
0768 899 5AGN
0769 033 6 AGN
0769 034 7 AGN

0769 291 8 AGN

0768 691 1 AGN-COOLEX
0768 692 2 AGN-COOLEX
0768 693 3 AGN-COOLEX
0768 694 4 AGN-COOLEX
0768 695 5 AGN-COOLEX

Dysze HA 317 COOLEX — Acetylen

Zakres ciecia
3-10mm
10— 25 mm
25— 40 mm
40 — 60 mm
60 — 100 mm
100 — 200 mm
200 — 300 mm
300 — 500 mm

3-10mm
10— 25 mm
25— 40 mm
40 — 60 mm
60 — 150 mm

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych DIAMENT 500 i VERONA w wersji zasilanej acetylenem. Gwarantuja

et o v szybkie podgrzewanie materiatu przed cieciem. Dedykowane do ciecia grubych elementéw o nieregularnych ksztattach.
w Nr kat. Typ Zakres ciecia

0769 157 1 bis 50 mm

0768561 2 50 — 100 mm

0768 562 3 100 — 200 mm

0768 563 4 200 — 300 mm

0769 163 5 300 — 500 mm

Dysze NKSD — Acetylen

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych DIAMENT 500 i VERONA w wersji zasilanej acetylenem. Ze wzgledu

w na swoja unikalng konstrukgje s idealne do odcinania théw nitéw oraz pétek ksztattownikéw.

Nr kat. Typ
0769 230 NKSD

Dysze FGA COOLEX wygiete — Acetylen

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych DIAMENT 500 i VERONA w wersji zasilanej acetylenem. Ze wzgledu
na swoja unikalng konstrukgje s idealne do ztobienia..

- pmt ~ Nr kat. Typ
0768 698 1
0768 661 2

0768 699 3

Dysze FGA COOLEX proste — Acetylen

Szerokos¢ rowka Glebokosc rowka
6 —8 mm 3-9mm
8—11mm 6—11 mm
9—12mm 9—12mm

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych DIAMENT 500 i VERONA w wersji zasilanej acetylenem. Ze wzgledu

ﬁ:w—ﬂr_ —

Nr kat. Typ
0768 664 1
0768 665 2
0768 666 3

na swojg unikalng konstrukeje sg idealne do ztobienia.

Szerokosc rowka Gtebokos¢ rowka
6—8mm 3-9mm
8—11mm 6—11mm
9—-12mm 9—-12mm
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Dysze do ciecia recznego palnikami bezinzektorowymi — Propan

Dysze PNME i PNME COOLEX - Propan

ﬂ_nh." ——

Dysze dwuczesciowe do ciecia recznego palnikami bezinzektorowymi DIAMENT 500 i VERONA w wersji zasilanej propanem.

Wystepuja w wersji z chtodzeniem COOLEX lub bez niego.
Nr kat. Typ

= — 0769 068

1 PNME 3-10mm
0769 067 2 PNME 10 — 25 mm
0769 057 3 PNME 25—40 mm
0769 058 4 PNME 40 — 60 mm
0768 983 5 PNME 60 — 150 mm
0769 066 6 PNME 150 — 300 mm
0769 305 7 PNME 300 — 500 mm

Zakres ciecia

0768 652 1 PNME COOLEX 3-10mm
0768 653 2 PNME COOLEX 10 — 25 mm
0768 696 3 PNME COOLEX 25—40 mm
0768 697 4 PNME COOLEX 40 — 60 mm
0768 654 5 PNME COOLEX 60 — 150 mm

Dysze HP 337 COOLEX - Propan
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Dysze dwuczesciowe do ciecia recznego palnikami bezinzektorowymi DIAMENT 500 i VERONA w wersji zasilanej propanem.

Wystepuja w wersji z chtodzeniem COOLEX i dedykowane sg do ciecia ztomu ze wzgledu na duze zakresy ciecia.

Nr kat. Typ
0768 681 1
0769 164 2
0768 683 3
0768 684 4
282 251 5

Zakres ciecia
bis 50 mm
50 — 100 mm

100 — 200 mm
200 — 300 mm
300 — 500 mm

Wykaz poszczegolnych dysz do palnikéw bezinzektorowych

Gaz
Acetylen

Propan/Gaz ziemny

Typ Zakres

AGN 3 —500 mm
AGN-Coolex 3 —150 mm
HA317-Coolex 0 — 500 mm
NKSD

FGA-Coolex

PNME 3 —500 mm
PNME-Coolex 3 — 150 mm
HP337-Coolex 0 — 500 mm

Dysze mieszajace gazy

Glebokosc rowka Szerokosc rowka

6—12mm 6—12mm

Poprzez typowy dla dysz mieszajacych system zagwarantowane jest maksymalne bezpieczeristwo pracy i trwatosc.

Podwyzszona odpornos¢ zaréwno dysz jak i samego palnika wptywa na ekonomicznos¢ procesu ciecia. Ten system

dysz w przeciwieristwie do palnikéw inzektorowych posiada bardzo matg objetos¢ zdolnej do zaptonu mieszanki

gazéw (wysokie bezpieczeristwo w przypadku zaptonu zwrotnego). Otwory w dyszach mieszajacych gazy s tak
usytuowane, ze w przypadku nagtego cofniecia ptomienia zostanie on natychmiast sttumiony.

Dzieki zastosowanemu systemowi chtodzenia dysz,COOLEX®” trwatos¢ dysz moze zosta¢ wydtuzona nawet 6-krot-

nie.



Palnik do ciecia maszynowego REKORD S 160 / LILIPUT

Palnik do ciecia maszynowego REKORD S 160

Srednica palnika 825mm, dtugos¢ 160mm, zakres cigcia 3-300mm. Zalecane dysze K i SK.
Nr kat. Gaz
13 049 206 Acetylen
13 049 207 Propan

Palnik do ciecia maszynowego LILIPUT TO-2

Dtugos¢ 70mm, zakres ciecia 3-100mm

13 049 106 Rozdzielacz gazéw
13 049 105 Nakretka dociskowa
13 049 105
Nr kat. Gaz Zawory
o106 13 049 191 Acetylen z
13 049 054 Acetylen bez

13 049 054

Dysze do palnikéw maszynowych REKORD S i LILIPUT

Dysze te moga by¢ stosowane do kazdego z gazéw palnych. Dysza tnaca jest uniwersalna natomiast w przypadku zmiany

* gazy na inny nalezy zmienic tylko dysze tnaca.

Dysze K z dyszg podgrzewajaca

Dysze SK z dysza podgrzewajaca

e
arsbeas
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Palniki do ciecia maszynowego BIR, BIR+

Palnik inzektorowy do ciecia maszynowego BIR

W zaleznosci od wersji dostepny jest caty zakres dysz uzalezniony od szybkosci ciecia. W przypadku acetylenu s to dysze
AC, A-SD, A-HD 10 natomiast w przypadku propanu PUZ 89, P-SD, PY-HD 10). Dtugos¢ palnika to 220 lub 320mm, a $red-

P nica to 32. W wersjach palnika BIR 220/32 A+ oraz BIR 220/32 PMY+ zastosowane zostato dodatkowe chtodzenie, ktére
znacznie wydtuza ich zywotnosc.

Nr kat. Typ Gaz Zawor chtodzacy Srednica - 0
14 055 220 BIR 220/32 A Acetylen 32
14 055 221 BIR 220/32 PMY Propan/Gaz ziemny/PB 32
14 055 217 BIR 220/32 F Ethylen (Grieson/Crylene) 32
14 055 218 BIR 220/32 A+ Acetylen Tak 32
14 055 219 BIR 220/32 PMY+  Propan/Gaz ziemny/PB Tak 32
14 055 233 BIR 320/34 A+ Acetylen Tak 34
14 055 234 BIR 320/34 PMY+  Propan/Gaz ziemny/PB Tak 34

Tlen tnacy
Tlen podgrzewajacy Palnik do cigcia maszynowego.
Gaz palny

System BIR 220/32 A+

L. . System BIR 220/32 PMY+
Zawor integrujacy

Dzieki niemu podczas podgrzewania przez kanat tnacy

przeptywa stosunkowo niewielka ilos¢ tlenu, a przez to
Blokada cofniecia

zapobiega wznoszeniu sie goracych gazéw do dyszy i samego
ptomienia

palnika. Powoduje to bardzo efektywne chtodzenie wtasnie

7awér chiod tych najbardziej istotnych elementéw, a takze chroni przed
awor cntoazqc
acy zanieczyszczeniem kanatu tnacego.

- nieznaczne zuzywanie sie dysz
- niska temperatura — max 40°C w systemie mieszania

Inzektor - zawsze jednakowe przekroje kanatéw w systemie

mieszania

Tlen chtodzacy - jednakowy, staty przeptyw

Inzektor
Jednostka chtodzaca Nowo zaprojektowany inzektor zostat umieszczony wewnatrz zaworu
czyli nie znajduje sie on w miejscu wysokiego odprowadzania ciepta i
dzieki temu mozliwe jest jeszcze lepsze mieszanie sie gazow. Dodat-
kowo na ztaczu z inzektorem palnik posiada whudowany element
aluminiowy, ktéry wspomaga chtodzenie.

Miesznka gazowa

niskie ryzyko cofniecia ptomienia nawet przy
ekstremalnym obcigzeniu
najwyzsze bezpieczeristwo pracy podczas przebijania

Dysza do ciecia

wysoka trwatos¢ palnika i dysz

Kanat tlenu tnacego ekonomicznosé

nie wymaga czestej konserwagji
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Dysze do ciecia maszynowego do palnikow inzektorowych BIR, BIR+ — Acetylen

Dysze do ciecia maszynowego AC — Acetylen

Dysza tnaca . — .
ne co zapobiega przywieraniu odpryskéw.
— )
L . .
: B @ [
oy [ w A 5 O
‘- Tt————-. - + l [ ] l
m ™ W = mmrn Bag bar har
—— Nr kat. Zakres Szybkosé Cisni Ci$ Ci$
Dysza podgrzewajaca ciecia ciecia tlenu tlenu gazu
tnacego podgrz. palnego
14001010 3-10 600—-730 2,0-3,0 2 0,5
14001011 10-25 410-620 45-5,0 2,5 0,5
14001012 25-40 340-410 4,0-5,0 2,5 0,5
14001013 40-60 310-340 4,0-5,0 2,5 0,5
14001014 60—-100 250-320 5,0-6,0 3 0,5
14001015 100—-200 210-—-270 6,5-7,5 3,5 0,5
14001016 200—-300 110—-150 6,5-7,5 6,5-7,5 0,5
14 001 020 Dysza podgrzewajaca

14001 021 Dysza podgrzewajaca

Dysze do ciecia maszynowego A-SD — Acetylen

miih

ie Zuzycie

tlenu
tnacego
13-1,7
23-28
23-28
41-51
8,1-95
12,0-13,0
28,5-32,5

Dysze stosowane zaréwno do ciecia recznego jak i maszynowego. Zaréwno dysza podgrzewajaca jak i tngca s chromowa-

E o
N )
mih mih
Zuzycie Zuzycie
tlenu gazu
podgrz. palnego
0,4 0,3
0,5 0,35
0,5 0,35
0,5 0,35
0,5 0,4
0,6 0,5
11 0,8

Dysza tnaca
przywieraniu odpryskow.

9 0 B
o — [- _* ™ = —
s, = 5 7
m_/ o mimSmin B har har
— Nr kat. Zakres Szybkos¢ Cisni Cis Cis
ciecia ciecia tlenu tlenu gazu
Dysza podgrzewajaca tnacego podgrz. palnego
14001217 3-5 750—-800 2,0-3,0 20-25 05
14001218 6-10 700—-750 4,0-5,0 2,5 0,5
14001219 10-25 500—-650 65-7,5 2,5 0,5
14001220 25-50 420-500 6,5-85 2,5 0,5
14001221 50-75 360—-420 6,5-85 2,5 0,5
14001222 75-100 270-360 6,5—-85 2,5 0,6
14001223 100-150 210-270 6,5-7,0 3,5 0,6
14001224 150-230 130-210 65-75 65-75 0,6
14001225 230-300 110-140 65-75 65-75 0,6
14001226 3-—150 Dysza podgrzewajaca
14001238 150-—300 Dysza podgrzewajaca

Dysze o podwyzszonej 0 15% szybkosci ciecia. Zaréwno dysza podgrzewajaca jak i tnaca s3 chromowane co zapobiega

mAh

ie Zuzycie

tlenu
tnacego
04-0,5
1,2-15
32-37
4,6 -55
56-17,1
9,1-11,0
12,1-12,9
19,4-22,0
28,5-32,5

- mih
Zuzycie Zuzycie
tlenu gazu
podgrz. palnego
0,4 0,3

0,5 0,35
0,5 0,35
0,5 0,35
0,5 0,35
0,5 0,35
0,6 0,5

11 0,85
11 0,85
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Dysze do ciecia maszynowego A-HD 10 — Acetylen

Dysze o podwyzszonej o 30% szybkosci ciecia. Zaréwno dysza podgrzewajaca jak i tngca s3 chromowane co zapobiega

przywieraniu odpryskow.
Dysza tnaca

== . 05808000

. T L Y U, F (A L
A [ i mm/min (1] har hiar mih a'h mih
vw Nr kat. Zakres Szybkosé Cisnieni Cisnieni Cisnienie Zuzycie Zuzycie Zuzycie
N — ciecia ciecia tlenu tlenu

gazu tlenu tlenu gazu
tnacego podgrz. palnego tnacego podgrz. palnego
Dysza podgrzewajacatnaca 14001519 3-5 750 — 800 2,0-3,0 2,5 0,5 04-0,5 0,4 0,35
14001520 6-10 700 — 750 4,0-5,0 3 0,5 1,0-1,2 0,5 0,4
14001521 10-25 530725 9,0-12,0 3 0,5 2,7-3,6 0,5 0,4
14001522 25-50 420 — 530 85-11,5 3 0,5 36-4,6 0,5 0,4
14001523 50-75 330 - 420 9,0-12,0 3 0,5 6,7 -8,6 0,5 0,4
14001524 75-100 280 — 300 95-11,5 3 0,6 89-10,1 05 0,4
14001525 100-150 210-—280 65-7,0 4 0,6 12,1-12,9 0,6 0,5
14001224 150-230 140-210 65-75 65-75 10,6 19,4-22,0 1,1 0,85
14001225 230-300 110-150 6,5-75 65-75 0,6 285-325 1,1 0,85
14001526 3-150 Dysza podgrzewajacatnaca
14001238 150—-300 Dysza podgrzewajacatnaca
Dysze do ciecia maszynowego AHS — Acetylen
Palniki maszynowe typu Harris. Cze$¢ zewnetrzna jest chromowana.
if —~
P *' J “ = - = = =
W m— _— » . -
T— E ; T 11 1©r 1 1 7
|. -c’ L — A mmmin (1% har har mh mh mh
Nr kat. Zakres Szybkos¢ Cisnieni Cisnieni Cisnieni Zuzycie Zuzycie Zuzycie
ciecia cigcia tlenu tlenu gazu tlenu tlenu gazu
tnacego podgrz. palnego  tnacego podgrz. palnego
548 901 264 557 0-8 650 25-4,0 0,75 0,1-0,15 0,85-1,25 1,0 0,34
548 901 264 558 8-15 600 5,0 0,75 0,15 2,40 1,0 0,40
548 901 264 559 15-35 550 7,0 0,75 0,15 4,0 1,0 0,42
548 901 264 560 35-75 450 7,0 0,75 0,15 5,0 11 0,48
548 901264 561 75-150 300 7,0 0,75 0,15 9,0 11 0,57
548 901 264 562 150-200 150 6,5 0,75 0,15 13,50 1,1 0,76

56



cce

Dysze do ciecia maszynowego do palnikéow inzektorowych BIR, BIR+ — Propan,
propan-butan, gaz ziemny

Dysze do ciecia maszynowego PUZ 89 — Propan, gaz ziemny

Dysze stosowane zaréwno do ciecia recznego jak i maszynowego. Dysza podgrzewajaca jest chromowana co zapobiega
przywieraniu odpryskow.

Jeeeooon

2 r 17 17 1 17 0

Dysza tnaca

ey AR

um mmimin Bl bar bar mih ' mih
Zakres Szybkos¢ Cisnieni Cisnieni Cisnienie Zuzycie Zuzycie Zuzycie
ciecia ciecia tlenu tlenu gazu tlenu tlenu gazu
Dysza podgrzewajaca tnacego podgrz. palnego tnacego podgrz. palnego
14001350 3-10 550—-600 2,0-3,0 2 0,2 1,3-17 13 0,33
14001351 10-25 400-560 45-5,0 2,5 0,2 28-34 1,5 0,38
14001352 25-40 340-400 40-50 2,5 0,2 28-3,4 1,5 0,3
14001353 40-60 310—-340 45-55 2,5 0,2 46—5,6 1,5 0,38
14001354 60—-100 260—-310 50-6,0 2,5 0,2 81-95 1,5 0,38

14001355 100200 180-260 55-6,5 30-50 03 126-144 17-25 0,50-0,70
14001356 200-300 110—180 6,5-85 50-7,0 03 126-144 25-33 0,70—0,90
14001147 3 —100 Dysza podgrzewajacatnaca, Propan/Gaz ziemny

14001148 100—-300 Dysza podgrzewajacatnaca, Propan/ Gaz ziemny

14001587 3 —100 Dysza podgrzewajacatnaca, Propan-butan

14001588 100—300 Dysza podgrzewajacatnaca, Propan-butan
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Dysze do ciecia maszynowego do palnikow inzektorowych BIR — Propan, propan-butan,

gaz ziemny

Dysze do ciecia maszynowego P-SD — Propan, propan-butan, gaz ziemny

Dysza tnaca

=
=

niu odpryskéw.
4
| —

Dysza podgrzewajaca

L

Zakres
ciecia

14001 227
14001 228
14001 229
14001 230
14001 231
14001 232
14001 250
14001 233
14001 234
14001 235
14001 236
14001 237

3-6
7-15
15-25
25-40
40 - 60
60 — 100
100 — 150
100 — 200
150 — 250
250 — 300
3-100
100 - 300

P
J F . o -
i ’ 3 ’
mimmin hl.H I]nr !ﬂr
Szybkos¢ Cisni Cis Cis
ciecia tlenu tlenu gazu
tnacego podgrz. palnego
750 — 740 2,0-5,0 1,5 0,2
560 — 670 50-7,0 2 0,2
460 — 560 6,0-7,0 2 0,2
400 — 460 6,0-7,5 2 0,2
340 — 400 55-17)5 2 0,2
270 — 340 6,0-8,5 2 0,2
180 — 270 75-95 4,5 0,3
180 — 270 75-95 4,5 min 0,6
130 - 180 6,5-8,5 4,5 0,3
110 -130 6,5—-8,5 5 0,3

Dysza podgrzewajaca
Dysza podgrzewajaca

Dysze do ciecia maszynowego PY-HD 10 — Propan, propan-butan

mih

ie Zuzycie

tlenu
tnacego
05-1,0
1,6 -2,0
25-31
38-45
42-5,6
7,6 —10,6
13,3-16,5
13,3-16,5
18,0 — 22,0
23,0-30,0

Dysze o podwyzszonej 0 15% szybkosci ciecia. Zaréwno dysza podgrzewajaca jak i tnaca s chromowane co zapobiega przywiera-

==

Zuzycie Zuzycie
tlenu gazu
podgrz. palnego
1 0,25
1,3 0,32
1,3 0,32
1,3 0,32
1,3 0,32
1,3 0,32
2,4 0,32
2,4 0,60
2,4 0,6

2,5 0,62

Dysza tnaca

przywieraniu odpryskow.

=
rd ]

Zakres
Dysza podgrzewajaca ciecia
14 001 511
14 001 512
14 001 513
14001 514
14 001 515
14001 516
14 001 250
14001 234
14 001 235
14001 517
14001 518
14 001 237

3-5
6—10
10— 25
25-50
50-80
80— 100
100 — 150
150 — 250
250 —300
3-100
3-100
100 — 300
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] - o
mmSmin E!i I]nr !ﬂr
Szybkos¢ Cisni Cisni Cis|
ciecia tlenu tlenu gazu
tnacego podgrz. palnego
750 — 800 20-3,0 20-25 0,2
690 — 750 4,0-5,0 2,5 0,2
500 — 690 9,0-12,0 2,5 0,2
390 — 500 85—-11,0 2,5 0,2
320 -390 9,0-12,0 2,5 0,2
280 — 320 95-11,0 2,5 0,2
180 — 270 75-95 4,5 0,3
130180 6,5—-38,5 4,5 0,3
110-130 6,5—-38,5 5 0,3

Dysza podgrzewajaca, Propan
Dysza podgrzewajaca, Propan-butan
Dysza podgrzewajaca

§
T

mih

ie Zuzycie

tlenu
tnacego
0,4-0,5
1,0-1,2
2,7—-3,6
3,6-4,6
6,7—8,6
8,9-10,1
13,3-16,5
18,0 — 22,0
23,0—-30,0

Dysze o podwyzszonej 0 30% szybkosci ciecia. Zaréwno dysza podgrzewajaca jak i tnaca s chromowane co zapobiega

2=

Zuzycie Zuzycie
tlenu gazu
podgrz. palnego
1 0,25
1,3 0,33
13 0,38
13 0,38
13 0,38
13 0,38
2,4 0,6

2,4 0,6

2,5 0,62



Dysze do ciecia maszynowego PHS — Propan

h -

Palniki maszynowe typu Harris. Cze$¢ zewnetrzna jest chromowana.

Nr kat.

548 901 265 245
548 901 265 346
548 901 265 331
548 901 265 332
548 901 265 333
548 901 265 334
548 901 265 335
548 901 265 336
548 901 265 337
548 901 265 338
548 901 265 339
548 901 265 340
548 901 265 341
548 901 265 342

Zakres
ciecia

2-5
4-6
6-9
9-125
12,5-20
20-35
35-60
60-75
75-125
125 -150
150-175
175 - 200
200 - 225

225-250

[

mimmin

Szybkos¢
ciecia

650/510
580/510
560/450
510/460
460/330
410/350
360/330
300/230
300/150
180/125
180/150
180/150
150/100
125/100

I
L1

o
c Ciéni Ciéni
tlenu tlenu gazu
tnacego podgrz. palnego
3,0 06-10 0,15-0,7
3,5 0,7-10 0,5-0,7
50 07-25 04-07
50 07-25 04-07
6,5 07-25 04-07
7,0 09-25 04-07
7,0 09-25 04-07
7,0 09-25 04-07
7,0 09-25 04-07
7,0 09-28 04-07
7,0 09-28 04-07
7,0 09-28 04-07
6,5 2,8 04-0,7
6,5 2,8 0,4-0,7

mfh

Zuzycie
tlenu
tnacego
05-0,7
09-1,3
1,6-23
23-2,7
38-34
3,6-4,0
4,7-528
6,5-7,1
75-9,3
10,6 -11,6
13,0-14,2
15,0-16,0
16,0-17,5
17,5-19,0

Zuzycie
tlenu
podgrz.
1,0
1,0

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

14
14

Zuzycie
gazu

palnego

0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
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Palniki do ciecia maszynowego BGR

Palnik bezinzektorowy do ciecia maszynowego BGR

Palnik wystepuje w dwéch dtugosciach 220 i 320mm. Dedykowane do niego dysze to A-MD COOLEX i TRITEX.

Nr kat. Typ Gaz Dtugos¢ Srednica
14 056 220 BGR 220/32 APMY 220 mm 32mm
14 056 320 BGR 320/32 APMY 320 mm 32mm

Dysze do ciecia maszynowego A-MD COOLEX — Acetylen

Dysze dwuczesciowe wyposazone w system chtodzenia COOLEX. Maksymalne cisnienie tlenu tnacego to 8 bar. Dysza pod-

5 : grzewajaca jest chromowana co zapobiega przywieraniu odpryskéw.

Nr kat. Typ Zakres ciecia
14 001 450 1 3— 5mm

14 001 451 2 6 — 10 mm
14 001 452 3 10— 25 mm
14 001 453 4 25 —40 mm
14 001 454 5 40 — 60 mm
14 001 455 6 60 — 100 mm
14 001 456 7 100 — 150 mm
14 001 457 8 150 — 230 mm
14 001 458 9 230 - 300 mm

Dysze do ciecia maszynowego TRITEX — Acetylen

Dysze dwuczesciowe wyposazone w system chtodzenia COOLEX. Maksymalne cisnienie tlenu tnacego to 11 bar. Dysza pod-

m grzewajaca jest chromowana co zapobiega przywieraniu odpryskéw.

Nr kat. Typ Zakres ciecia
219144464 1 3-5mm
219144465 2 6—10 mm
219144466 3 10 — 25 mm
219144467 4 25 —50 mm
219144468 5 50 —75mm
219144469 6 75 —100 mm
219144470 7 100 — 150 mm
219144471 38 150 — 230 mm
219144472 9 230 — 300 mm
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Akcesoria do palnikow maszynowych BIR / BIR+ / BGR

Adapter do ciecia pasow

Nr kat. Typ Gaz
14 055 509 ST —BIRi BIR 14 055 217 — 221 Acetylen, Propan, Gaz ziemny
14056 012 ST —BGRiBGR 14 056 220 + 320  Gaz palny

14056 012

Zawory do palnika maszynowego

Nr kat. Gaz Gwint
14 056 015 Tlen tnacy G3/8"
14 056 016 Tlen podgrzewajacy G 1/4"
14056 017 Gaz palny G3/8”Lh.
Bezpieczniki maszynowe
Nr kat. Gaz Gwint
m 14008 408 Tlen tnacy G3/8”
aliiie 14008 263 Tlen podgrzewajacy G1/4"
14 008 278 Gaz palny G 3/8"Lh.

Nakretka dociskowa do palnika BGR

Nr kat. Opis

’l 14 056 011 Nakretka dociskowa

Manometry kontrolne

Pozwalaja sprawdzic faktyczne cisnienia gazu na wejsciu do palnika.

Nr kat. Gwint Cisnienie

14 008 259 1/4" 0—10 mm
14 008 569 3/8" 0—10 mm
14 008 567 3/8“ L.h. 0—-2,5mm

Igta do czyszczenia dysz maszynowych

Nr kat. Opis
o - 14056 010 Igta do czyszczenia
lgietki do czyszczenia dysz
Nr kat. Zakres

548814 071191P 0,5-1,6 mm

N

Szczotka do czyszczenia dysz

Nr kat. Opis
f ._ 14008 157 Szczotka
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Pétautomat do ciecia IMP-Speed

IMP do ciecia dowolnych konturéw przy
recznym prowadzeniu

IMP do ciecia paséw z obustronnie
rozmieszczonymi palnikami

Przy pomocy pétautomatu do ciecia IMP
Speed , ktéry w zaleznosci od potrzeby
moze by¢ wyposazony w 1 lub 2 palniki
maszynowe mozna bez potrzeby dodat-
kowej obrébki wykonac czyste ciecia
proste, konturowe, ukosne, pasy i okregi.
Posuw rzedu 100-1700mm/min mozna
ustawia¢ za pomoca pokretta w sposéb
ptynny zaréwno do przodu jak i do tytu.
Masywna obudowa, w ktérej znajduje sie
naped, silniki i wszystkie elektryczne ste-
rowniki sktada sie z dwdch potaczonych
$rubami, odlanych z lekkiego metalu cze-
$ci. Jednokierunkowe sprzegto utatwia
pozycjonowanie urzadzenia na blasze.
IMP pozwala na wygodne prowadze-
nie po materiale za mocny uchwyt, a
takze bez problemu mozna go przenosic,
jako ze wraz z palnikiem maszynowym
i zestawem wezy wazy zaledwie 9 kg.
Sekator jest fatwy w obstudze poniewaz
wszystkie potrzebne wiaczniki i pokretta
regulacyjne sa rozmieszczone w miej-
scach fatwo dostepnych.

Ciecie proste

Do precyzyjnych cie¢ prostolinijnych
zaleca sie prowadzenie urzadzenia przy
katowniku, przy czym IMP powinno
stykac sie bezposrednio z powierzchnig
materiatu, a z drugiego boku liczniki
dystansowe powinny wskazywac staty
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IMP do ciecia prostych odcinkéw przez
prowadzenie przy katowniku

ML B T
IMP do ciecia prostych odcinkéw przez
prowadzenie na szynie aluminiowej

IMP jest wygodne do noszenia ponie-
waz wykonane jest z metalu lekkiego

IMP do ukosowania z jednostronnie
umieszczonym palnikiem

odstep od katownika. Ciecie proste moze
tez by¢ wykonane przy uzyciu szyny
aluminiowej dostepnej w dtugosci 2m,
ktéra moze by¢ dowolnie przedtuzana za
pomoca specjalnych tacznikow.

Ciecie konturowe

Za pomoca IMP mozna wykonywac cie-
cia konturowe wszelkiego rodzaju. Wzér
zostaje wyrysowany na blasze, a maszy-
ne prowadzimy recznie wzdtuz wyzna-
czonych linii.

Ukosowanie

W zaleznosci od wyposazenia urzadze-
nia mozna wykonac nastepujace ciecia
pod katem 45°:

V- ciecie 1 palnik
1 czynno$c¢ robocza

X- ciecie 1 palnik
2 czynnosci robocze
2 palniki
1 czynno$c¢ robocza
1 palnik
2 czynnosci robocze
2 palniki
1 czynnos$¢ robocza

Y- ciecie

IMP do wycinania otworéw przy pomo-
cy cyrkla

K- ciecie 1 palnik
3 czynnosci robocze
2 palniki
2 czynnosci robocze

Wycinanie okregéw

Po zainstalowaniu specjalnego cyr-
kla mozliwe jest wycinanie okregéw o
Srednicy 75-1380mm (cyrkla 342mm)
wzglednie 75-1740mm (ramie cyrkla
525mm).

Ciecie plazmowe

Istnieje mozliwos¢ wykorzystania IMP
do ciecia palnikiem plazmowym. W tym
celu nalezy zainstalowac do niego spe-
cjalny uchwyt pryzmowy i wykorzystac
sam naped jako prowadzenie.

Zastrzega sie zmiany techniczne i
poprawki!

tatwa wymiana dysz w urzadzeniu IMP

Wyposazenie standardowe:

1 palnik maszynowy

1 naped

1 cyrkiel o dtugosci 342mm

1 rozdzielacz gazéw

1 uchwyt palnika

1 komplet wezy gazowych

1 kabel przytacza do sieci o dtugosci
10m z wtyczka ze stykiem ochronnym
1 zestaw dysz tnacych o zakresie
3-100mm

2 klucze do dysz

1 dokumentacja

Zestaw uzupetniajacy do pozniej-
szej rozbudowy z 1 na 2 palniki:

- cyrkiel o dtugosci 525mm

- podwojny rozdzielacz gazéw

- drugi palnik

- drugi uchwyt do palnika

- drugi komplet wezy gazowych

Wyposazenie dodatkowe:
- uchwyt pryzmowy
- szyna aluminiowa o dtugosci 2 m



Potautomat do ciecia IMP-Speed

Nr kat.

14 088 700
14 088 704
14 088 705

Opis

IMP-speed kompletne urzadzenie Acetylen
IMP-speed kompletne urzadzenie Propan/ Gaz ziemny
IMP-speed naped bez palnika i wezy

Elementy

- mozliwos¢ wykorzystanie urzadzenia jako napedu do ciecia plazma
po zainstalowaniu uch wytu pryzmowego

- mozliwos$¢ wycinania otworéw o srednicy 75-1380mm

- mozliwos¢ rozbudowy urzadzenia o dodatkowy palnik

- zakres ciecia 3-100mm

- predkos¢ posuwu 100-1700mm/min

- zasilanie 230V 50-60 Hz

- precyzyjne prowadzenie dzieki szynie aluminiowej o dtugosci 2m

Wersja podstawowa zawiera:

Palnik maszynowy, naped, cyrkiel o dtugosci 342mm, pojedynczy rozdzielacz
gazéw, uchwyt do palnika, 1 komplet wezy, kabel przytacza do sieci o df. 10m,
klucz do dysz, dokumentacje techniczna.

Nr kat.
2221014
14088 708
14088 703
14088 701

Opis

Palnik maszynowy
Uchwyt pryzmowy @ 25-40
Szyna aluminiowa, 2 m

Oprzyrzadowanie do ciecia ukosowania bez dysz

Dysze do ciecia maszynowego A-MD COOLEX — Acetylen

i

Nr kat.

14 001 451
14 001 452
14001 453
14001 454
14001 455

Zakres

6 —10 mm
10— 25 mm
25— 40 mm
40 — 60 mm
60 — 100 mm

Dysze do ciecia maszynowego K 50 PUZ 89 — Propan, gaz ziemny

— -

—— - Nr kat. Zakres
@ 14001 749 3-10mm
14 001 750 10 — 25 mm
14001 751 25—-40 mm
14001 753 40 — 60 mm
14 001 755 60 — 100 mm
Elementy dyszy K 50 PUZ 89
E - Nr kat. Opis
14 050 765 Trzon dyszy
14 001 763 tuska dyszy
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Uzupetnienie

Zwezenie fugi ciecia

- Zbyt szybki posuw palnika

- Zbyt duzy odstep dyszy od materiatu
- Dysza uszkodzona lub zanieczysz-
czona

Pusty profil ptaszczyzny przekroju

- Zbyt szybki posuw palnika
- Dysza uszkodzona lub zanieczysz-
czona

Bk A e B

Nadwyrezona krawedz gorna z
wystapieniem zuzla

- Zbyt wysokie cisnienie tlenu

- Zbyt mocny ptomien

- Zbyt duzy odstep dyszy od materiatu

Pojedyncze zagtebienia

- Zbyt wolny posuw palnika

- Rdza, zgorzelina lub zanieczyszczenie
na powierzchni materiatu np. farba

- Zbyt maty odstep dyszy od materiatu
- Zbyt staby ptomien

- Plomieri zwrotny w obiegu

- Ztej jakosci materiat
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Rozszerzenie fugi ciecia

- Zbyt wysokie cisnienie tlenu

- Zbyt szybki posuw palnika

- Zbyt duzy odstep dyszy od materiatu

Falowany profil ptaszczyzny prze-

kroju

- Zbyt niskie cisnienie tlenu

- Dysza uszkodzona lub zanieczysz-
czona

- Zbyt szybki posuw palnika

Krawedz dolna zaokraglona

- Zbyt wysokie cisnienie tlenu

- Zbyt szybki posuw palnika

- Dysza uszkodzona lub zanieczysz-
czona

Zwiazki obszaréw zagtebien

- Zbyt szybki posuw palnika

- Rdza, zgorzelina lub zanieczyszczenie
na powierzchni materiatu

- Zbyt maty odstep dyszy od materiatu
- Zbyt staby ptomien

Ciecie wkleste pod krawedzig
gorna

- Zbyt wysokie cisnienie tlenu

- Dysza uszkodzona lub zanieczysz-
czona

- Zbyt duzy odstep dyszy od materiatu

Nadtopienie krawedzi

- Zbyt powolny posuw palnika

- Zbyt mocny ptomien

- Zbyt maty lub zbyt duzy odstep dyszy
od materiatu

- Zbyt duza dysza do tej grubosci
materiatu

i
‘IH H| |.J|[‘I |'

Nadmierna gtebokos¢ ciecia

- Zbyt szybki lub nieréwny posuw
palnika
- Zbyt maty odstep dyszy od materiatu

Zagtebienie w dolnej potowie
ciecia

- Zbyt wolny posuw palnik

- Dysza uszkodzona lub zanieczysz-
czona

Stopien na krawedzi gérnej

- Zbyt szybki posuw palnika

- Dysza uszkodzona lub zanieczysz-
czona

Sznur peretek

- Zbyt mocny ptomien

- Zbyt maty odstep dyszy od materiatu
- Rdza lub zgorzelina na powierzchni
materiatu

1|||||||| || | | |||.
:} ||| ||||:|

Nierownomierna gtebokos¢ ciecia

- Zbyt szybki lub nieréwny posuw
posuw palnika
- Zbyt staby ptomien

Przyklejona zalewka zuzlowa

- Zbyt szybki lub zbyt powolny posuw
palnika

- Zbyt duzy odstep dyszy od materiatu
- Zbyt mate cisnienie tlenu

- Zbyt mata dysza do tej grubosci
materiatu

- Zbyt staby ptomien

- Rdza, zgorzelina lub zanieczyszczenie
na powierzchni materiatu



Parametry dysz

Parametry dysz do ciecia recznego — palniki inzektorowe zasilane acetylenem

Typ AC

o oo a —

Wz

Zakres ciecia
[mm]

3-10
10-25
25-40
40— 60
60 — 100
100 — 200
200 — 300

3-10

10-25
25-60
60 — 40
40—-60
60 — 100

1-3
3-8
8-20
20-50

3-10
10-25
25-40
40-60
60 — 100
100 — 200
200 — 300

0-10
10-15
15-25
25-50
50-75
75—150

Gr.1
Gr.2
Gr.3

Cisnienie tlen
[bar]

2,0-3,0
3,0-40
4,0-5,0
4,0-5,0
50-6,0
7,50

7,50

1,0-15
1,5-25
25-35
35-45
4,5-6,0
6,0-75

2,0
2,0
2,0
2,0

25-35
3,0-4,0
35-45
45-5,0
45-5,5
50-6,0
7,0-8,0

1,0-2,0
15-25
2,0-35
3,0-45
3,0-45
35-55

6,0
7,0
8,0

Cisnienie gaz palny
[bar]

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

0,3
0,3
0,3
0,3
0,8
0,8

02-08
02-08
02-08
02-038

0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,8
0,8

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

0,5
0,5
0,5

Zuzycie tlenu

[m3/h]

1,5-2,0
2,7-3,2
2,7-3,2
45-55
8,6 —10,0
16,00
31,00

1,2-1,5
15-28
2,8-5,1
51-85
16,0 — 20,3
25,0-30,5

0,80

1,0-1,5
15-20
35-52

1,6-2,0
2,8-35
45-53
6,5-38,0
10,0 -13,0
15,0-19,0
24,0 -28,0

5,50
6,40
16,90

cce

Zuzycie gaz palny
[m3/h]

0,30
0,35
0,35
0,35
0,40
0,85
0,85

0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
2,00

0,25
0,35
0,35
0,40

0,30
0,40
0,60
0,70
0,80
1,00
1,50

0,60
0,90
1,10
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cce

Parametry dysz do ciecia recznego — palniki inzektorowe zasilane propanem, propanem-butanem lub gazem
ziemnym

Zakres ciecia Cisnienie tlen Cisnienie gaz palny Zuzycie tlenu Zuzycie gaz palny
[mm] [bar] [bar] [m3/h] [m3/h]
Typ PUZ 89
wIBE o 0-40 P ot
25-40 4,0-5,0 0,2 43-49 03
40— 60 4,5-55 0,2 6,1-71 0,38
60— 100 55-6,0 0,2 9,6 11,0 0,38
100 — 200 55-6,5 0,2 14,3-16,9 0,50 0,70
200 — 300 6,5—-85 0,2 256—-32,4 0,70 —0,90
Typ MPL
3-10 2,0-3,0 0,2 2,6-3,0 0,35
= — 10-25 35-45 0,2 32-41 0,4
— 25-40 4,0-5,0 0,2 43-49 0,4
40 - 60 4,5-55 0,2 6,1-7,1 0,4
60 — 100 50-6,0 0,2 9,6 -11,0 0,4
100 — 200 55-8,5 0,3 14,3-16,9 0,55
200 — 300 6,5—8,5 0,3 25,6 —32,4 0,75
Typ NX
3-5 1,0-2,0 0,5 1,5-20 0,2
s:km 5-10 1,5-20 0,5 2,0-30 0,3
10-15 2,0-3,0 0,5 3,0-35 0,35
15-125 25-35 0,5 35-45 0,4
25-50 3,5-4,0 0,5 40-4,8 0,4
50-75 3,0-45 0,5 50-6,5 0,4
75-150 3,5-55 0,5 6,5-9,5 0,5
150 — 200 45-5,5 0,5 10,0 — 14,0 0,6
200 — 300 55-6,5 0,5 15,0-19,0 0,7
Typ NFF
6—25 25-35 0,5 35-45 0,4
@-tﬂ!_ 25-50 3,0-4,0 05 40-48 04
50-75 3,0-45 0,5 50-6,5 0,4
75-150 3,5-55 0,5 6,5-9,5 0,5
150 — 200 4,5-55 0,5 10,0 — 14,0 0,6
200 — 300 50-6,5 0,5 15,0-19,0 0,7
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cce

Parametry dysz do ciecia recznego lub maszynowego — palniki inzektorowe

Zakres cigcia Cisnienie tlen Cisnienie gaz palny Zuzycie tlenu Zuzycie gaz palny
[mm] [bar] [bar] [m3/h] [m3/h]
Typ KO - K6 Acetylen
3-5 25 03 1,6 0,5
* 5-15 25 03 23 0,6
15-30 2,5 0,3 3,8 0,6
30— 60 2,5 0,3 5,6 0,6
60 — 100 2,5 0,3 9,7 0,6
100 — 200 2,5 0,3 16 0,9
200 - 300 2,5 0,3 30,2 1,1
Typ SKO - SK6 Acetylen
3-5 10 0,5 23 0,8
m 5-15 10 0,5 2,1 0,7
= 15-30 10 0,5 3,6 0,6
30-60 10 0,5 5,6 0,6
60 — 100 10 0,5 10,1 0,6
100 — 200 10 0,5 15,8 0,8
200 - 300 10 0,5 33,2 11
Typ KO - K6 Propan/Gaz ziemny
3-5 2,5 0,3 1,8 0,25
5-15 2,5 0,3 2,6 0,26
* 15-30 2,5 0,3 41 0,26
30-60 2,5 0,3 5,9 0,26
60 — 100 2,5 03 10,1 0,3
100 — 200 2,5 03 16,4 0,35
200 — 300 2,5 03 30,5 0,45

Typ SKO - SK6 Propan/Gaz ziemny

3-5 10 0,3 2,6 0,3
5-15 10 0,3 2,4 0,25
m 15-30 10 0,3 39 0,25
30-60 10 0,3 59 0,25
60 — 100 10 0,3 10,6 0,3
100 — 200 10 0,3 16,2 0,35
200 — 300 10 0,3 33,5 0,45
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Parametry dysz do ciecia recznego — palniki bezinzektorowe

Zakres ciecia
[mm]

Typ AGN/AGN Coolex Gaz palny: Acetylen

" .

3-10
1025
25—-40
40 - 60
60 — 100
100 — 200
200 — 300
300 — 500

Typ HA 317 Gaz palny: Acetylen

i
i — e —

bis 50

50 —100
100 — 200
200 — 300
300 — 500

Typ FGA Gaz palny: Acetylen

» 2

Gr. 1
Gr.2
Gr.3

Cisnienie tlen
[bar]

25-35
3,0-40
35-45
45-5,0
45-55
50-65
6,0-75
70-85

1,0-31
1,8-4,9
42-74
43-73
59-85

4,0-5,0
50-6,0
6,0-7,0

Typ PNME/PNME Coolex Gaz palny: Propan-Gaz ziemny

E —
T p———

3-10
10-25
25-40
40 — 60
60 — 150
150 — 300
300 - 500

Typ HP 337 Gaz palny: Propan-Gaz ziemny

- —
T ————

68

bis 50
50-100
100 — 200
200 - 300
300 — 500

2

3

3

3,5

3,5
35-6,5
70-38,5

o N U N

Cisnienie gaz palny
[bar]

0,3
0,3
0,3
0,5
0,5
0,5
0,8
0,8

03-08
03-08
05-08
05-08
0,8

0,6
0,7
0,8

0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

U N Gy

Zuzycie tlenu
[m3/h]

1,25-1,65
2,12-3,20
3,20 — 4,45
4,50 - 5,50
8,40 —9,80
13,0-15,0
15,0-19,0
24,0-28,0

32-63
6,4-124
14,5-23,0
24,0 - 35,7
39,6 —53,.3

4,0-4,7
63-73
9,3-10,0

2,1
3,2
52
74
13,6
34,7
42

9,5
15
31,4
49,2
84

cce

Zuzycie gaz palny
[m3/h]

0,3
0,4
0,45
0,5
0,6
0,75
1
15

0,74
1,05
1,2
13
1,9

1,1
1,3
1,5

0,3
0,4
0,6
0,8

13
1,8

0,9
1,25
1,6
2,3



Parametry dysz do ciecia maszynowego — palniki inzektorowe zasilane acetylenem

Typ AC

1;

TypA-SD

mei—

TypA—HD 10

—

e S ]

Zakres ciecia

[mm]
3-10
10— 25
25—40
40-60
60 — 100
100 — 200
200 — 300

3-5
6—10
10-25
25-50
50-75
75-100
100 — 150
150 — 230
230 -300

3-5
6—10
10-25
25-50
50-75
75—-100
100 — 150
150 — 230
230300

Szybkos¢
ciecia tnacego

[mm/min]
600 — 730
410 — 620
340 — 410
310 — 340
250 — 320
210 - 270
110 - 150

750 — 800
700 —750
500 — 650
420 — 500
360 — 420
270 — 360
210 -270
130 - 210
110 — 140

750 — 800
700 —750
530-725
420 - 530
330-420
280 —300
210-280
140 — 210
110 - 150

Cisnienie
tlenu
podgrz.
[bar]
2,0-3,0
4,5-5,0
40-5,0
40-5,0
50-6,0
6,5-7,5
6,5-7,5

2,0-3,0
4,0-5,0
6,5-75
6,5—-8,5
6,5—-8,5
6,5—-8,5
65-7,0
6,5-75
6,5-175

2,0-3,0
4,0-5,0
9,0-12,0
85-11,5
9,0-12,0
95-11,5
65-7,0
65-7,5
6,5-75

Cisnienie
tlenu
palnego
[bar]

2

2,5

2,5

2,5

3

3,5
6,507,5

20-25
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
3,5
65-17,5
65-17,5

T

w w w w w N

6,5-75
65-75

Cisnienie
gazu
tnacego
[bar]

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6

Zuzycie
tlenu
podgrz.
[m3/h]
13- 17
23-28
23-28
41-51
81-95
12,0 - 13,0
28,5-325

0,4-0,5
1,2-15
3,2-3,7
4,6 -5,5
56-71
9,1-11,0
12,1-129
19,4 -22,0
28,5-32,5

04-0,5
1,0-1,2
2,7-3,6
36-4,6
6,7—8,6
8,9-10,1
12,1-12,9
19,4—-22,0
28,5-32,5

Zuzycie
tlenu
palnego
[m3/h]
0,4

0,5

0,5

0,5

0,5

0,6

11

0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
1,1
1,1

0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
11
11

Zuzycie
gazu

[m3/h]
0,3
0,35
0,35
0,35
0,4

0,5

0,8

0,3

0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,5

0,85
0,85

0,35
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,85
0,85

cce
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Parametry dysz do ciecia maszynowego — palniki inzektorowe propanem, propanem-butanem lub gazem ziem-

nym

Typ PUZ 89

Zakres ciecia

[mm]
3-10
10-25
25— 40
40 — 60
60 — 100
100 — 200
200 — 300

3-6
7-15
15-25
25-40
40 - 60
60 — 100
100 - 150
150 — 250
250 - 300

Typ PY—HD 10

e —

3-5
6—10
10-25
25-50
5080
80— 100
100 — 150
150 — 250
250 —300

Szybkos¢
ciecia tnacego

[mm/min]
550 — 600
400 — 560
340 — 400
310 — 340
260 —310
180 — 260
110 — 180

750 — 740
560 — 670
460 — 560
400 — 460
340 — 400
270 — 340
180 - 270
130-180
110-130

750 — 800
690 — 750
500 — 690
390 — 500
320 -390
280 —320
180 — 270
130 — 180
110 - 130

Cisnienie
tlenu
podgrz.
[bar]

2,0-3,0
45-5,0
4,0-5,0
45-55
50-6,0
55-65
6,5-85

2,0-5,0
50-7,0
6,0-7,0
6,0-75
55-75
6,0-85
75-95
6,5-85
6,5-85

2,0-3,0
4,0-5,0
9,0-12,0
85-11,0
9,0-12,0
9,5-11,0
75-95
6,5—-8,5
6,5—-8,5

Cisnienie
tlenu
palnego
[bar]

2

2,5

2,5

2,5

2,5
3,0-50
50-70

2,0-25
2,5

2,5

2,5

2,5

2,5

4,5

4,5

5

Cisnienie
gazu
tnacego
[bar]

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,3

0,3

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3

Parametry dysz do ciecia maszynowego — palniki bezinzektorowe BGR

Zakres cigcia

Typ A-MD Coolex [mm]

=3 =

70

3-5
6—10
10-25

25 — 40
40 — 60
60 — 100
100 — 150
150 — 230
230 — 300
3-5
6—10
10-25
25-50
50-75
75-100
100 — 150
150 — 240
240 — 300

Szybkos¢
ciecia tnacego

[mm/min]
750 — 800

700 — 750
500 — 650
420 — 500
360 — 420
270 — 360
210 — 270
130 — 210
110 — 140

760 — 700
650 — 700
530-720
410 - 530
330-410
280 —330
210 - 280
130 -210
110 -130

Cisnienie
tlenu
podgrz.
[bar]
20-30
40 — 5,0
6,5 —-175
6,5 — 8,0
6,5 — 8,5
6,5 — 8,0
65 —7,0
65—-175
65—-175

30- 40
50-75
9,0-11,0
9,0-11,0
9,0-11,0
9,0-11,0
8,0-10,0
65—-75
65-75

Cisnienie
tlenu
palnego
[bar]
01-02
0,1 -10,2
0,1 -10,2
0,1 -10,2
02 -03
02 -03
02 -103
0,4 - 0,5
0,4 - 0,5

0,1-0,2
0,1-0,2
0,1-0,2
0,1-0,2
0,1-0,2
02-0,3
02- 0,5
04— 0,6
05— 0,6

Cisnienie
gazu
tnacego
[bar]

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,1-0,2
0,1-0,2
0,1-0,2
0,1-0,2
0,1-0,3
02-0,3
0,2-0,5
0,4-0,6
0,5-0,6

Zuzycie
tlenu
podgrz.
[m3/h]
1,3-1,7
28-34
28-34
4,6 —5,6
81-95
12,6 — 14,4
12,6 — 14,4

05-1,0
1,6-2,0
25-31
3,8-45
4,2-5,6
7,6-10,6
13,3-16,5
18,0 —22,0
23,0-30,0

04-0,5
1,0-1,2
2,7-3,6
36-4,6
6,7—8,6
8,9-10,1
13,3-16,5
18,0 — 22,0
23,0-30,0

Zuzycie
tlenu
podgrz.
[m3/h]

0,40 — 0,55
1,20 — 1,40
3,20 — 3,70
4,60 — 5,50
5,60 — 7,10
9,10 — 11,0
12,2 — 12,9
19,4 — 22,0
28,5 — 32,5

05— 0,6
1,6 - 2,1
35— 4,2
43— 5,2
6,7 — 8,1
8,9-10,2
95-11,5
19,0 —22,0
28,0-32,0

Zuzycie
tlenu
palnego
[m3/h]
13

1,5

1,5

1,5

1,5
1,7-25
25-33

1,3
1,3
1,3
1,3
1,3
2,4
2,4
2,5

1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
2,4
2,4
2,5

Zuzycie
tlenu
palnego
[m3/h]
0,55

0,55
0,55
0,55

0,8

0,8

0,8

1,5

1.5

0,55
0,55
0,55
0,55
0,8
0,8
0,8
1,5
2,5

Zuzycie
gazu

[m3/h]
0,33

0,38

0,3

0,38

0,38
0,50-10,70
0,70-0,90

0,25
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,6

0,62

0,25
0,33
0,38
0,38
0,38
0,38
0,6

0,6

0,62

Zuzycie
gazu

[m3/h]
05

0,5

0,5

0,5

0,7

0,7

0,7

1.4

1,4

0,5
0,5
0,5
0,5
05-0,7
05-0,7
0,7-1,2
0,7-1,2
1,2-22
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Podgrzewanie, prostowanie i czyszczenie ptomieniowe stali

T

KOMBI 17 KOMBI 18 W KOMBI 20 RHONA 2001 SP 22
Gwint W21,5x 20 Gg M24x1,5 M27 x 1,5 M27 x1,5 W27 x 20 Gg
Srednica 17 mm 18 mm 20 mm 20 mm 22 mm

Rekojesc o duzej przepustowosci SP 22

Przepustowo$¢ 30 m3/h, gwinty: tlen 3/8” gaz palny 1/2"LH.

Nr kat. Opis
= sl 142025229 Rekojes¢ o duzej przepustowosci SP 22

Rekojesc¢ aluminiowa
Przepustowos$¢ 15 m3/h, gwinty: tlen 1/4”, gaz palny 3/8"LH.
[ £ Nr kat. Typ
: 0767 636 Rekojes¢ KOMBI 17
0767 632 0767 631 Rekojes¢ KOMBI 18 W
0767 635 Rekojes¢ KOMBI 20
0767 632 Rekojes¢ RHONA 2001
Rekojesc

Przepustowosc¢ 15 m3/h, pokretta rozmieszczone pod katem 90°, gwinty: tlen 1/4”, gaz palny 3/8"LH.

Nr kat. Typ
14022 110 Rekojes¢ ZE 17
14 022 550 Rekojes¢ ZE 20
14078 140 14 078 140 Rekojes¢ RHONA 2001

n



Prostowanie ptomieniowe acetylen — tlen

Palnik do prostowania ptomieniowego RHONA 2001 / KOMBI 18 W, 3/2 wyloty

P Dostepny na zaméwienie w wersji z 2 lub 3 wylotami, dtugos¢ 680mm.
& Nr kat. Zakres
Y/ 14070 001 RHONA 2001, 2 — 4 mm
y‘ 14 070 002 RHONA 2001, 4 — 6 mm
/ 14 070 502 KOMBI 18 W, 2 — 4 mm
* 14070 503 KOMBI 18 W, 4 — 6 mm
/)

()
;7‘;7‘2

Palnik do prostowania ptomieniowego RHONA 2001 / KOMBI 18 W, 5/3 wyloty

.

»

M Dostepny na zaméwienie w wersji z 3 lub 5 wylotami, dtugos¢ 680mm.
/i Nr kat. Zakres
o 14070 003 RHONA 2001,2 — 4 mm
y 14 070 004 RHONA 2001, 4 — 6 mm
\/ 14 070 504 KOMBI 18 W, 2 — 4 mm
// 14 070 505 KOMBI 18 W, 4 — 6 mm
Wyloty
Nr kat. Rozmiar Zakres Gwint
14 099 879 1 0,5—1mm M10x 1,5
14 099 880 2 1-2mm M10x 1,5
. 14 099 881 3 2—4mm M10x 1,5
ﬂ-: 14099 882 4 4—6mm M10x 1,5
14 099 883 5 6—9mm M12x1,5
14 099 884 6 9—14mm M12x1,5
14 099 885 7 14 —20 mm M14x1,5
14 099 886 8 20—30 mm M14x1,5
14099 378 9 30 —50 mm W14 x 20 Gg
Parametry
Rozmiar Zakres Zuzycie acetylenu Zuzycie tlenu
3 2-4 0,3 m3/h 0,315 m3/h
4 4-6 0,475 m3/h 0,5m3/h

Prostowanie ptomieniowe

Prostowanie ptomieniowe odbywa sie poprzez celowe podgrzewanie ptomieniem konstrukcji metalowej, podczas ktérego bardzo ograniczone obszary
sktadowe zostang podgrzane do temperatury ptomienia. Podgrzewane sa w krétkim czasie tylko konkretne czesci sktadowe do wtasciwej temperatury.
Mozliwe jest to tylko wéwczas jesli zastosowane bedg ptomienie o duzej energii (gestosci strumienia cieplnego) i dlatego wtasnie zastosowanie acetylenu
do tego typu prac okazato sie najlepszym rozwigzaniem. Decydujace znaczenie dla naprawde skutecznego prostowania pfomieniowego ma wiedza na
temat wtasciwosci materiatow.
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Czyszczenie ptomieniowe acetylen-tlen, propan-tlen, gaz ziemny-tlen

Czyszczenie ptomieniowe — Acetylen

Palnik wyposazony jest w monolityczne nasadki o maksymalnej szerokosci 250mm.

Nr kat. Srednica Szerokos¢ Dtugos¢
14014 196 17 mm 50 mm 440 mm
14014 195 17 mm 100 mm 470 mm
14014194 17 mm 150 mm 470 mm
14014193 17 mm 200 mm 1117 mm
14014 192 17 mm 250 mm 1117 mm
14014 150 20 mm 50 mm 440 mm
14014 151 20 mm 100 mm 470 mm
14014 152 20 mm 150 mm 470 mm
14014 153 20 mm 200 mm 1117 mm
14014 154 20 mm 250 mm 1117 mm
Rurka potaczeniowa 500 mm
FDo palnikéw o szerokosci 50, 100 i 150mmr
[ == —_— @@= Nrkat. Szerokos¢
14014 100 50 mm
14014 101 100/150 mm
Rekojesc
0] Nr kat. Typ Gwint Srednica
i i 5 14011 006 ZE/NEF W22 x 20Gg 17 mm
ot 4_5 14022 550 ZE M27 x 1,5 20 mm
Parametry
Szerokos¢ nasadki  Cisnienie tlen Cisnienie acetylenu Zuzycie tlenu Zuzycie acetylenu
50 mm 3 bar 0,5 bar 1,25 m3/h 1m3/h
100 mm 4 bar 0,6 bar 2,5m3/h 2m3/h
150 mm 5 bar 0,7 bar 3,75 m3/h 3mi3/h
200 mm 5 bar 0,7 bar 5m3/h 4m3/h
250 mm 5 bar 0,7 bar 6,25 m3/h 5m3/h
Czyszczenie ptomieniowe — Propan, gaz ziemny
Palnik do podgrzewania
Nr kat. Srednica Szerokos¢ Dtugos¢
14 014 230 17 mm 50 mm 360 mm
14 014 146 17 mm 100 mm 370 mm
14 014 526 20 mm 50 mm 360 mm
14 014 527 20 mm 100 mm 370 mm
14 014 226 HLBr 22 mm* 150 mm 550 mm
14 014 227 HLBr 22 mm 200 mm 570 mm
14014 228 HLBr 22 mm 250 mm 570 mm
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lgietka do czyszczenia nasadek

— Nr kat. Opis

14 008 331 Specjalna igietka
Parametry

Szerokos¢ nasadki Cisnienie tlen
50 mm 0,5 bar

100 mm 0,5 bar

150 mm 0,5 bar

200 mm 0,5 bar

250 mm 0,5 bar

Czyszczenie ptomieniowe

Czyszczenie ptomieniowe stuzy przygotowaniu powierzchni do naktadania
warstw ochronnych w celu zabezpieczenia przed korozjg lub innymi
warunkami niszczacymi. Generalnie ten typ czyszczenia stosowany jest
przy budowie konstrukgji stalowych, mostéw, zbiornikéw oraz przy betonie
i kamieniach naturalnych (promieniowanie).

Czyszczenie ptomieniowa jest termiczng technika postepowania, ktéra przy
pomocy ptomienia acetylenowo-tlenowego, na drodze reakdji fizyczno-
chemicznych usuwa wiasne i obce naloty stali takie jak naskérek walcow-

niczy, rdza, farba i inne.

Czyszczenie ptomieniowe ma wiele zalet:

- technologiczne wiasciwosci stali nie zostajg zmienione

- metoda ta jest przyjazna dla Srodowiska

- wykonanie zabezpieczenia przed korozja jest mozliwe praktycznie
w kazdych warunkach pogodowych

- inwestycje realizowane s przy niskim poziomie kosztéw poniewaz

naktady finansowe zwigzane z urzadzeniami s3 nieznaczne.
(zyszczenie ptomieniowe mozna stosowac bezproblemowo do blachy od grubosci 5mm.

Czyszczenie ptomieniowe obejmuje dwie rézne czynnosci:

- termiczng obrébke powierzchni stali wzglednie betonu lub kamienia
- obrébke mechaniczna usuwajaca wytworzone ptomieniem produkty

reakgji i poluzowane elementy
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Cisnienie acetylenu Zuzycie tlenu Zuzycie acetylenu
0,5 bar 3,5m3/h 0,9 m3/h

0,5 bar 7,7m3/h 1,8 m3/h

0,5 bar 11,3 m3/h 3,05 m3/h

0,5 bar 16,2 m3/h 4,25m3/h

0,5 bar 17,5m3/h 4,45 m3/h

Materiat i urzadzenia

F-

=) . ~
& Cg._) . e
Mozliwe jest zasilanie gazem ‘ J . o s

stacjonarne lub mobilne #

Palniki do czyszczenia
ptomieniowego o réznej szerokosci 50, 100, 150, 200, 250

Z blachami sciernymi (1) i
kétkami (2) przy szerokosci 250mm

Urzadzenia zabezpieczajace
zgodne z DIN EN 730

Weze gazowe zgodne z DIN EN 559

—— |

f.i_a,f;

6,31 10,0mm do tlenu

8,00 12,5mm do acetylenu

Reduktory zgodne z DIN EN IS0 2503 -
Klasa 2 dla acetylenu (1,5 bar, 5,0 m3/h)

Klasa 3 dla tlenu

Igietki do czyszczenia nasadek
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Informacje uzytkowe Cisnienie robocze tlenu: Cisnienie robocze acetylene:
5,0- 10,0 bar 0,8- 1,2 bar

' oD

RN

Cisnienie robocze uzyskiwane na reduktorze w duzej mierze zalezy od dtugosci wezy.

Ustawienie ptomienia roboczego

Ustawienie neutralnego ptomienia za pomocg pokretet znajdujacych sie na rekojesci.

Ptomien roboczy powinien by¢ koloru niebieskiego i miec¢ ostro zarysowany ksztatt

AR

o || o

Obrobka betonu

Skierowac ostroznie ptomien na powierzchnie betonu.
Kat nachylenia nasadki w stosunku do powierzchni powinien wynosic 45°, a ptomieri czubek ptomienia musi dotykac materiatu.

dobrze

Im/min

Obrobka stali

Prawidtowy

kierunek posuwu 3§

Mechaniczne czyszczenie powierzchni po obrébce za pomoca specjalnej szczotki

Szybkos¢: 1500-2000 obr/min

75



cce

Podgrzewania ptomieniowe — Acetylen-tlen

Nasadka do podgrzewania acetylen-tlen

Gioéwki NEF/B wielkosci 4, 6 i 6A. Podgrzewanie konstrukgji stalowych ptomieniem o wysokiej wydajnosci.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dtugosc
S 4000175 RHONA 2001 4 240 mm

Y =
/ 14004 176 RHONA 2001 6 240 mm
y 14003 283 RHONA 2001 6A 400 mm

&

& 14004173 KOMBI 20 4 240 mm
4 14004 174 KOMBI 20 6 240 mm
g 14003 282 KOMBI 20 6A 400 mm
14004171 KOMBI 17 4 240 mm
14004 172 KOMBI 17 6 240 mm
14 003 280 KOMBI 17 6A 400 mm
14004 181 KOMBI 18 4 240 mm
14004 182 KOMBI 18 6 240 mm
14003 281 KOMBI 18 6A 400 mm

Nasadka wieloptomieniowa do podgrzewania acetylen-tlen

Gtéwki NEF/B wielkosci 7 i 9. Podgrzewanie konstrukgji stalowych ptfomieniem o wysokiej wydajnosci. Wieloptomieniowa
- gtéwka jest poreczna i zapewnia wysoka wydajnos¢ pracy.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dtugos¢
14004 179 RHONA 2001 7 670 mm
14 004 180 RHONA 2001 9 670 mm
14004 163 KOMBI 20 7 670 mm
14 004 164 KOMBI 20 9 670 mm
14 004 161 KOMBI 17 7 670 mm
14 004 162 KOMBI 17 9 670 mm
14004 157 KOMBI 18 7 670 mm
14004 158 KOMBI 18 9 670 mm
14 004 185 SP 22 7 670 mm
14 004 186 SP 22 9 670 mm

Nasadka wieloptomieniowa z chtodzacym ptaszczem ochronnym do podgrzewania acetylen-tlen

Gioéwki NEF/S wielkosci 12 i 13. Punktowe badz centryczne podgrzewanie stali. Ptaszcz ochronny zapewnia dtuga zywot-
nosc¢ i wysoka wydajnosc pracy.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dtugos¢
14004 177 RHONA 2001 12 695
14004 178 RHONA 2001 13 695
14 004 167 KOMBI 20 12 695
14 004 168 KOMBI 20 13 695
14 004 165 KOMBI 17 12 695
14 004 166 KOMBI 17 13 695
14 004 159 KOMBI 18 12 695
14 004 160 KOMBI 18 13 695
14004 183 SP 22 12 750
14 004 184 SP 22 13 750
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Giowki do nasadek (niechromowane)

NEF/B4 + B6

NEF/B 6A

NEF/B7+ B9

NEF/S12 + 513

Nr kat.

14 067 532
14.067 535
14 003 224
14 004 169
14004 170
14 004 232
14 004 233

Wielkos¢
4

6

6A

7

12
13

Typ

NEF/B
NEF/B
NEF/B
NEF/B
NEF/B
NEF/S
NEF/S

Cisnienie tlen
2,5 bar

2,5 bar

2,5 bar

3 bar

3 bar

2,5 bar

2,5 bar

Wielkos¢

4

6

6A

7

9

12

13
Cisnienie acetylenu
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar

Zuzycie tlenu
0,52 m3/h
1,1m3/h

1,8 m3/h
2,3m3/h

4,3 m3/h

3,8 m3/h
4,4m3/h

Zuzycie acetylenu
0,5m3/h

1m3/h

1,7m3/h

2,15m3/h

4,1 m3/h

3,75 m3/h

4,3 m3/h
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Podgrzewania ptomieniowe — Propan, gaz ziemny-tlen

cce

Mozliwos¢ wykorzystania do lutowania twardego oraz przy obrébce szkfa lub szkta kwarcowego. Centryczny ptomien w ksztatcie ostrza oraz gteboko cofniete ptomienie stabi-

lizujace zapewniaja wysoka jako$c pracy.

Nasadka do podgrzewania S — Propan, gaz ziemny

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dtugos¢

14 003 700 RHONA 2001 1S 210 mm

14003 701 RHONA 2001 25 240 mm

14003 702 RHONA 2001 3S 270 mm

14003 703 RHONA 2001 4S 310 mm

14 003 704 RHONA 2001 55 340 mm

14003 705 RHONA 2001 65 380 mm

14003 264 KOMBI 18 1S 210 mm

14 003 265 KOMBI 18 2S 240 mm

14 003 266 KOMBI 18 3S 270 mm

14003 267 KOMBI 18 4S 310 mm

14 003 268 KOMBI 18 55 340 mm

14 003 269 KOMBI 18 65 380 mm

14003 109 KOMBI 17 1S 210 mm

14003 110 KOMBI 17 25 240 mm

14003 111 KOMBI 17 3S 270 mm

14003 112 KOMBI 17 45 310 mm

14003 096 KOMBI 17 5S 340 mm

14 003 098 KOMBI 17 65 380 mm

Glowki do nasadki typu S (chromowane)

Nr kat. Typ

14003 136 1S

14003 130 25

14003 131 3S

14003 132 45

14003 133 55

14003 134 65
Parametry

Typ Cisnienie tlen Cisnienie propanu Zuzycie tlenu Zuzycie propanu

1S 3 bar 0,4 bar 0,31 m3/h 0,09 m3/h
25 3 bar 0,5 bar 0,47 m3/h 0,15 m3/h

3S 4 bar 0,5 bar 1,2m3/h 0,36 m3/h
4S 4.5 bar 0,5 bar 2,3m3/h 0,7 m3/h
55 5 bar 0,5 bar 3,3m3/h 1,03 m3/h
6S 6 bar 0,5 bar 4,9 m3/h 1,46 m3/h
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Nasadka do podgrzewania DS — Propan, gaz ziemny

Podgrzewanie oraz oczyszczanie punktowe konstrukgji stalowych. Gtéwka ptonie twardym ptomieniem w formie ostrza.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dtugos¢
14 003 706 RHONA 2001 DS1 380 mm
14 003 707 RHONA 2001 DS2 410 mm
14 003 708 RHONA 2001 DS3 510 mm
14 003 709 RHONA 2001 DS4 660 mm
14 003 256 KOMBI 18 DS1 380 mm
14 003 257 KOMBI 18 DS2 410 mm
14 003 258 KOMBI 18 DS3 510 mm
14 003 259 KOMBI 18 DS4 660 mm
14003 212 KOMBI 17 DS1 380 mm
14 003 213 KOMBI 17 DS2 410 mm
14003 214 KOMBI 17 DS3 510 mm
14 003 215 KOMBI 17 DS4 660 mm
14027 916 SP 22 DS5 760 mm
14027 917 SP 22 DS6 760 mm

Glowki do nasadki typu DS (chromowane)

Nr kat. Typ
14 003 220 DS1
14 003 221 DS2
14 003 222 DS3
ﬂE E = 14 003 223 DS4
- 14 003 918 DS5
B Lt 14003 919 DS6
Parametry
Typ Cisnienie tlen Cisnienie propanu Zuzycie tlenu Zuzycie propanu
DS1 3 bar 0,5 bar 1,8m3/h 0,5 m3/h
DS2 3 bar 0,5 bar 3,4m3/h 1,0m3/h
DS3 4 bar 0,5 bar 6,5 m3/h 2,0 m3/h
DS4 4,5 bar 0,5 bar 13,0 m3/h 4,0 m3/h
DS5 5 bar 1,3 bar 18,2 m3/h 5,3 m3/h
DS6 6 bar 1,3 bar 20,8 m3/h 6,0 m3/h
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Nasadka do podgrzewania D — Propan, gaz ziemny

Podgrzewanie konstrukgji stalowych przy ekstremalnej mocy ptomienia. Ksztatt ptomienia w ksztatcie wiazki, przez co

P procesy podgrzewania mogg by¢ wykonane w sposéb dobrze kontrolowany.
Nr kat. Typ Wielkos¢ Dtugos¢
14003 710 RHONA 2001 D1 290 mm
14003 711 RHONA 2001 D2 490 mm
14003 712 RHONA 2001 D3 650 mm
14 003 237 KOMBI 18 D1 290 mm
14 003 238 KOMBI 18 D2 490 mm
14 003 239 KOMBI 18 D3 650 mm
14 003 182 KOMBI 17 D1 290 mm
14 003 183 KOMBI 17 D2 490 mm
14 003 184 KOMBI 17 D3 650 mm
14 027 209 SP 22 D3 710 mm
14 027 920 SP 22 D4 710 mm
14 027 210 SP 22 D5 710 mm

Gtowki do nasadki typu D (chromowane)

Nr kat. Typ
A— 14003 234 D1

4 14003 235 D2

i‘ 14003 236 D3
14 003 921 D4
14 003 225 D5
Typ Cisnienie tlen Cisnienie propanu Zuzycie tlenu Zuzycie propanu
D1 3 bar 0,5 bar 1,8 m3/h 0,5 m3/h
D2 5 bar 0,5 bar 6,5 m3/h 2,03 m3/h
D3 6 bar 0,8/1,3 bar 13,0/18,6 m3/h 4,0/5,5 m3/h
D4 6 bar 1,3 bar 21,6 m3/h 6,2m3/h
D5 6 bar 1,3 bar 23 m3/h 6,6 m3/h

Nasadka do podgrzewania DK — Propan, gaz ziemny

-~  Optymalny czas podgrzewania, a przez to przy zbyt duzym natezeniu ciepta wytwarza sie wyraznie zbiezny ptomien.
Wiasnie z tego wzgledu nasadka DK powinna by¢ stosowana tylko w miejscach, w ktérych nie dochodzi do nadmiernego
gromadzenia sie ciepta.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dtugosc
14003 713 RHONA 2001 DK2 490 mm
14003 714 RHONA 2001 DK3 650 mm
14 003 232 KOMBI 18 DK2 490 mm
14 003 233 KOMBI 18 DK3 650 mm
14 003 334 KOMBI 17 DK2 490 mm
14 003 335 KOMBI 17 DK3 650 mm
14 027 336 SP 22 DK3 710 mm

Glowki do nasadki typu DK (chromowane)

) { Nr kat. Typ
3 14003 332 DK2
14003 333 DK3
Typ Cisnienie tlen Cisnienie propanu Zuzycie tlenu Zuzycie propanu
DK2 5 bar 0,5 bar 6,5m3/h 2,03 m3/h
DK3 6 bar 0,8/1,3 bar 13,0/18,6 m3/h 4,0/5,5m3/h
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Podgrzewania ptomieniowe — Propan, gaz ziemny-tlen oraz MAPP, tetren-tlen

Nasadka do podgrzewania T — Propan, gaz ziemny

Do szybkiego i efektywnego podgrzewania konstrukgji stalowych. Dwa ptomienne kregi zapewniaja doskonate wtasciwosci
oraz geometrie ptomienia.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dtugos¢
14 003 567 KOMBI 17 T2 490 mm
14 003 568 KOMBI 17 T3 650 mm
14 003 569 KOMBI 17 T4 650 mm
14 003 564 RHONA 2001 T2 490 mm
14 003 565 RHONA 2001 T3 650 mm
14 003 566 RHONA 2001 T4 650 mm
14 027 570 SP 22 T5 710 mm
14 027 571 SP 22 T6 710 mm

Glowki do nasadki typu T (niechromowane)

Nr kat. Typ
14 003 572 T2
14003 573 T3
14003 574 T4
14 003 575 T5
14003 576 T6

Gtowki H do nasadki typu T (niechromowane)

Nr kat. Typ
0769 472 TH
0769473 2H
0769474 3H
0769 475 4H
0769476 5H

Nasadka do podgrzewania TS — Propan, gaz ziemny Mapp-tetren

Nasadka do podgrzewania punktowego.

# Nr kat. Typ Wielkos¢ Dlugos¢
- 14003 577 KOMBI 17 TS4 410 mm
14 003 578 KOMBI 17 TS5 490 mm

14 003 579 KOMBI 17 TS6 650 mm

14 003 561 RHONA 2001 154 410 mm

14 003 562 RHONA 2001 TS5 490 mm

14 003 563 RHONA 2001 TS6 650 mm

14 027 580 SP 22 157 760 mm

14 027 581 SP 22 TS8 760 mm

Glowki do nasadki typu TS (niechromowane)

Nr kat. Typ
14 003 582 TS4
14 003 583 TS5
14 003 584 TS6
14 003 585 157
14 003 586 TS8
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Ksztatt ptomienia

Typ Cisnienie tlen Cisnienie propanu Zuzycie tlenu Zuzycie propanu
T2 4 bar 0,3 bar 5,3 m3/h 1,6 m3/h
3 4,5 bar 0,3 bar 11 m3/h 3m3/h
T4 8 bar 0,5 bar 19 m3/h 5,5m3/h
5 4,5 bar 0,5 bar 27 m3/h 7,7 m3/h
T6 6 bar 0,5 bar 34m3/h 9,8 m3/h
TS4 7 bar 0,3 bar 5,15m3/h 1,4 m3/h
TS5 7 bar 0,5 bar 8,6 m3/h 2,4m3/h
TS6 7 bar 0,8 bar 16 m3/h 4,45 m3/h
TS7 6 bar 0,5 bar 21,6 m3/h 6 m3/h
TS8 6 bar 0,5 bar 25,4 m3/h 7,05 m3/h
Podgrzewanie

Bardzo trudno jest rozdzieli¢ procesy termiczne, poniewaz czesto te same ich nazwy sa stosowane do réznego rodzaju prac.

Mozna jednak przyja¢ pewne rozgraniczenie:

- czyszczenie ptomieniowe (do nadawania formy)

- podgrzewanie (do osiggniecia wzglednie podtrzymywania okreslonego poziomu temperatury)

W obu tych przypadkach dazy sie do,gtebokiego nagrzania” materiatu i do tego celu stuzy ptomien o niewielkiej gestosci strumienia cieplnego. Wybér gazu podyk-
towany jest wzgledami technicznymi wzglednie bedaca do uzyskania temperatura. Przy wyborze gazu (propan, gaz ziemny) nalezy dodatkowo zwrdci¢ uwage

na to jak dalece skondensowana para wodna moze wywrze¢ negatywny wptyw na caty proces. Generalnie przy wyborze palnika powinno sie stosowac dysze

wieloptomieniowe przed dyszami jednoptomieniowymi poniewaz s3 one cichsze i zapobiegaja tworzeniu sie smug na materiale.

Acetylen NEF -B NEF -S

Gtéwki S/ DS

Gtéwki D / DK
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Rekojesc U7
Rekojesc U7
== Do podgrzewania i aplikacji montazowych.
i Nr kat. Dtugosc Gaz Gwint
" =l
) o 0763473 215 mm Acetylen, Propan, Propan-butan, Gaz ziemny G1/4";G3/8“LH

Nasadki do podgrzewania - Acetylen

= Nr kat. Zakres Dlugos¢  Kat pochylenia Cisnienie Cisnienie  Zuzycie Zuzycie
— » gtowki gazu palnego tlenu tlenu gazu palnego
. '—:; s 0763401 0,5-Tmm 160mm  60° 0,1-1,0bar 3,0 bar 0,075 m3/h 0,030 m3/h
, K e 0763402 1-2mm  200mm  60° 0,1-1,0bar  3,0bar 0,15m3/h 0,045 m3/h
f? y j <3 0763403 2-4mm  230mm  60° 0,1-1,0bar  3,0bar 03m3h  0,09m3/h
F J B _'_ 0763404 4-6mm  260mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,5m3/h  0,15m3/h
o 0763405 6-9mm  300mm  60° 01-10bar  30bar  075m3/h 0225m3/h
i | ﬁ 0763406 9-14mm 330mm  60° 0,1-1,0bar  3,0bar 1,15m3/h  0,345m3/h
0763407 14-20mm 360mm  60° 0,1-1,0bar  3,0bar 1,7m3h  0,51md/h
0763408 20-30mm 400mm  60° 0,1-1,0bar 3,0 bar 25m3h  0,75md/h

Wyloty nasadek do podgrzewania - Acetylen

Nr kat. wylotu Nr kat.nasadki
9373711 0763 401
9373721 0763 402
9373731 0763 403
9373741 0763 404
9373 661 0763 405
9373671 0763 406
9377350 0763 407
9373 691 0763 408

Nasadki specjalnego przeznaczenia - Acetylen

=== Do podgrzewania oraz czyszczenia odlewow.

_f,-"'_ Nr kat. Dtugos¢  Kat pochylenia Cisnienie Cisnienie Zuzycie Zuzycie
gtowki gazu palnego tlenu tlenu gazu palnego
9352861 610mm  60° 0,3-1,0 bar 3,0-50bar  2,5-3,74m3/h 2,5-3,74m3/h
9352871 645mm  60° 0,3-1,0 bar 3,0-50bar  3,75-5,62m3/h 3,75-5,62m3/h
0763112 1000 mm 30° 0,3-1,0 bar 3,0 bar 3,75 m3/h 2,5m3/h
0763113 1175mm 30° 0,3-1,0 bar 3,0 bar 5,5m3/h 3,67 m3/h

Wyloty do nasadek specjalnego przeznaczenia

Nr kat. wylotu Nr kat.nasadki
- — | 9373771 9352 861
H"‘ 9373760 9352871
4999 600 0763112
4539023 0763113
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Nasadki do podgrzewania - Propan

cce

A Nr kat. Wielkos¢ Ditugos¢ Kat pochylenia Cisnienie Cisnienie  Zuzycie Zuzycie
= gtowki gazu palnego tlenu tlenu gazu palnego
4 3 "lt'__ = 9352883 0 150 mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,15m3/h 0,045 m3/h
JJ'{ s 9352893 1 170mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,3m3/h 0,09 m3/h
- 'l-. 4 ‘n 9352903 2 220mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,5m3/h 0,15m3/h
‘."'r r_.r},.' "; 9352913 3 260mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,75m3/h 0,225 m3/h
| Iy 9352923 4 290mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 1,15m3/h 0,345 m3/h
. 9352933 5 320mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 1,7m3/h 0,51 m3/h
9352943 6 360mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 2,5m3/h 0,75m3/h
9352953 7 400mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 3,75m3/h  1,125m3/h
Wyloty nasadek do podgrzewania - Propan
Nr kat. wylotu Nr kat.nasadki
4528219 9352883
4528 220 9352893
4528 221 9352903
4528 222 9352913
4528 223 9352923
4528 224 9352933
4528 225 9352943
4528 226 9352953
Nakretka przykrywajaca do wylotow - Propan
Nr kat. nakretki Nr kat.wylotu
5923610 4528219
4528 220
4528 221
5068 701 4528 222
4528 223
4528 224
5068 700 4528 225
4528 226
Nasadka z pokrettem do ciecia (gtéwka 0°)
ﬁ? Nr kat. Zakres ciecia Dtugos¢ Gaz Dysze
T L~ 0763 047 3-50 mm 280 mm Acetylen 459 A (standard czeski)

=T
!
53
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Rekojes¢ L6 MIDGET

Rekojes¢ L6 MIDGET

- Do podgrzewania i aplikacji montazowych.
Fﬂﬁ Nr kat. Dlugosé Gaz Gwint
= 0767 672 220 mm Acetylen, Propan, Propan-butan, Gaz ziemny G1/4°;G1/4“LH

Nasadki do podgrzewania - Acetylen

= Nr kat. Zakres Dlugos¢  Kat pochylenia Cisnienie Cisnienie  Zuzycie Zuzycie
e gtowki gazu palnego tlenu tlenu gazu palnego
-_ 4= 9543382 0,2-0,5mm 140 mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,04m3/h 0,04 m3/h
i e 9543392 0,5-1Tmm 170mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,075m3/h 0,075 m3/h

'y p B 9543402 1-2mm  190mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,15m3/h  0,15m3/h
Fy ¢ = 9543412 2-4mm  210mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 03m3/h  03m3/h
'y A~ 9543422 4-6mm  240mm  60° 0,1-10bar  3,0bar 05m3h  05m3h

U 9543432 6-9mm  260mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,75m3/h 0,75 m3/h

Wyloty nasadek do podgrzewania - Acetylen

Nr kat. wylotu Nr kat.nasadki
9373701 9543 382
9373711 9543392
9373721 9543 402
9373731 9543 412
9373 741 9543 422
9373751 9543 432

Nasadki do podgrzewania montazowe - Acetylen

- Nr kat. Zakres Dlugos¢  Kat pochylenia Cisnienie Cisnienie  Zuzycie Zuzycie

_p— — r: = gtowki gazu palnego tlenu tlenu gazu palnego
r ' :‘_, 9543521 2-4mm  180mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 03m3/h  03m3h
J l_ e 9543531 2-4mm  180mm  90° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 03m3/h  03m3/h
i . ey 9543541 2-4mm  190mm  150° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 03m3/h 03 m3/h
i i 9543551 4-6mm  210mm  60° 01-10bar  30bar  05m3h  05m3/h
= 9543561 4-6mm  210mm  90° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,5m3/h  0,5m3/h
- 9543571 4-6mm  210mm  150° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,5m3/h  0,5m3/h

9543581 6-9mm  240mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,75m3/h 0,75 m3/h
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Rekojes¢ T3
Rekojesc T 3
7 Nrkat. Dlugos¢ Gaz Gwint
|';;_ :'f . 9 544 261 240 mm Acetylen, Propan, Propan-butan, Gaz ziemny G1/4";G3/8"LH
35

Nasadki do podgrzewania - Acetylen

— Nr kat. Diugos¢  Kat pochylenia Cisnienie Cisnienie Zuzycie Zuzycie
= — == gltowki gazu palnego tlenu tlenu gazu palnego
- 9544230 595mm  60° 3,0 bar 3,0 bar 4,1m3/h 4,1m3/h
/ , 9544220 485mm  60° 3,0 bar 3,0 bar 7,0 m3/h 7,0 m3/h

Wyloty nasadek do podgrzewania

Nr kat. wylotu Nr kat.nasadki
4528031 9544230
4528030 9544220

Zestawy do napawania

Zestaw do napawania

Zabezpieczenie przed korozjg oraz uzupetnianie ubytkéw materiatu.

Nr kat. Typ Gaz Opakowanie
0763139 NPK 1A Acetylen Kaseta plastikowa
0763 140 NPK 3 Acetylen Kaseta plastikowa
Nr kat. Cisnienie tlenu Cisnienie Zuzycie Zuzycie
P = o - gazu palnego tlenu gazu palnego
_ = i 9374620 1,0-2,0 bar 0,3-1,0 bar 0,38-0,57 m3/h 0,38-0,57 m3/h
o= 9374630 2,0-3,0 bar 0,3-1,0 bar 0,57-0,75 m3/h 0,57-0,75 m3/h
Dysze do zestawu NPK 3
Nr kat. Cisnienie tlenu Cisnienie Zuzycie Zuzycie
e gazu palnego tlenu gazu palnego
= '___, = 9376050 1,0-2,0 bar 0,3-1,0 bar 0,15-0,23 m3/h 0,15-0,23 m3/h
_— 9376 060 2,0-3,0 bar 0,3-1,0 bar 0,23-3,0 m3/h  0,23-3,0 m3/h
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Propaline
Reduktory
= rﬁ‘}“‘ i Nr kat. Typ Gaz Maks.cisnienie Cisnienie Maks.
F = / y '_' wlotowe robocze przepustowos¢
- .'—=’~' i 0760 564 R1 Propan 25 bar 0-4 bar 16 kg/h
0760920 R4 Propan 25 bar 8 bar 8kg/h
. 0760564 25171 R9 Propan 25 bar 2 bar 4kg/h
25148 R8 Propan 25 bar 2 bar 4kg/h
25148
Nr kat. Typ Gaz
0763 216 Rekojes¢ z dzwignia Propan
0763 230 Rekojesc z pokrettem Propan
Rurka potaczeniowa
P Nr kat. Dtugos¢
___::::;:::;::éf 9381 280 75 mm
sl 9381290 150 mm
fﬁgﬂ 9381300 220 mm
9381310 350 mm
9381320 600 mm
9381330 750 mm
9381 340 1000 mm
Dysza podgrzewajaca
Nr kat. Typ Gaz Srednica Moc Zuzycie
0763217 H 30 propan 030 mm 12,8 kW 1,0 kg/h
0763218 H 40 propan 040 mm 22,1kW 1,7 kg/h
0763219 H 50 propan 050 mm 91,9 kW 7,1kg/h
0763 220 H 60 propan 0 60 mm 125,0 kW 9,7 kg/h
0763 221 H 80 propan 0 80 mm 139,0 kW 10,8 kg/h
Nasadka punktowa do lutowania
Nr kat. Typ Gaz Moc Zuzycie
0763 222 B3 propan 0,5 kW 40 kg/h
0763 223 B5 propan 0,7 kW 60 kg/h
0763 224 B7 propan 2,7 kW 120 kg/h
Nasadka cyklonowa do lutowania TURBO
Nr kat. Typ Gaz Moc Zuzycie
0763 225 T12 propan 1,4 kW 110 kg/h
0763 226 T14 propan 4,0 kW 310 kg/h
0763 227 T17 propan 4,9 kW 380 kg/h
0763 228 T20 propan 7,0 kW 540 kg/h
Podstawka
Nr kat. Opis
12476 Podstawka
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Adaptor przelewowy

Nr kat. Opis

3160 Adaptor przelewowy

Nr kat. Typ Gaz

14210 030 P - 600 Propan

ATA 142 P-750 Propan

14210 032 P2 - 600 Propan

14 600 002 PL - 600 Propan

Nr kat. Typ Gaz

0763 250 Zestaw dla instalatorow Propan

0763 248 Zestaw dla majsterkowiczéw Propan
Kolba lutownicza

Nr kat. Typ Gaz

26179 Standard Propan

2584 Standard Piezo Propan

Palniki do ptomieniowania kamieni

Nr kat. Typ Gaz Szerokos¢ nasadki
KAMS5 Palnik 50 propan 50 mm

KAM6 Palnik 100 propan 100 mm

KAM7 Palnik 150 propan 150 mm

KAMS8 Palnik 250 propan 250 mm
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Palnik MIG-MAG / MIGSTAR 150

MIGSTAR 150

- )
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Parametry:

Rekojes¢: ergonomiczna, lekka

Wtyk

Specjalny przewoéd wspétosiowy TB FLEX
Przytacze srodkowe EURO

A (60 %) gaz CO,: 180 A

A (60 %) gaz MIX: 150 A

Norma: EN 60974-7

. Koricowka pradowa M6/6 x 25 mm
. Element posredni

. Ergonomiczna rekojes¢

. Koncowka EURO

. Plastikowa ostona koncowki z sprezyna
. Przewod wspétosiowy

. Nakwretka zabezpieczajaca

. Sprezyna

. Fajka palnika

. Dysza gazowa

. Mikrowtacznik

. Pierscien plastikowy

Nr kat.

102 P959 A30
102 P959 A40
102 P959 A50

Typ

MIGSTAR 150
MIG STAR 150
MIGSTAR 150

Dtugos¢
3m
4m
5m
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MIGSTAR 150 — czesci zamienne

920

Nr kat.

340 P061 073
340 P081073
340 P091 073
340 P101 073
340 P121 073
102 P002 037
380 P959 001
701 P001 048
701 P959 001
360 P161 130
360 P161 140
360 P161 150
701 P002 005
102 P002 011
102 P001 010
345 P011 002
345 P012 002
345 P013 002
385 P021 016
102 P002 003

Teflonowy prowadnik dla drutu aluminiowego

326 P154 035
326 P154 045
326 P154 055
326 P204 035
326 P204 045
326 P204 055
326 P274 735
326 P274 745
326 P274 755

Typ

Koricowka pradowa E-Cu
Koricowka pradowa E-Cu
Koricowka pradowa E-Cu
Koncéwka pradowa E-Cu
Koricéwka pradowa E-Cu
Element posredni
Ergonomiczna rekojes¢
Koricéwka EURO

00,6
00,8
00,9
01,0
01,2

Plastikowa ostona koricdwki z sprezyna

Przewdd wspétosiowy
Przewdd wspétosiowy
Przewdd wspétosiowy
Nakretka zabezpieczajaca
Sprezyna

Fajka palnika

Dysze gazowe

Dysze gazowe

Dysze gazowe
Mikrowtfacznik
Pierscien plastikowy

Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik

Prowadnik dla drutu stalowego

326 P154 534
326 P154 544
326 P154 554
326 P204 534
326 P204 544
326 P204 554
326 P274 534
326 P274 544
326 P274 554

Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik

3m
4m
5m

16 mm CYL
12 mm CON
9,5 mm CON

3m
4m
5m
3m
4m
5m
3m
4m
5m

3m
4m
5m
3m
4m
5m
3m
4m
5m

090,6-0,8
00,6-0,8
90,6-0,8
91,0-1.2
91,0-1.2
91,0-1.2
912-1,6
912-1,6
912-1,6

90,6-0,8
00,6-08
006-08
010-1,2
010-1,2
010-1,2
012-16
012-16
012-16

]

O 00 N OO Oy L1 D WN = 2

e s ey
N = ©O © ©

llos¢

niebieski
niebieski
niebieski
czerwony
czerwony
czerwony
261ty
26tty
26tty

niebieski
niebieski
niebieski
czerwony
czerwony
czerwony
261ty
261ty
261ty



Palnik MIG-MAG / MIGSTAR 240

Parametry:

Rekojes¢: ergonomiczna, lekka

Wtyk

Specjalny przewoéd wspétosiowy TB FLEX
Przytacze srodkowe EURO

A (60 %) gaz C0,: 265 A

A (60 %) gaz MIX: 235 A

Norma: EN 60974-7

Koncéowka pradowa M6 x 25 mm
Dysza gazowa

Ergonomiczna rekojesc
Koncéwka EURO

Plastikowa ostona kornicéwki z sprezynag
Przewdd wspoétosiowy

Nakretka zabezpieczajaca

Fajka palnika

. Element posredni

10. Dyfuzor gazowy

11. Mikrowtacznik

2 2N o R

MIGSTAR 240

Nr kat. Typ Dtugosc
112 P959 A30 MIGSTAR 240 3m
112 P959 A40 MIGSTAR 240 4m
112 P959 A50 MIGSTAR 240 5m



MIGSTAR 240 — czesci zamienne

92

Nr kat.

340 P061 073
340 P081073
340 P091 073
340 P101 073
340 P121 073
345 P011 012
345 P012 012
380 P959 001
701 P001 048
701 P959 001
360 P251 130
360 P251 140
360 P351 150
701 P002 005
112 P001 013
342 P006 012
385 P021 016
102 P002 003

Teflonowy prowadnik dla drutu aluminiowego

326 P154 035
326 P154 045
326 P154 055
326 P204 035
326 P204 045
326 P204 055
326 P274 735
326 P274 745
326 P274 755

Typ

Koricowka pradowa E-Cu
Koricowka pradowa E-Cu
Koricowka pradowa E-Cu
Koricéwka pradowa E-Cu
Koricowka pradowa E-Cu
Dysze gazowe

Dysze gazowe
Ergonomiczna rekojes¢
Kocéwka EURO

00,6

00,8

00,9

01,0

01,2

17 mm CYL
12,5 mm CON

Plastikowa ostona koricéwki z sprezyna

Przewdd wspétosiowy
Przewdd wspétosiowy
Przewdd wspétosiowy
Nakretka zabezpieczajaca
Fajka palnika

Element posredni
Mikrowtgcznik

Biaty dyfuzor - plastikowy

Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik

Prowadnik dla drutu stalowego

326 P154 534
326 P154 544
326 P154 554
326 P204 534
326 P204 544
326 P204 554
326 P274 534
326 P274 544
326 P274 554

Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik

3m
4m
5m

3m
4m
5m
3m
4m
5m
3m
4m
5m

3m
4m
5m
3m
4m
5m
3m
4m
5m

00,6-0,8
00,6-0,8
00,6-0,8
01,0-1,2
01,0-1,2
01,0-1,2
012-16
012-16
012-16

00,6-0,8
00,6-08
006-08
910-1,2
010-1,2
910-1,2
012-16
012-16
012-16
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niebieski
niebieski
niebieski
czerwony
czerwony
czerwony
261ty
261ty
261ty

niebieski
niebieski
niebieski
czerwony
czerwony
czerwony
26tty
261ty
26tty



Palnik MIG-MAG / MIGSTAR 252

Parametry:

Rekojes¢: ergonomiczna, lekka

Wtyk

Specjalny przewoéd wspétosiowy TB FLEX
Przytacze srodkowe EURO

A (60 %) gaz CO,: 230 A

A (60 %) gaz MIX: 200 A

Norma: EN 60974-7

Koncéwka pradowa M6/8 x 28 mm
Element posredni

Ergonomiczna rekojes¢

Koncéwka EURO

Ostona plastikowa ztaczki z sprezyng
Przewodd wspotosiowy

Nakretka zabezpieczajaca
Sprezyna

Fajka palnika

10.Dysza gazowa

11. Mikrowtacznik

12. Pierscien ochronny dyszy gazowej

2 SN AR

MIGSTAR 252
Nr kat. Typ Dtugos¢
103 P959 A30 MIGSTAR 252 3m
103 P959 A40 MIGSTAR 252 4m

103 P959 A50 MIGSTAR 252 5m



MIGSTAR 240 — czesci zamienne

94

Nr kat.

340 P061 069
340 P081 069
340 P091 069
340 P101 069
340 P121 069
340 P083 069
340 P103 069
340 P123 069
102 P002 003
380 P959 001
701 P001 048
701 P959 001
360 P251 130
360 P251 140
360 P251 150
701 P002 005
114 P001 001
114 P002 004
114 P002 005
345 P011 010
345 P012 010
345 P013 010
385 P021 016

Teflonowy prowadnik dla drutu aluminiowego

326 P154 035
326 P154 045
326 P154 055
326 P204 035
326 P204 045
326 P204 055
326 P274 735
326 P274 745
326 P274 755

Typ

Koricowka pradowa E-Cu
Koricéwka pradowa E-Cu
Koricéwka pradowa E-Cu
Koricéwka pradowa E-Cu
Koricowka pradowa E-Cu
Koricowka pradowa CuCrZr
Koricowka pradowa CuCrZr
Koricowka pradowa CuCrZr
Element posredni
Ergonomiczna rekojes¢
Koricéwka EURO

00,6
00,8
00,9
01,0
01,2

00,8 (dtuga zywotnosc)
01,0 (dtuga zywotnosc)
01,2 (dtuga zywotnosc)

Plastikowa ostona kofcéwki z sprezyng

Przewdd wspétosiowy
Przewdd wspétosiowy
Przewdd wspétosiowy
Nakretka zabezpieczajaca
Fajka palnika

Dyfuzor biaty - plastikowy
Dyfuzor biaty - ceramiczny
Dysze gazowe

Dysze gazowe

Dysze gazowe
Mikrowtfacznik

Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik

Prowadnik dla drutu stalowego

326 P154 534
326 P154 544
326 P154 554
326 P204 534
326 P204 544
326 P204 554
326 P274 534
326 P274 544
326 P274 554

Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik

3m
4m
5m

20 mm CYL
16 mm CON
12 mm CON

4m
5m
3m
4m
5m
3m
4m
5m

3m
4m
5m
3m
4m
5m
3m

5m

006-08
006-08
006-08
910-1,2
910-1,2
910-1,2
01,2-1,6
01,2-1,6
012-16

006-08
006-08
00,6-08
91,0-1,2
910-1,2
91,0-1,2
#12-16
#12-16
912-16
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niebieski
niebieski
niebieski
czerwony
czerwony
czerwony
26tty
26tty
26tty

niebieski
niebieski
niebieski
czerwony
czerwony
czerwony
26tty
26tty
z6tty



MIGSTAR 360

¥ e N o U R

Parametry:

Rekojes¢: ergonomiczna, lekka

Wtyk

Specjalny przewoéd wspétosiowy TB FLEX
Przytacze srodkowe EURO

A (60 %) gaz CO,: 350 A

A (60 %) gaz MIX: 335 A

Norma: EN 60974-7

Koncéwka pradowa M6/8 x 28 mm
Element posredni

Ergonomiczna rekojes¢

Koncéwka EURO

Ostona plastikowa ztaczki z sprezyna
Przewodd wspotosiowy

Nakretka zabezpieczajaca

Fajka palnika

Dyfuzor gazowy

10.Dysza gazowa
11. Mikrowtgcznik

Nr kat.

114 P959 A30
114 P959 A40
114 P959 A50

Typ

MIGSTAR 360
MIGSTAR 360
MIGSTAR 360

Diugos¢
3m
4m
5m
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MIGSTAR 360 — czesci zamienne

96

Nr kat.

340 P061 069
340 P081 069
340 P091 069
340 P101 069
340 P121 069
340 P083 069
340 P103 069
340 P123 069
342 P006 014
342 P008 014
380 P959 001
701 P001 048
701 P959 001
360 P501 130
360 P501 140
360 P501 150
701 P002 005
114 P001 001
114 P002 004
114 P002 005
345 P011 003
345 P012 003
345 P013 003
385 P021 016

Teflonowy prowadnik dla drutu aluminiowego

326 P154 035
326 P154 045
326 P154 055
326 P204 035
326 P204 045
326 P204 055
326 P274 735
326 P274 745
326 P274 755

Typ

Koricowka pradowa E-Cu
Koncéwka pradowa E-Cu
Koricéwka pradowa E-Cu
Koricéwka pradowa E-Cu
Koricowka pradowa E-Cu
Koricowka pradowa CuCrZr
Koricowka pradowa CuCrZr
Koricowka pradowa CuCrZr
Element posredni

00,6
00,8
00,9
01,0
01,2
00,8 (dtuga zywotnosc)
01,0 (dtuga zywotnosc)
01,2 (dtuga zywotnosc)
Mé6 x 28 mm STANDARD

Element posredni
Ergonomiczna rekojes¢
Koricowka EURO

M8 x 28 mm SPECIAL M8

Plastikowa ostona kofcéwki z sprezyng

Przewdd wspétosiowy
Przewdd wspétosiowy
Przewdd wspétosiowy

Nakretka zabezpieczajaca

Fajka palnika

Dyfuzor biaty - plastikowy
Dyfuzor brunatny - ceramiczny

Dysze gazowe
Dysze gazowe
Dysze gazowe
Mikrowtacznik

Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik

Prowadnik dla drutu stalowego

326 P154 534
326 P154 544
326 P154 554
326 P204 534
326 P204 544
326 P204 554
326 P274 534
326 P274 544
326 P274 554

Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik

3m
4m
5m

20 mm CYL
15 mm CON
11 mm CON

3m
4m
5m
3m
4m
5m
3m
4m
5m

006-08
006-08
006-08
010-1,2
910-1,2
91,0-1,2
01,2-1,6
#12-16
012-16

006-08
006-08
006-08
91,0-1,2
91,0-1,2
#10-1,2
912-1,6
912-1,6
#12-1,6
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niebieski
niebieski
niebieski
czerwony
czerwony
czerwony
26tty
26tty
26tty

niebieski
niebieski
niebieski
czerwony
czerwony
czerwony
z6tty
z6tty
z6tty



Palnik MIG-MAG / MIGSTAR 411

Parametry:

Rekojes¢: ergonomiczna, lekka

Wtyk

Specjalny przewod wspétosiowy TB FLEX
Przytacze srodkowe EURO

A (60 %) gaz C0,: 350 A

A (60 %) gaz MIX: 335 A

Norma: EN 60974-7

Konicowka pradowa M8/10 x 30 mm
Element posredni

Ergonomiczna rekojes¢

Koncéwka EURO

Ostona plastikowa ztaczki z sprezyna
Przewo6d wspétosiowy

Fajka palnika

Dysza gazowa

. Szybkoztaczka dla H20

10.Waz gazowy, czarny

11. Dyfuzor gazowy

12.Nakretka zabezpieczajgca

13.Waz wodny

14. Ptaszcz gumowy ostaniajacy

15. Mikrowtacznik

©® NSOV A WN D

MIGSTAR 411

Nr kat. Typ Dtugos¢
114 P959 A40 MIGSTAR 411 4m



MIGSTAR 411 — czesci zamienne

98

Nr kat.

340 P081 262
340 P101 262
340 P121 262
340 P161 262
340 P083 262
340 P103 262
340 P123 262
340 P163 262
342 P008 033
380 P959 002
701 P001 049
701 P959 002
319 P162 130
319 P162 140
319 P162 150
701 P002 005
133 P001 001
345 P011 030
345 P012 030
345 P013 030
701 P002 064
302 P010 000
130 P102 001
130 P002 031
303 P050 000
303 P060 000
307 P252 800
385 P021 016

Teflonowy prowadnik dla drutu aluminiowego

326 P154 035
326 P154 045
326 P154 055
326 P204 035
326 P204 045
326 P204 055
326 P274 735
326 P274 745
326 P274 755

Typ

Koricowka pradowa E-Cu
Koncéwka pradowa E-Cu
Koricéwka pradowa E-Cu
Koricéwka pradowa E-Cu

Koricowka pradowa CuCrZr
Koricowka pradowa CuCrZr
Koricowka pradowa CuCrZr
Koricowka pradowa CuCrZr

Element posredni
Ergonomiczna rekojes¢
Konicéwka EURO

00,8
01,0
01,2
01,6
00,8
01,0
01,2
01,6

—~ —~ —~ =

Plastikowa ostona koficéwki z sprezyng

Przewdd wspétosiowy
Przewdd wspétosiowy
Przewéd wspétosiowy
Nakretka zabezpieczajaca
Fajka palnika

Dysze gazowe

Dysze gazowe

Dysze gazowe
Szybkoztaczka H,0

Waz gazowy, czarny
Dyfuzor biaty - plastikowy

Dyfuzor brunatny - ceramiczny

Waz wodny
Waz wodny

Ptaszcz gumowy ostaniajacy

Mikrowtacznik

Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik
Teflonowy prowadnik

Prowadnik dla drutu stalowego

326 P154 534
326 P154 544
326 P154 554
326 P204 534
326 P204 544
326 P204 554
326 P274 534
326 P274 544
326 P274 554

Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik
Prowadnik

3m
4m
5m

20 mm CYL
16 mm CON
14 mm CON

niebieski
czerwony

3m
4m
5m
3m
4m
5m
3m
4m
5m

dtuga zywotnos¢
dtuga zywotnos¢
dtuga zywotnos¢
dtuga zywotnosc¢

= o 22

00,6-08
00,6-08
00,6-0,8
#1,0-1,2
#10-1,2
#10-1,2
012-16
012-16
012-16

00,6-08
00,6-0,8
90,6-08
#10-1,2
$10-1,2
910-1,2
912-1,6
012-1,6
012-1,6

S
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100
100
40

niebieski
niebieski
niebieski
czerwony
czerwony
czerwony
26tty
261ty
261ty

niebieski
niebieski
niebieski
czerwony
czerwony
czerwony
26ty
26ty
261ty



Palnik MIG-MAG / MIGSTAR 511/ 511-AUTO

511-AUTO

MIGSTAR 511/ 511-AUTO

Parametry:

Rekojes¢: ergonomiczna, lekka

Wtyk

Specjalny przewoéd wspétosiowy TB FLEX
Przytacze srodkowe EURO

A (60 %) gaz C0O,: 500 A

A (60 %) gaz MIX: 450 A

Norma: EN 60974-7

Koncéwka pradowa M8/10 x 30 mm
Element posredni

Ergonomiczna rekojes¢

Koncéwka EURO

Ostona plastikowa ztaczki z sprezyng
Przewo6d wspétosiowy

Fajka palnika

Dysza gazowa

. Szybkozlaczka dla H20

10.Waz gazowy, czarny

11. Dyfuzor biaty

12.Nakretka zabezpieczajaca

13.Waz wodny

14.Plaszcz gumowy ostaniajacy

15. Mikrowtacznik

P E NSV AW

Nr kat.

134 P959 A30
134 P959 A40
134 P959 A50
034 P181 550
034 P181 540

Typ

MIGSTAR 511

MIGSTAR 511

MIGSTAR 511

MIGSTAR 511-AUTO 180°
MIGSTAR 511-AUTO 45°

Dtugos¢
3m
4m
5m
3m
3m
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MIGSTAR 511/ 511-AUTO — czesci zamienne

Nr kat. Typ ID llos¢
340 P081 262 Koricowka pradowa E-Cu 00,8 1 50

340 P101 262 Koricowka pradowa E-Cu 01,0 1 50

340 P121 262 Koricowka pradowa E-Cu 01,2 1 50

340 P161 262 Koricowka pradowa E-Cu 01,6 1 50

340 P083 262 Koncéwka pradowa CuCrZr 00,8 (dtuga zywotnos¢) 1 50

340 P103 262 Koricowka pradowa CuCrZr 01,0 (dtuga zywotnosc) 1 50

340 P123 262 Koricowka pradowa CuCrZr 01,2 (dtuga zywotnosc) 1 50

340 P163 262 Koricowka pradowa CuCrZr 01,6 (dtuga zywotnosc) 1 50

342 P008 033 Element posredni 11 10

380 P959 002 Ergonomiczna rekojes¢ 3 1

701 P001 049 Konicéwka EURO 4 1

701 P959 002 Plastikowa ostona koricowki z sprezyna 5 1

319 P162 130 Przewéd wspétosiowy 3m 6 1

319 P162 140 Przewéd wspétosiowy 4m 6 1

319 P162 150 Przewéd wspétosiowy 5m 6 1

701 P002 005 Nakretka zabezpieczajaca 12 10

133 P001 001 Fajka palnika 7 1

034 P001 001 Fajka palnika 180° 7 1

034 P001 002 Fajka palnika 45° 7 1

345 P011 030 Dysze gazowe 20 mm CYL 8 10

345 P012 030 Dysze gazowe 16 mm CON 8 10

345 P013 030 Dysze gazowe 14 mm CON 8 10

701 P002 064 Szybkoztaczka H,0 9 10

302 P010 000 Waz gazowy, czarny 10 100

130 P102 001 Dyfuzor biaty - plastikowy 2 10

130 P002 031 Dyfuzor brunatny - ceramiczny 2 10

303 P050 000 Waz wodny niebieski 13 100

303 P060 000 Waz wodny czerwony 13 100

307 P252 800 Ptaszcz gumowy ostaniajacy 14 40

385 P021 016 Mikrowtgcznik 15 1
Teflonowy prowadnik dla drutu aluminiowego

326 P154 035 Teflonowy prowadnik 3m 90,6-08 niebieski
326 P154 045 Teflonowy prowadnik 4m #0,6-0,8 niebieski
326 P154 055 Teflonowy prowadnik 5m #0,6-08 niebieski
326 P204 035 Teflonowy prowadnik 3m #1,0-1,2 czerwony
326 P204 045 Teflonowy prowadnik 4m #1,0-1,2 czerwony
326 P204 055 Teflonowy prowadnik 5m #1,0-1,2 czerwony
326 P274 735 Teflonowy prowadnik 3m #12-16 261ty
326 P274 745 Teflonowy prowadnik 4m #12-16 261ty
326 P274 755 Teflonowy prowadnik 5m #12-16 261ty
Prowadnik dla drutu stalowego

326 P154 534 Prowadnik 3m 90,6-08 niebieski
326 P154 544 Prowadnik 4m 00,6-0,8 niebieski
326 P154 554 Prowadnik 5m 00,6-0,8 niebieski
326 P204 534 Prowadnik 3m 91,0-1,2 czerwony
326 P204 544 Prowadnik 4m 91,0-1,2 czerwony
326 P204 554 Prowadnik 5m #1,0-1,2 czerwony
326 P274 534 Prowadnik 3m #12-16 261ty
326 P274 544 Prowadnik 4m #12-16 261ty
326 P274 554 Prowadnik 5m 912-16 261ty
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Palnik TIG - TIGSTAR TIG9 / TIGSTAR TIG20 H,0

9/20H,0

| »o©

Parametry
TIGSTAR TIG9:
A(35%)CC:110A

A (35%) CA: 95 A
TIGSTAR TIG 20 H,0:
A (100 %) CC: 320 A
A (100 %) CA: 250 A

l : C 1. Dysza ceramiczna soczewka
2. Dysza ceramiczna
3. Tuleja zaciskowa
:‘a .—@ I‘ .—@ 4. Dysza gazowa soczewka
_ _ 5. Dysza gazowa
6. Kotpak elektrody dtugi
J -J ? q 7. Kotpak elektrody sredni
- J j J . ‘l s T 8. Kotpak elektrody krétki
| @127 doy & ‘ UWAGA
-‘] -1 KONIECZNE JEST ZAMOWIENIE PODEACZENIA PALNIKA
o é) - (PATRZ STRONA 105)
TIGSTARTIGY / TIG20 H,0
Nr kat. Typ Dtugos¢
415 P09 C104 TIGSTARTIGY 4m
415 P09 C108 TIGSTARTIGY 8m
415 P09 V104 TIGSTARTIG - zawér 4m
415 P09 V108 TIGSTARTIG - zawér 8m
415 P20 C104 TIGSTARTIG20 H,0 4m
415 P20 C108 TIGSTARTIG20 H,0 8m
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TIGSTAR TIG9 / TIG20 H,0 — czesci zamienne

Kompletny zestaw osprzetu

Nr kat.

401 P201 106
401 P201 107
401 P201 108
401 P201 109
401 P201 110
401 P201 111
401 P201 400
401 P201 401
401 P201 402
401 P201 403
401 P201 404
401 P200 599
401 P200 600
401 P200 601
401 P200 604
401 P200 602
401 P200 603
401 P201 299
401 P201 300
401 P201 301
401 P201 302
401 P201 303
401 P200 999
401 P201 000
401 P201 001
401 P201 002
401 P201 003
401 P200 300
401 P200 200
401 P200 100

Typ

Dysza ceramiczna

Dysza ceramiczna

Dysza ceramiczna

Dysza ceramiczna

Dysza ceramiczna

Dysza ceramiczna

Dysza ceramiczna soczewka
Dysza ceramiczna soczewka
Dysza ceramiczna soczewka
Dysza ceramiczna soczewka
Dysza ceramiczna soczewka
Tuleja zaciskowa

Tuleja zaciskowa

Tuleja zaciskowa

Tuleja zaciskowa

Tuleja zaciskowa

Tuleja zaciskowa

Dysza gazowa soczewka
Dysza gazowa soczewka
Dysza gazowa soczewka
Dysza gazowa soczewka
Dysza gazowa soczewka
Dysza gazowa

Dysza gazowa

Dysza gazowa

Dysza gazowa

Dysza gazowa

Kotpak elektrody dtugi
Kotpak elektrody sredni
Kotpak elektrody krétki

06,4 mm
78,0 mm
09,8 mm
011,2 mm
012,7 mm
0 15,7 mm
06,4 mm
08,0 mm
09,8 mm
11,2 mm
012,7 mm
00,5mm
01,0 mm
01,6 mm
02,0 mm
02,4 mm
03,2mm
00,5mm
01,0 mm
01,6 mm
02,4mm
03,2mm
00,5mm
01,0 mm
01,6 mm
020-24mm
03,2mm

S
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Zawartos¢: dysza gazowa, tuleja zaciskowa, dysza ceramiczna, kotpak elektrody.

Nr kat.

401 P200 400
401 P200 401
401 P200 402
401 P200 403

Typ

Zestaw @ 1,0 mm
Zestaw @ 1,6 mm
Zestaw @ 2,4 mm
Zestaw 00 3,2 mm



Palnik TIG - TIGSTAR TIG17 / TIGSTAR26 / TIGSTAR TIG18 H,0

Parametry

TIGSTARTIG17 / 17V:

A (35 %) CC: 140 A; A (35 %) CA: 125 A
TIGSTAR TIG26 / 26V:

A (35 %) CC: 240 A; A (35 %) CA: 200 A
TIGSTARTIG 18 H,0:

A (100 %) CC: 320 A; A (35 %) CA: 250 A

17/26/18 H,0

. Dysza ceramiczna
. Dysza ceramiczna soczewka
. Dysza gazowa

. Dysza gazowa soczewka
. Tuleja zaciskowa

. Kotpak elektrody dtugi

. Kotpak elektrody krotki

Cg@
NSO UV b WIN=

UWAGA

| =] 1 | KONIECZNE JEST ZAMOWIENIE PODLACZENIA PALNIKA
= - (PATRZ STRONA 105)

TIGSTARTIG17 / TIG26 / TIG18 H,0

Nr kat. Typ Dtugos¢
415 P17 C104 TIGSTARTIGT7 4m
415 P17 C108 TIGSTARTIGT7 8m
405 P17 V104 TIGSTARTIG17 - zawér 4m
405 P17 V108 TIGSTARTIG17 - zawér 8m
415 P26 C104 TIGSTARTIG26 4m
415 P26 C108 TIGSTAR TIG26 8m
405 P26 V104 TIGSTARTIG26 - zawoér 4m
405 P26 V108 TIGSTAR TIG26 - zawor 8m
415 P18 C104 TIGSTARTIG18 H20 4m
415 P18 C108 TIGSTARTIG18 H20 8m
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TIGSTARTIG17 / TIG26 / TIG18 H,0 — czesci zamienne

Kompletny zestaw osprzetu

Nr kat.

401 P170 907
401 P170 908
401 P170 909
401 P170910
401 P170 911
401 P170912
401 P170913
401 P222 200
401 P222 201
401 P222 202
401 P222 203
401 P222 204
401 P222 206
401 P180 997
401 P180 998
401 P180 999
401 P181 000
401 P181 001
401 P181 002
401 P171 000
401 P181 299
401 P181 300
401 P181 301
401 P181 302
401 P181 303
402 P170 499
402 P170 500
402 P170 501
402 P170 502
402 P170 503
402 P170 504
402 P170 505
402 P170 200
402 P170 100

Typ

Dysza ceramiczna

Dysza ceramiczna

Dysza ceramiczna

Dysza ceramiczna

Dysza ceramiczna

Dysza ceramiczna

Dysza ceramiczna

Dysza ceramiczna soczewka
Dysza ceramiczna soczewka
Dysza ceramiczna soczewka
Dysza ceramiczna soczewka
Dysza ceramiczna soczewka
Dysza ceramiczna soczewka
Dysza gazowa

Dysza gazowa

Dysza gazowa

Dysza gazowa

Dysza gazowa

Dysza gazowa

Pierscien izolacyjny

Dysza gazowa soczewka
Dysza gazowa soczewka
Dysza gazowa soczewka
Dysza gazowa soczewka
Dysza gazowa soczewka
Tuleja zaciskowa

Uchwyt elektrody

Uchwyt elektrody

Dysza gazowa

Uchwyt elektrody

Uchwyt elektrody

Uchwyt elektrody

Kotpak elektrody dtugi
Kotpak elektrody krétki

#6,5mm
78,0 mm
09,5mm
0 11,0 mm
012,5mm
0 16,0 mm
0 19,0 mm
06,4 mm
08,0 mm
09,8 mm
11,2 mm
012,7 mm
017,2 mm
00,5mm
% 1,0 mm
01,6 mm
02,4mm
03,2mm
04,0 mm

01,0 mm
01,6 mm
02,4mm
03,2mm
04,0mm
#0,5mm
#1,0mm
01,6 mm
02,0

02,4 mm
03,2mm
04,0 mm

S
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Zestaw: dysza gazowa, tuleja zaciskowa, dysza ceramiczna, kotpak elektrody.

Nr kat.

402 P170 400
402 P170 401
402 P170 402
402 P170 403
402 P170 404

Typ

Zestaw @ 1,0 mm
Zestaw @ 1,6 mm
Zestaw 0 2,4 mm
Zestaw 0 3,2 mm
Zestaw 04,0 mm



Palnik TIG

Nr kat.

Nr kat.

701 P101 028

ZkACZKA DLA PALNIKATIG

p—

. +
A A
N 1/46
B ggEs e
I.' ‘.'!.1--.
[ . o B
Szybkoztaczka
M12x1

TIG 25

Wersja mata dla przetwornicy

Szybkoztaczka

M12x1

TIG 50
Wersja standardowa dla spawarek

TIG 25 mm ztaczka 1/4G - 3/8G szybkoztaczka gazu

701 P101 027 ztaczka TIG 25 mm 1/4G — 3/8G szybkoztaczka gazu

= T1G 50 mm ztaczka 1/4G — 3/8G szybkoztaczka gazu

ztaczka TIG 50 mm 1/4G — 3/8G szybkoztaczka gazu
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Spawarki inwertorowe

WOLF inwertor

106

W1400

W1600P

Nr kat. Typ
w1100 WOLF inwertor 1100
W1400 WOLF inwertor 1400
W1600P WOLF inwertor 1600P
Wolf 1100
Napiecie zasilania 230V
Natezenie pradu 85 A (25%)
Masa 3,5kg
Zalecana srednica elektrod 2 mm
Walizka plastikowa tak

Uchwyt do elekt.+uziemienie tak

Wolf 1400
230V

130 A (35%)
3,5kg
2,5mm

tak

tak

Wolf 1600P
230V

150 A (30% 20°C)
5,5kg

3,25 mm

karton

nie



cce

Akcesoria
Okulary
Nr kat. Typ Wymiar
09 002 000 Okulary spawalnicze metalowe OKM 050 mm
09 002 001 Okulary spawalnicze plastikowe OKP-1 050 mm
09 002 002 Okulary spawalnicze plastikowe OKP-2 50 x 100 mm
09002000 09002003 Okulary PLASMA z ostonami
09002001 09 002 002 09002003
Kaptur spawalniczy WELDMASTER 1
Nr kat. Opis Wymiar
0920 001 Kaptur spawalniczy WELDMASTER 1 050 mm
Przytbice
Nr kat. Typ Czas reakgji Stopien
zaciemnienia DIN
548910 000 017 Przytbica spawalnicza (bez szkietka) - EUROPE - =
iﬁ‘
2 m WP 110 341 Przytbica spawalnicza automatyczna - F 1 0,28 ms 2,5/10
-
)
CWP 110 343 Przytbica spawalnicza automat. - MACH 2 0,05 ms 3/9-13
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Lusterko
Nr kat. Opis
15010 101 Lusterko spawalnicze (u magnesem)
15013 101 Whkiad do lusterka spawaliczego

Igietki do czyszczenia dysz
Nr kat. Opis llos¢
9430 860 Igietki do czyszczenia dysz 12 szt

Szkietka ochronne do spawania gazowego

Nr kat. Typ-Zaciemnienie Wymiar

i 548 980 000 050 Przezroczyste 050 mm

3 548 980 051 212 DIN 3 050 mm
548 980 050 102 DIN 4 050 mm
548 980 051 042 DIN 5 050 mm
548 980 051 043 DIN 6 050 mm
548 980 051 044 DIN 7 050 mm
548 980 051 045 DIN 8 050 mm
548 980 051 046 DIN 9 050 mm
548 980 051 047 DIN 10 050 mm
548 980 051 048 DIN 11 050 mm

Szkietka ochronne do elektrycznego
Nr kat. Typ-Zaciemnienie Wymiar
09 002 030 Przezroczyste 50x 110 mm
09 002 040 DIN 8 50 x 110 mm
09 002 041 DIN 9 50x 110 mm
09 002 042 DIN 10 50x 110 mm
09 002 043 DIN 11 50x 110 mm
09 002 044 DIN 12 50x 110 mm
548 980 003 921 Przezroczyste 90 x 110 mm
548 980 055 011 DIN 8 90 x 110 mm
548 980 055 012 DIN 9 90 x 110 mm
548 980 055 013 DIN 10 90 x 110 mm
548 980 056 013 DIN 11 90 x 110 mm
548 980 050 013 DIN 12 90 x 110 mm
548 980 057 014 DIN 13 90 x 110 mm
548 980 057 015 DIN 14 90 x 110 mm
548 950 100 019 Przezroczyste 50 x 100 mm
548 950 100 008 DIN 8 50 x 100 mm
548 950 100 009 DIN 9 50 x 100 mm
548 950 100 010 DIN 10 50 x 100 mm
548 950 100 011 DIN 11 50 x 100 mm
548 950 100 012 DIN 12 50 x 100 mm
548 950100 013 DIN 13 50 x 100 mm
09 002 300 Przezroczyste 80 x 100 mm
548 910 080 009 DIN9 80 x 100 mm
548 910 080 010 DIN 10 80 x 100 mm
548 910 080 011 DIN 11 80 x 100 mm
548 910 080 012 DIN 12 80 x 100 mm
548 910 080 013 DIN 13 80 x 100 mmm
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Uchwyt do elektrod otulonych - PRATICA

Nr kat. Typ Maks prad spawania w 35% cyklu pracy
17 200 260 P1-260 260 A
17 200 350 P2 -350 350A
17 200 520 P3-520 520A
Zacisk biegunowy kleszczowy - X-MAS
Nr kat. Typ Maks prad spawania w 35% cyklu pracy
B1300 A ZBK - 50 300A
B2400 A ZBK -70 400 A
B3500 A ZBK-95 500 A
Zacisk biegunowy kleszczowy
Nr kat. Typ Maks prad spawania w 60% cyklu pracy
090 000 340 ZBS-35 160 A
09 000 341 ZBS-70 315A
09 000 342 ZBS-95 500 A

Gniazdo dla przewodu spawalniczego TB

Wtyk dla przewodu spawalniczego TSB

Nr kat.

711 P001 003
711 P001 005
711 P001 103
711 P001 105
711 P001 203
711 P001 205
711 P001 303
711 P001 305

Gniazdo dla przewodu urzadzenia TEB

Wtyk dla przewodu urzadzenia TKB

Nr kat.

711 P001 003
711 P001 005
711 P001 103
711 P001 105
711 P001 203
711 P001 205
711 P001 303

Typ

Gniazdo dla przewodu spawalniczego TB
Wtyk dla przewodu spawalniczego TSB
Gniazdo dla przewodu spawalniczego TB
Wiyk dla przewodu spawalniczego TSB
Gniazdo dla przewodu spawalniczego TB
Wtyk dla przewodu spawalniczego TSB
Gniazdo dla przewodu spawalniczego TB
Wtyk dla przewodu spawalniczego TSB

Typ

Gniazdo dla przewodu urzadzenia TEB
Gniazdo dla przewodu urzadzenia TEB
Wtyk dla przewodu urzadzenia TKB
Gniazdo dla przewodu urzadzenia TEB
Wtyk dla przewodu urzadzenia TKB
Gniazdo dla przewodu urzadzenia TEB
Wtyk dla przewodu urzadzenia TKB

@ przewodu
10 -25 mm
10-25 mm
50-70 mm
35-50 mm
50-70 mm
50-70 mm
70-95 mm
70-95mm

@ przewodu
10-25mm
35-50mm
35-50 mm
50-70 mm
50-70 mm
70-95mm
70-95mm
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Kable miedziane

cce

Nr kat. Typ A (60%) Opakowanie
341000111010  Przewdd 10 mm? 100 m
341000111016  Przewdd 16 mm? 180 A 100 m
341000111025  Przewo6d 25 mm?2 230A 100 m
341000111035  Przewo6d 35 mm?2 290 A 50 m
341000111 035L Przewdd 35 mm? 290A 100 m
341000111050  Przew6d 50 mm? 360 A 50 m
341000111 050L Przewo6d 50 mm? 360 A 100 m
341000111070  Przew6d 70 mm? 460 A 50 m
341000111095  Przew6d 95 mm? 560 A 50 m
341000111120  Przewéd 120 mm? 50 m
A1035B Przewdd 35 mm? na bebnie 1000m
A1050B Przewdd 50 mm2 na bebnie 500m
A1070B Przewdd 70 mm2 na bebnie 500m
Konncowka weza
e ' 7 Nr kat. Srednica Gwint llos¢
| ds q B599 440 8 mm G 3/8” 10 szt
L 14099 611 6,3 mm G3/8”
B599 380 6,3 mm G1/4” 10szt
Nakretka
i m _ Nr kat. Gwint llosé
Prs _amn ﬁ'a B599 430 G 3/8"LH 10 szt
- = B599 400 G1/4” 10 szt
r y B712010 G3/8" 10 szt
Ztaczki dwustronne
e — Nr kat. Typ Gwint llos¢
—_— s e .-"" 9429 620 Ztaczka dwustronna 06,3 mm 10 szt
14 008 094P Ztaczka dwustronna 68 mm 10 szt
i N 14 008 810S Ztaczka dwustronna gwintowana G 1/4” 5 szt
14 008 812S Zfaczka dwustronna gwintowana G 3/8”LH 5 szt

Markery do znakowania powierzchni

Nr kat.

548 900 080 223
548 900 080 224
548 900 080 226
548 960 080 220
548 960 084 811
548 960 084 812

Marker kulkowy (ciekty w pojemniku)

Typ

B marker czarny

B marker pomaranczowy
B marker zielony

B marker biaty

B marker z6lty

B marker czerwony

4
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548 960 084 600
548 960 084 601

Markal pojemnik biaty
Markal pojemnik zélty



Kredy
i —— Nr kat. Typ
e
> = 548 960 084 600  Kreda naturalna kwadratowa
ﬁ 548 960 080 130  Kreda naturalna okragta
‘—:———_‘___ﬁ 548 960 080 141  Uchwyt do kredy, okragty

Termoindykatory THERMOMELT

N

Nr kat.

548 960 086 401
548 960 084 664
548 960 086 516
548 960 086 563
548 960 086 626
548 960 086 698
548 960 086 734
548 960 086 770
548 960 086 807
548 960 086 824
548 960 086 842
548 960 086 860
548 960 086 870
548 960 086 878
548 960 086 887
548 960 086 896
548 960 086 905
548 960 086 923
548 960 086 932
548 960 086 950
548 960 086 960
548 960 086 968
548 960 086 977

Typ

THERMOMELT 100°C
THERMOMELT 150°C
THERMOMELT 200°C
THERMOMELT 250°C
THERMOMELT 300°C
THERMOMELT 350°C
THERMOM ELT 400°C
THERMOMELT 450°C
THERMOMELT 500°C
THERMOMELT 550°C
THERMOMELT 600°C
THERMOMELT 650°C
THERMOMELT 700°C
THERMOMELT 750°C
THERMOMELT 800°C
THERMOMELT 850°C
THERMOMELT 900°C
THERMOMELT 950°C
THERMOMELT 1000°C
THERMOMELT 1050°C
THERMOMELT 1100°C
THERMOMELT 1150°C
THERMOMELT 1200°C
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Spray antyodpryskowy

cce

- Fl

ANTISPATTER 400 ml to ekologiczny spray bez silikonu, ktéry stosowany jest do zapobiegania przywieraniu odpryskéw
podczas spawania do dyszy palnika lub spawanego materiatu. Konieczno$¢ czyszczenia po spawaniu ograniczona jest do
minimum. Spray jest mentolowany, dzieki duzej skutecznosci bez wptywu na wynik spawania.

Nr kat. Typ

WP22001 Spray antyodpryskowy 400 ml

Detektor nieszczelnosci gazowych

Cynk spray

Spray do detekgji nieszczelnosci - zastosowanie standardowe
Niepalny i ekologiczny, idealny do detekgji nieszczelnosci w poblizu uszczelnien, spoin spawanych i pofaczen.
Spray do detekcji nieszczelnosci - zastosowanie z tlenem

Parametry identyczne z sprayem do zastosowania standardowego, ale z certyfikacja do detekgji nieszczelnosci w syste-
mach zawierajacych tlen.

Nr kat. Typ
WP22028 Detektor nieszczelnosci gazowych 400 ml
B140 303 Detektor nieszczelnosci gazowych 400 ml kompatybilny z tlenem

Dla naprawde profesjonalnych wynikéw, idealny do ochrony przed utlenianiem atmosferycznym prawie
odkrytych powierzchni metalowych. Dziata takze jako podtoze dla nastepnej powtoki malarskiej.

Nr kat. Typ

WP22005 Cynk spray 400 ml

Spray do odprowadzania ciepta COOL GEL

112

Dostarczany jest z praktycznym rozpryskiwaczem, dzieki ktéremu pozby¢ mozna sie niepozytecznej pracy zwiazanej z
zagrzaniem do wyzszej niz wymaganej temperatury. Spryskac okolice w poblizu miejsca spawania lub lutowania i w ten
sposob zmniejszyc¢ ryzyko niepozadanego uszkodzenia i nastepnego obluzowania gumowych uszczelek, komponentéw
zaworéw i pofaczen lutowanych.

»Mokra szmatka” w butli, z zaletg unikatowego skfadu zelu, ktéry nie scieka i nie kapie. Czysty i niezanieczyszczajacy, bez-
pieczny, nietoksyczny, nie zagraza skérze i jest bezzapachowy. Niezbedny dla hydraulikéw.

Nr kat. Typ
548900023 016  COOL GEL Spray do odprowadzania ciepta
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